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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive € norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

&S DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estad conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialnoscig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

LOEKNAPALIMS O COOTBETCTBUM

Mebl 3asBnsiem co Bcen OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO ,ElaHHbIVI NPOAYKT NONMHOCTBLK COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYOLMM TpeﬁOBaHMﬂM
[ENCTBYIOLLMX ANPEKTUB U FapMOHU3NPOBAHHbIX CTaHAaPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHuyeckoe gocbe xpanutes B CMAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Ilosey, Bonrapusi.
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aw LOEKNAPALISI PO BIAMOBIAHICTb
Mwu 3asBnsiemo nif CBOK BRacHy BiANOBiAANbHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOram AUPEKTUB i rapMOHi30BaHNX
cTaHgapTiB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHiuHe gocbe 36epiraetbes B CIMAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jloeeu, Bonrapis.

OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hwve fgeknapupame Ha CBOSi NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TOBA W3ZENWe OTroBaps Ha BCWUYKW MPUMOXWUMW W3UCKBAHUS Ha CreaHuTe
[MPEKTUBU 1 XapMOHN3NPaHN CTaHAapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHudeckoTo Aocue ce cbxpaHsisa B CIMAPKW ENTOC Afl, yn. KyGpat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.
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SPARKY Power Tools GmbH
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10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
25 June 2013 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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PO OGO AW

UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The router is packed, fully assembled except for the dust extraction adapter, parallel, template guide and bow compass.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through these original instructions before using your new SPARKY power tool Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

Do not dispose of electrical products together with household waste!
E exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about the product or
instructions on its use.

Wear a mask

@

Wear ear protection
Wear eye protection

Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number
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Technical specifications

. OTE These speeds are approxmate values (W|th|n 5%) and are for reference purposes only.

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact
with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.
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General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

X 160E
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. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Additional safety rules
for routers

Operating with unsecured work piece or touching the
moving parts of the router could cause severe physical
injuries, and noise loading could damage the operator’s
hearing if the below-mentioned instructions and those in
the enclosed Safety Instructions are not observed.

= Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and could give the operator an electric shock.

= Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

= Always wear eye and ear protection and use a dust
mask.

= Always switch the machine off and remove the plug
from the socket before carrying out any adjustment,
servicing or maintenance.

= Never operate the router under load.

= Always keep the cord away from the working area of
the router.

= Fully unwind cable drum extensions to avoid poten-
tial overheating.

= When an extension cable is required, you must en-
sure it has the right ampere rating for your power tool
and is in a safe electrical condition.

= After long working periods external metal parts and
accessories could be hot.

= Handle router bits with care, they can be extremely
sharp.

= Check the bit carefully for signs of damage or cracks
before use. Replace cracked or damaged bits imme-
diately.

= Use only router bits with proper shank diameter and
suitable for the power tool speed.

= Prior to operation remove all nails, screws and other
objects from the work piece. You can damage the bit
and the tool by cutting into a nail or other metal. It can
also present a safety hazard.

= Always use both handles and make sure that you
have a good grip on the router before proceeding
with any work.

= Keep your hands away from the rotating bit.

= Make sure that the bit is not in contact with the work
piece when you switch the machine on.

= Before using the tool to make a cut, switch on and let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling that
could indicate an improperly installed bit.

= Take notice of the direction of rotation of the bit and
the direction of feed.

= Do not leave the machine running unattended. Oper-
ate the tool only when controlled by both hands.

= Always switch off and wait until the bit has come to
a complete standstill before removing the machine
from the work piece.

= Do not touch the bit immediately after operation. It
may be extremely hot and could burn your skin.

= Rags, cloths, cord, string and the like should never
be left around the work area.

The tool must be used only for its prescribed purpose.

Any use other than those mentioned in this Manual will

be considered a case of misuse. The user and not the

manufacturer shall be liable for any damage or injury re-

sulting from such cases of misuse.

The manufacturer shall not be liable for any changes

made to the tool nor for any damage resulting from such

changes.

Even when the tool is used as prescribed it is not pos-

sible to eliminate all residual risk factors. The following

hazards may arise in connection with the tool’s construc-

tion and design:

= Damage to hearing if effective earmuffs are not
worn.

= Harmful emissions of wood dust when the machine
is used in closed rooms. Always use supplementary
dust extraction.

= Contact with the bit.

= Reaching into the housing whilst the tool is running
and making contact with the bit.

= Kickback of work piece and parts of work piece.

= Bitfracture.

= Catapulting of faulty pieces from the bit.

= Do not use bits that are deformed or cracked.

= Always remove the plug from the mains socket be-
fore making any adjustments or maintenance, includ-
ing changing the bit and setting the depth of cut.

= SPARKY power tools must not be used outdoors in
rainy weather, or in moist environment (after rain) or
in close vicinity with easily flammable liquids and
gases. The working place should be well lit.

Know your product

. Lefthandle

. Right handle

. Variable speed thumbwheel
. Depth gauge

. Depth gauge locking knob

. Depth adjustment knob

. Depth lock lever

. 5-position turret stop

. ONJ/OFF trigger switch

10. Lock-on button

11. Spindle lock button

12. Collet nut

13. Base plate

14. Dust extraction adapter

15. Parallel guide locking knob
16. Template guide

17. Parallel guide

18. Wrench

19. Bow compass

OOy UAWN -

Original instructions




Operation

A WARNING: Do not tighten the collet nut with-

This model power tool is supplied from single-phase out a router bit inside it or you may break the centre

alternating current mains. It is double insulated accord-
ing to EN 60745, IEC 60745 and can be connected to
grounded or not grounded sockets. This power tool is
radio suppressed in compliance with EMC Directive
2004/108/EC.

Routers are power tools, designed for routing grooves,
roundovers, chamfers, profile edges and openings in
wood, wooden planes and plastics, by means of straight
and profile router bits.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

A WARNING: Make sure the power supply volt-
age corresponds to the value indicated on the name
plate with technical data of the appliance.

piece of the collet.

A WARNING: Ensure the router bit is firmly se-
cured before starting operation.

AD

JUSTING THE CUTTING DEPTH

A WARNING: Always ensure that the router is

SWI

itched off and unplugged from the mains supply be-

fore adjusting the cutting depth.

1.

Place the machine on a flat surface and loosen the
depth gauge locking knob (5) (Fig. 5).

= Always check the position of ON/OFF switch. The 2. Lower the depth gauge (4) until it touches the turret
power tool must be connected to the power supply stop (8) (Fig. 6).
socket only when this switch is in OFF position. If the 3. Release the depth lock lever (7) and lower the ma-
plug is connected to a receptacle while the power chine body until the router bit touches the flat sur-
switch is in the ON position, the power tool will start face. Tighten the depth lock lever to retain this router
operating immediately, which could cause a serious bit position (Fig. 7,8).
accident. 4. Read the position on the depth scale.
= Make sure the cord and the plug are in order. If the 5. Raise the depth gauge (4) and tighten it using the
replacement of the supply cord is necessary, this has depth gauge locking knob (5) (Fig. 9). The difference
to be done by the manufacturer or his agent in order between the new measurement and the original
to avoid a safety hazard. measurement will be equal to the cutting depth. Use
= Before starting to operate, ensure the router bit being the depth adjustment knob (6) to set the exact cutting
used has the correct shank size matching the inserted depth. (Fig. 10)
collet and the maximum number of revolutions of the 6. Release the depth lock lever (7) and raise the ma-
used tool. chine body until the depth gauge (4) touches the tur-
= Make sure if the router bit is secured in the collet. ret stop (8)
7. The turret stop (8) has five steps. By rotating it you
REPLACING THE ROUTER BITS can quickly and easily set the depth at five different
levels (Fig. 11). This procedure is particularly con-
g venient when you intend to make a deep cut in sev-
WARNING: Always ensure that the router is eral consequent stages.
switched off and unplugged from the mains supply be VARIABLE SPEED CONTROL

fore replacing the router bits.

NOTE: Ensure the router bit being used has the correct
shank size matching the inserted collet, i.e. use 6 mm
router bits with a 6 mm collet. Never use the incorrect
router bit in a collet of the wrong size, this can be very
dangerous.

In case you need a router bit with different shank size,

replace as well the collet with the corresponding size.

1. Depress and hold the spindle lock button (11).

2. Whilst holding the spindle lock button loosen the col-
let nut (12) using the wrench (18) delivered with the
machine (Fig. 1).

The variable speed thumbwheel (3) is located on the left

han
1.

dle (1) (Fig. 12).

The variable speed thumbwheel (3) is used to se-
lect suitable speed for processing different materi-
als. The tool cuts quicker and smoother at different
speeds when working in different types of wood or
plastics.

Determine the optimum speed by making a trial cutin
a scrap piece of material.

The appropriate speed depends on the router bit diame-
ter as well. General rule is that the larger the bit diameter,

the

lower speed should be selected. The table shows

3. Remove the collet nut and the collet itself (Fig. 2). examples for thumbwheel positions depending on router
4. Install the new collet. Sometimes it is easier if you bit diameter and material:
have already set the max cutting depth.
5. Mount the collet nut and tighten it by hand.
6. Insert the router bit ensuring the bit shaft goes all the

way into the collet (Fig. 3).
7. Firmly tighten the collet nut by the wrench while de-
pressing and holding the spindle lock button (Fig. 4).

6
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. Ronbi o Ehumbwheel = When edge cutting the pr_opessed_piege shall be_ on
faterel diameter, mm position the left side of the router bit in the direction of feeding.
Hard wood 10 F-G = For very hard wood or difficult to process material it
20 C-D-E may be necessary to make more than one pass to
40 A-B gradually increase the depth until the desired dimen-
Soft wood 10 F-G sion is achieved.
20 D-E = Feeding the router too fast may cause poor quality of
40 A-B-C the cut and damaging the bit or the motor.
Plywood 10 F-G = Feeding the router too slow may burn or mar the ma-
20 B-C-D terial.
40 A-B-C = The proper feed speed depends on router size, type
Plastics 15 A-B of processed material and cutting depth. Perform sev-
40 A eral trial cuts on a scrap piece of material to determine
the proper feed speed and cut dimensions.
NOTE: Using the correct speed for the job increases the = Always switch off the machine and wait until the router
bit life. bit has come to a complete stop before removing the

machine from the workpiece.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF (FIG. 13)

A WARNING: Always hold the router firmly with

A both hands during operation. Where possible clamp
WARNING: Before plugging in the power tool the workpiece to a bench.

always check that the trigger switch engages and dis-

engages properly.

A WARNING: When processing flat panels
such as kitchen plots, make sure in advance you are
using the proper template and correct template guide.
DO NOT USE the round part of the router base to
guide it against a guide surface (parallel guide).

Brief activation:
Switching on: press ON/OFF switch (9).
Switching off: release ON/OFF switch (9).

Continuous use:

Switching on: press ON/OFF switch (9) and in pressed
position lock it by button 10).

Switching off: press ON/OFF switch (9) once and re-
lease it immediately.

USING THE PARALLEL GUIDE

The parallel guide (17) increases efficiency when cham-
fering and cutting grooves in straight line.

MAKING CUTS 1. Loosen the locking knobs (15) of the parallel guide
The router can be used for cutting complex shapes and (17) (Fig. 15).
forms on surface and the edge of wooden workpiece. 2. Insert the bars of the parallel guide through the

holes in the base plate (13) on the right side of the
router in the direction of feeding. This maintains the
guide aligned with the outer edge of the workpiece

The collet accepts a variety of router bits, each of them
designed for specific cut or shape. Make all adjustments
as described in the previous sections.

1. Insert and secure the router bit.

2. Adjust the necessary cutting depth.

3. Place the base plate (13) on the workpiece ensuring
the bit does not contact the material to be cut.

4. Connect the router to the power supply.

(Fig. 16).

3. Adjust the distance between the router bit and the

parallel guide by moving the guide until it reaches the
correct distance.

4. Tighten knobs (15) to fix the parallel guide (Fig. 17).

5. Switch on the router. Make sure you have firm grip
on both handles. Wait for the bit to reach the pre-
selected speed.

6. Lower the router body and lock it in place at the de-
sired cutting depth.

7. Move the router smoothly over the workpiece sur-
face maintaining the base plate horizontally aligned
to the workpiece surface until the cut is completed.

NOTE: If the distance between the outer edge of the
workpiece and the cutting spot is too large or if the
outer edge of the workpiece is not straight, firmly clamp
a straight lath to the workpiece and use it as a guide
against the router base plate.

ROUTING WITH THE BOW COMPASS (FIG. 18)
The bow compass (19) can be used for cutting circular

OPERATION HINTS areas. .
- 1. Fix the centering screw (a) of the bow compass to the
PO N_OT USE the round part of the router base to guide end of one of the bars of the parallel guide.
it against a guide surface (parallel guide). 2. Place the bar into its opening in the base plate.
= Cutting shall be always performed against the direc- 3. Set the desired radius between the centering screw

tion of rotation of the router bit.

= Maintain steady cutting pressure taking care not to 4.
overload the machine and cause excessive dropping 5.
of the motor speed.

(a) and the router bit.

Tighten the bar with the knob (15).

Position the screw (a) in the center of the circle you
intend to cut. If necessary loosen the wing nut (b) to

Original instructions
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extend / shorten the lower part of the screw (a) point-
ing downwards.

USING THE TEMPLATE GUIDE

The template guide can be used for:

= Duplicates of complex shape profiles.

= Decorative elements with the help of templates.

= Repetitive cutting profiles.

If you wish to make your own templates it is best to use

hardwood such as plywood. Use a piece that is slightly

thicker than the depth of the template guide. Deduct the
thickness of the template guide from the thickness of the
template to achieve the required size of the workpiece.

1. To attach the template guide (16) turn the router
upside down and remove the two fixing screws in the
base center.

2. Insert the template guide into the base of the router
and secure it using the two fixing screws supplied
with the machine (Fig. 19).

(Fig. 20: 1-Workpiece; 2-Template; 3—collet nut;
4-Template guide; 5—Router base).

DUST EXTRACTION

Connecting the router to a vacuum cleaner allows effi-
cient dust removal during operation.

Place the dust extraction adapter (14) into the opening
in the router body. Connect a vacuum cleaner to the
adapter. (Fig. 21)

ACCESSORIES TO BE USED WITH THIS
POWER TOOL

= HSS router bits with shank diameter @6, @8 and
&12.

= Carbide tipped bits with shank diameter @6, @8 and
@12,

Use only router bits with cutting head maximum diameter,
corresponding to the admissible cutting edge peripheral
speed 45 m/s.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to per-
form inspection or maintenance.

Regularly check that all the fixing screws are tight. They

may vibrate loose over time.
Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

BRUSH REPLACEMENT

When the carbon brushes are worn out, both brushes
must be replaced simultaneously with genuine brushes
at SPARKY service centre for warranty and post-war-
ranty service.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the grills near the motor and around the switch-
es. Use a soft brush to remove any accumulated dust.
Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.
If the body of the tool needs cleaning, wipe it with a soft
damp cloth. A mild detergent can be used.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean
plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.

Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.
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AUSVERPACKEN

Entsprechend den allgemeinangenommenen Herstellungstechnologien ist es kaum wahrscheinlich, dass das von |h-
nen erworbene Elektrogerat beschadigt ist, oder irgendwelcher Teil fehlt. Falls Sie merken, dass etwas nichtin Ordnung
ist, beginnen Sie nicht mit der Arbeit, bevor der beschadigte Teil nicht ersetzt oder die Stérung nicht beseitigt ist. Die
Nichtbeachtung dieser Empfehlungen kann zu schweren Unféllen fiihren.

ZUSAMMENBAU

Die Oberfrase wird vormontiert und verpackt (mit Ausnahme des Staubadapters, der Parallelfihrung, der Kopierhiilse
und der Kreisfihrung) geliefert.

Einfiihrung

Das von |Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat bei bestimmungsgemalem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY —
Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Woért ,,Warnung“ be-
ginnen. lhr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der
Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaf-
ten und der Zuverlassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmill gesammelt werden.
Fur eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

E Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

PP Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehérteile und die Verpackung einer
%’ geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.

Originalbetriebsanleitung 9




BESCHREIBUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrogerates sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber das
Produkt oder Instruktionen flr seine Nutzung dar.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:

YYYY-Www YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche
X OBERFRASE
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Technische Angaben

Modell:

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fur eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung lber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Stéaube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-
lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.

= Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lnrem Land giiltige Vorschriften flr die zu bearbeitenden Materialien.

Originalbetriebsanleitung 1




Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stdube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Ddmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber
das Gerét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verdndert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verédnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihischrénken. Es besteht ein erhdhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Geritetei-
len. Beschédigte oder verwickelte Kabel erh6hen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den AulBenbereich

geeigneten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-

ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch

kbnnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten

Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie

keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten

Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,

Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-

genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kdénnen, vergewissern
Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch Staub
verringern.

f

=

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

12
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b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten Idsst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerit nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele

Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

f

=

5. SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

Zusatzliche Regeln bei
Arbeiten mit Frasen

Eine Arbeit mit ungesichertem Werkstiick oder die Be-
rihrung von sich beweglichen Teilen des Elektrogerates
kénnen schwere Korperverletzungen verursachen und
das Gerdusch bei langerer Arbeit - Gehdrschaden,
wenn die Sicherheitsregeln und die weiter unten aufge-
flihrten Regel nicht beachtet werden.

Das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen halten um einen Stromschlag zu
vermeiden falls zufillig die Schneidmesser des
Hobels wahrend der Arbeit das Versorgungska-
bel beschadigen. Elektrischer Strom kann vom Ka-
belschnitt iiber Metallgehéuseteile und Hand durch
den Korper des Bedieners flieBen und somit einen

Stromschlag verursachen.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mit-
tels Zwingen oder auf andere Art und Weise an
einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick
nur mit der Hand oder gegen lhren Kérper halten,
bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle fiihren
kann.

Tragen Sie stets Schutzbrille und Gehdrschutz und
verwenden Sie eine Staubmaske.

Schalten Sie stets das Elektrogerat aus und ziehen
Sie den Netzstecker, bevor Sie Einstellungen, War-
tung oder Bedienung am Gerat vornehmen.
Schalten Sie die Frase nicht unter Last ein..

Kabel immer nach hinten vom Geréat wegfiihren.

Um eventuelle Uberhitzung zu vermeiden, drehen
Sie das Kabel ganz von der Verlangerung mit Kabel-
trommel.

Falls die Verwendung einer Verlangerungsleitung er-
forderlich ist, stellen Sie sicher, dass ihr Querschnitt
dem Nennstrom und dem verwendeten Elektrogerat
entspricht, sowie auch dass die Verlanderung in Ord-
nung ist.

Nach langerem Betrieb kénnen sich die Aufenme-
talteile und Zubehorteile der Fréase erwarmen.
Gehen Sie sorgfaltig mit den Frasern um, sie kdnnen
aulerst scharf sein..

Vor Beginn der Arbeit Uberpriifen Sie sorgfaltig fur
Defekte oder Risse. Tauschen Sie die beschadigte
oder gerissene Fraser sofort aus.

Nur Fraser mit geeignetem Durchmesser der Werk-
zeugaufnahme (Spannzange) , die der Drehge-
schwindigkeit des Elektrogerates entsprechen, ver-
wenden

Entfernen Sie vor Beginn der Arbeit alle Néagel,
Schrauben und andere Kérper von dem zu bear-
beitenden Werkstiick . Beim Frasen im Nagel oder
anderem Metallgegenstand kénnen Sie den Fraser
oder das Elektrogerat beschadigen, was Vorausset-
zung fiir Betriebsunfall ist..

Fuhren Sie die Frase immer bei Verwendung der
beiden Handgriffe , indem Sie sicherstellen, dass
Sie das Gerat festhalten, bevor Sie mit der Operation
beginnen.

Schutzen Sie Ihre Hande vor dem sich drehenden
Fraser.

Bevor Sie das Gerat anschalten, stellen Sie sicher,
dass der Fraser die zu bearbeitende Oberflache
nicht berthrt.

Bevor Sie eine Arbeit mit der Frése beginnen, schal-
ten Sie sie zuerst an und lassen Sie sie leer lau-
fen. Achten Sie auf Vibrationen oder Schlagen, was
Anzeichen fir falsches Ansetzen des Frasers sein
kann.

Achten Sie auf die Drehrichtung des Frasers und auf
die Richtung der Zufiihrung des Werkstiickes.
Lassen Sie das Elektrogerat nicht ohne Kontrolle ar-
beiten. Arbeiten Sie mit dem Elektrogerat nur dann,
wenn Sie es fest mit beiden Handgriffen halten.
Schalten Sie das Geréat immer aus und warten Sie
bis zum endgiiltigen Anhalten des Frasers, bevor Sie
das Gerat von dem Werksttick entfernen..

Bertihren Sie den Fraser nicht sofort nach Beendi-
gung der Arbeit mit ihm. Der Fraser kann sehr heil}
sein und lhnen eine Hautverbrennung zufiigen.

Originalbetriebsanleitung
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= Das Vorhandensein von Lappen, Tichern, Werg,
Bindfaden, Leitungen u.a. im Arbeitsbereich ist un-
tersagt.

Das Elektrogerat soll nur bestimmungsgeman verwen-
det werden. Jeder anderer Gebrauch, anders als in
dieser Anleitung beschrieben, wird als falsch angenom-
men. Die Verantwortung fiir jede Beschadigung oder
Verletzung, verursacht durch den falschen Gebrauch
des Elektrogetrates wid von dem Benutzer und nicht von
dem Hersteller ibernommen.

Der Hersteller haftet nicht bei von dem Benutzer vor-
genommenen Anderungen am Elektrogerat oder fiir
Schaden, verursacht durch ahnliche Anderungen. Sogar
dann, wenn das Elektrogerat bestimmungsgemaf ver-
wendet wird, ist es unmdglich, alle andere Risikofaktoren
auszuschliessen. Die weiter unten aufgezézahlten Ge-
fahren kdnnen im Zusammenhang mit den konstruktiven
Besonderheiten und dem Design des Elektrogerates
entstehen.

= Gehorschaden, wenn kein wirksames Gehdrschutz
getragen wird.

= Gesundheitschadlicher Staub, wenn das Elektroge-
rat in geschlossenen Raumen verwendet wird. Ver-
wenden Sie immer die zusatzliche Staubabfiihrung.

= Berlhrung der Frase.

= Durchdringen in die Arbeitszone bei sich drehendem
Elektrogerat oder Berlihrung des Frasers.

= Abspringen des Werkstlickes oder seine Teile.

= Aufspringen des Frasers.

= Zerfiliegen von Teilen eines beschadigten Frasers..

= Verwenden Sie nicht deformierte oder aufgesprun-
gene Fraser.

= Ziehen Sie immer das Netzkabel von der Steckdo-
se, bevor Sie Einstellungen oder Wartung, einschl.
Austausch des Frasers und Einstellen der Fréstiefe
vornemmen.

= Das Elektrogerat darf nicht im Freien beim Regen-
wetter , in nasser Umgebung (nach Regen) oder in
der Nahe von leicht brennbareb Flussigkeiten und
Gasen verwendet werden. Der Arbeitsplatz soll gut
beleuchtet sein.

Bekanntmachen mit
dem Elektrogerat

. Linker Handgriff

. Rechter Handgriff

. Drehzahlregulierung

. Frastiefenbegrenzer

. Einstellungschrauben des Tiefenanschlags
. Einstellung der Frastiefe

. Sperrhebel des Tiefenanschlags

. 5-Positionstiitze

. Schalter

10. Schaltersperrtaste

11. Schaftsperrtaste

12. Spannpatronenmutter

13. Stitze

14. Adapter zur Staubabfiihrung

15. Befestigungschrauben der Parallelfihrung
16. Kopierhilse

©oONOOADRWN-

17. Parallelfiihrung
18. Schraubenschliissel
19. Kreisfiihrung

Betriebsanleitung

Das Elektrowerkzeug wird mit einphasiger Wechsel-
spannung getrieben. Es ist in Ubereinstimmung mit den
Normen EN 60745 und IEC 60745 doppeltisoliert und
darf ohne elektrische Schuko-Anschliisse verbunden
werden. Funkstérungen in Ubereinstimmung mit der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG.

Die Oberfrase ist ein Handwerkzeug zum Frasen von
Nuten , Ecken, Kanten und Profilkanten und Loécher in
Holz, Holzwerkstoffen und Kunststoffen mit Hilfe von
Schaft- und Profilfrasern.

VOR DER INBETRIEBNAHME

A ACHTUNG: Stellen Sie sicher, dass die Netz-
spannung den Angaben auf dem Typenschild der Ma-
schine entspricht.

= Uberpriifen Sie, in welcher Position sich der Netz-
schalter befindet. Das Elektrowerkzeug darf nur
mit ausgeschaltetem Schalter an das Stromnetz
angeschlossen und von ihm getrennt werden. Beim
Anschluss des Steckers an das Stromnetz mit einge-
schaltetem Schalter lauft die Maschine sofort an, was
eine Unfallvoraussetzung ist.

= Ein beschéadigtes Netzkabel darf nur durch ein norm-
gerechtes bzw. vom Hersteller oder dessen Fachser-
vice geliefertes Ersatzkabel getauscht werden, um
die Risiken des Ersatzes zu vermeiden.

= Prifen Sie, ob der Anschlussdurchschnitt bzw. die
Umlaufzahl des Schafts des Frasers der Anschluss-
zange entspricht.

= Priifen Sie, ob der Fraser einwandfrei in der An-
schlusszange befestigt ist.

WERKZEUGWECHSEL

A ACHTUNG: Stellen Sie vor jedem Werk-
zeugswechsel sicher, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet und der Netzstecker aus der Steckdose
gezogen ist.

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass der Schaft des anzu-
wendenden Frasers der Abmessung der Spannpatrone,
d.h. ein Durchmesser von 6 mm des Schafts dem Durch-
messer von 6 mm der Spannpatrone entspricht. Unter-
schiedliche Durchmesser von Fraser und Spannpatrone
stellen eine potentielle Gefahrenquelle dar.

Beim Gebrauch eines Frasers mit anderem Durchmes-

ser als der des Schafts muss eine Spannpatrone mit ent-

sprechendem Durchmesser befestigt werden.

1. Taste zur Arretierung des Schafts (11) driicken und
gedruckt halten.

2. Bei gehaltener Taste fir die Festsetzung des

14
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Schafts, die Spannpatronenmutter (12) mit dem mit- beitung verschiedener Materialien auszuwahlen. Die

gelieferten Schilssel (18) I6sen (Abb. 1). Maschine bearbeitet schneller verschiedene Arten
3. Erst die Spannpatronenmutter, dann die Spannpat- von Holz und Kunststoff bei entsprechend unter-
rone abnehmen (Abb. 2). schiedlichen Drehzahlen.
4. Neue Spannpatrone ansetzen. Manchmal erfolgt 2. Die optimale Geschwindigkeit wird mittels Testfra-
dies einfacher, wenn die maximale Schneidetiefe sen eines Probestiickes bestimmt.

eingestellt wird.

5. Spannpatronenmutter befestigen und von Hand an-
ziehen.

6. Schaft des Frasers tiefst moglich in der Spannpatro-
ne driicken (Abb. 3).

7. Bei gedriickt gehaltener Taste, die Spannpatronen-
mutter mit dem Schlissel fest anziehen (Abb. 4).

Die Wahl der geeigneten Drehgeschwindigkeit ist auch
von dem Durchmesser des Schneidwerkzeugs abhan-
gig. Im allgemein gilt,dass je groRer der Durchmesser
des Frasers ist, um so langsamer sollte die ausgewahlte
Geschwindigkeit werden. Die folgende Tabelle zeigt Bei-
spiele fiir die Positionen des Reglers entsprechend dem
Durchmesser des Frasers und dem Art des Materials:

A Material Maximale Fraser- Position des
ACHTUNG: Spannpatronenmutter nicht ohne ! durchschnitt, mm |  Potentiometers
einen eingesetzten Fraser anziehen da der zentrale Laubholz 10 F-G
Teil der Spannpatrone abbrechen kann. 20 C-D-E
40 A-B
Weichholz 10 F-G
A R
ACHTUNG: Stellen Sie vor Beginn der Arbeit 40 A-B-C
sicher, dass der Fraser richtig befestigt ist. Sperrholz 10 EG
20 B-C-D
" 40 A-B-C
EINSTELLEN DER FRASTIEFE Kunstetoff 15 AB
40 A
A ACHTUNG: Vor dem Einstellen der Frastiefe Hinweis: Die Auswahl der geeigneten Drehgeschwin-
immer darauf achten, dass der Schalter des Elektro- digkeit fiir die entsprechende Arbeit erhéht die Lebens-
werkzeugs ausgeschaltet ist bzw. der Stecker aus der dauer des Frésers.

Steckdose gezogen ist.
ANLASSEN / STOPPEN (ABB. 13)

1. Elektrowerkzeug auf eine ebene Oberflache able-
gen und Schraube (5) losschrauben (Abb. 5).

2. Tiefenanschlag (4), bis auf die tiefste Position (8)
senken (Abb. 6).

3. Hebel des Tiefenmessers (7) I6sen und Korper der
Maschine senken bis der Fraser die ebene Flache
beriihrt. Hebel des Tiefenmessers befestigen um
diese Position des Frasers zu halten, wenn er die
flache Oberflache berihrt (Abb. 7,8).

A VORSICHT: Stellen Sie vor dem Beginn der
Arbeit mit der Maschine immer sicher, dass der Schal-
ter einwandfrei betatigt werden kann.

Kurze Betétiguna:
Anlassen: Schalter (9) driicken.
Stoppen: Schalter (9) losslassen.

4. Position auf der Tiefenskala ablesen.

5. Tiefenbegrenzer (4) heben und mit Schraube (5) Dauerbetrieb:
befestigen (Abb. 9). Der Abstand-Unterschied zwi- Anlassen: Schalter (9) andricken und in diesem Zu-
schen der neuen und der urspriinglichen Messung stand mit der Arrretiertaste den Schalter verriegeln (10).
bestimmt die Tiefe des Frasens. Tiefenregler (6) Stoppen: Schalter (9) kurz driicken und sofort loslas-
niitzen, um genau die Tiefe des Frasens vorzugeben sen.
(Abb. 10).

6. Hebel des Tiefenmessers (7) I6sen und Kérper der PROFILSCHNEIDEN
Maschine soweit anheben bis der Tiefenmesser (4) Die Maschine ist geeignet zum Schneiden von kom-
an die Stitze der Positionierung anschlagt (8). plizierten Formen und Gestalten auf den Vorder-und

7. Die Positionstiitze (8) ist fiinf-stufig. Durch Drehen Seitenflachen eines Holzwerkstiickes. Das Elektro-
der Positionstiitze wird ermglicht, schnell und ein- werkzeug kann mit einer breiten Palette von Frasern,
fach funf Tiefenstufen vorzugeben (Abb. 11). Diese von denen jede fiir eine bestimmte Form oder Gestalt
Vorgehensweise ist besonders beim stufenweisen entworfen ist, angewandt werden. Samtliche, in den
Frasen, beispielsweise einer tiefen Nut, vorteilhaft. obigen Abschnitten beschriebene Anpassungen sind

vorzunehmen.

DREHZAHLREGELUNG 1. Fréser einlegen und befestigen.

Die Drehzahlregelung erfolgt mit Hilfe eines Reglers (3) 2. Gewlinschte Frastiefe einstellen.

auf dem linken Griff (1) (Fig. 12). 3. Die Spitze des Frasers (13) (iber dem zu bearbeiten-

den Werkstlick positionieren, wobei muss es sicher-
gestellt werden, dass der Fraser, das zu bearbeiten-
de Material nicht ber(hrt.

1. Der Regler zur Einstellung der Drehzahl (3)wird ver-
wendet, um eine geeignete Drehzahl fiir die Verar-
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4. Das Elektrowerkzeug an die Netzspannung an-
schliessen.

5. Elektrowerkzeug einschalten. Das Elektrowerkzeug
sicher mit den Handen an beiden Griffen halten. Ab-
warten bis der Fraser die gewahlte Geschwindigkeit
erreicht.

6. Das Gehause des Elektrowerkzeugs senken und in
der notwendigen Tiefe zum Schneiden befestigen
(Abb. 14).

7. Das Elektrowerkzeug ruckfrei Giber die Oberflache
des Werkstiicks fiihren, wobei die Grundplatte und
die Oberflache des Werkstlicks bis zum Ende der
Arbeit waagerecht bleiben sollten.

EMPFEHLUNGEN ZUM UMGANG MIT DEM
ELEKTROWERKZEUG

Das abgerundete Teil der Grundplatte des Elektro-
werkzeugs nicht zum Richten gegen die Fiihrungs-
flache niitzen (Parallel-Fiihrung).

= Das Schneiden muss gegen die Drehrichtung des
Frasers erfolgen.

= Wahrend des Schneidens einen kontinuirlichen Druck
ausliben und einen Abfall der Drehzahl des Motors
nicht zulassen.

= Beim Arbeiten an einer Seitenflache, muss das Werk-
stlick an der linken Seite des Frasers in Richtung des
Vorschubs stehen.

= Bei extrem harten Holzarten bzw. schwer zu bearbei-
tenden Material, kann das Schneiden mehrmals wie-
derholt werden um die gewtiinschte Tiefe des Schnei-
dens zu erreichen.

= Zu schnelle Fihrung des Elektrowerkzeugs kann die
Qualitét des Profils beeintrachtigen und auch den
Fraser oder den Motor beschadigen.

= Zu langsame Fihrung des Elektrowerkzeugs kann
den Schnitt anbrennen lassen oder anders den
Schnitt verderben.

= Der geeignete Vorschub der Fihrung ist abhangig
von den Abmessungen des Frasers, den Eigenschaf-
ten des zu bearbeitenden Materials und der Tiefe des
Schnitts. Der optimale Vorschub ist zunachst mit ein
paar Versuchen auf einem Probestlick unter Bertick-
sichtigung der Abmessungen des Profils nachzupri-
fen.

= Das Elektrowerkzeug ausschalten und bis zum Still-
stand abwarten bevor es vom Werkstlick entfernt
wird.

A ACHTUNG: Das Elektrowerkzeug fest mit
beiden Handen halten. Mdglicherweise das Werk-
stiick mit einer Spannvorrichtung an der Werkbank
befestigen.

A ACHTUNG: Bei der Anwendung des Elekt-
rowerkzeugs fur die Verarbeitung von Flachwerksti-
cken wie z.B. Kiichenarbeitsplatten, muss man sich
vergewissern, dass das passende Muster und die
entsprechende Kopierhtlse benutzt werden. Das ab-
gerundete Teil der Grundplatte des Elektrowerkzeugs
nicht zum Richten gegen der Fiihrungsflache nitzen
(Parallel-Flhrung).

ANWENDUNG DER PARALLELFUHRUNG

Die Parallelfihrung (17) erhoht die Produktivitdt beim
Fasenschneiden und Schneiden von Kanalen in gerader
Linie.

1. Die Schrauben (15) der Parallelfiihrung (17) 16sen
(Abb. 15).

2. Stangen der Parallelfiihrung in die Locher auf der
rechten Seite des Elektrowerkzeugs (13) in der
Richtung der Abgabe montieren. Dies hilft, um die
Ausrichtung der Fiihrung an der Seitenflache des
Werkstlicks (16) zu halten. (Abb. 16)

3. Den Abstand zwischen dem Fréser und der Paral-
lelfiihrung einstellen (mit Vorschub des Fiihrers), um
den richtigen Abstand zu erreichen.

4. Die Schrauben (15) fest anziehen um den Abstand
zu fixieren (Abb. 17).

ACHTUNG: Bei zu groBem Abstand zwischen der seit-
lichen Oberflache des Werkstiicks und der Schnittstelle
oder wenn die seitliche Oberflache des Werkstiicks nicht
gerade ist, einen geraden Stab, als Fiihrung gegeniiber
der Grundlage des Elektrowerkzeugs mit Spannvorrich-
tung am Werksttlick befestigen.

KREISFRASEN (ABB. 18)

Mit der Kreisfiihrung (19) kénnen kreisférmige Flachen

geschnitten werden.

1. Die Spitze des oberen Teils des Satzes (a) am Ende
einer der Stangen der Parallelfiihrung befestigen.

2. Die Stange in die Bohrung einstecken.

3. Den gewinschten Kreisradius zwischen der Spitze
der Kreisflihrung (a) und dem Fréaser einstellen.

4. Die Stange mit der Schraube befestigen (15).

5. Die Spitze der Kreisfihrung (a) in der Mitte des ge-
winschten Kreises positionieren. Nach Losen der
Fligelmutter (b) der Kreisfiihrung kann die Spitze der
Kreisfiihrung (a) zur Einstellung versetzt werden.

FRASEN MIT KOPIERHULSE

Die Kopierhilse kann auf mehrere verschiedene Arten

verwendet werden:

= Fur die Anfertigung von Kopien eines Profils mit kom-
plexer Form.

= Beim kombinierten Einsatz mit einem Schnittmuster -
zur Herstellung von dekorativen Gegenstanden.

= Fur die Serienanfertigung von Schnittmustern.

Fir die Gestaltung von eigenen Schnittmustern ist das
am besten geeignete Material hartes Holz. Das fir die-
sen Zweck verwendete Material, soll etwas dicker als die
Tiefe der Kopierhllse sein. Die Dicke der Kopierhiilse
muss bei der Kalkulation der gewlinschten Frastiefe des

16

X 160E



Werkstlickes abgezogen werden.

1. Um die Kopierhiilse (16) zu befestigen muss zu-
nachst die Grundplatte des Elektrowerkzeugs nach
oben umgedreht werden und die beiden Schrauben
aus der Mitte abschrauben.

2. Die Kopierhlilse wird in die Grundplatte des Elektro-
werkzeugs gestellt und mit den mitgelieferten Befes-
tigungschrauben befestigt (Abb. 19).

(Abbildung 20: 1-Werkstiick, 2 - Schnittmuster,
3 - Nut Spannpatronenmutter, 4 - Kopierhiilse,
5 - Grund des Elektrowerkzeugs).

STAUBABFUHRUNG

Die Verbindung des Elektrowerkzeugs an einen Staub-
sauger ermoglicht die effiziente Entfernung von Staub
wahrend des Betriebs.

Den Staubadapter (14) an das Staubrohr in dem Korper
des Elektrowerkzeugs anschliefen. Ein Staubsauger
wird dann damit verbunden (Abb. 21).

ZUBEHOR ZUR ANWENDUNG MIT DIESEM
ELEKTROWERKZEUG

A WARNUNG: Die Verwendung von Alkohol,
Benzin oder andere Lésungsmittel ist untersagt. Ver-
wenden Sie nie fressende Mittel fir die Reinigung der
Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen vom Wasser in
die Maschine ist nicht zuléssig.

WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrogerat
und seine Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, sollen alle
Reparatur-, Wartungs- und Einstellarbeiten (einschl. die
Uberpriifung und das Auswechsel der Biirsten) in den
autorisierten SPARKY — Servicestellen bei Verwendung
von Originalersatzteile durchgefiihrt werden.

Garantie

= Fraser aus Hochleistungsschnellarbeitsstahl HSS -
mit Durchmesser des Schafts @6, @8 und J12.

= Fraser mit Hartmetall-Schneidplatten HM — mit
Durchmesser des Schafts @6, @8 und @12.

Der maximal zuléssige Schneiddurchmesser von Fraser
muss der maximalen Umdrehungsgeschwindigkeit der
Schneidenkante von 45 m/s angepasst werden.

Wartung

A WARNUNG: Vor allen Arbeiten am Gerat
Netzstecker ziehen.

Uberpriifen Sie stetts, ob die Schrauben des Kérpers
fest angezogen sind. Bei langerem Gebracuch kénnen
sich die Schrauben durch die Vibrationen I6sen.

Olen Sie regelméRig alle sich bewegende Teile.

BURSTENAUSTAUSCH

Wenn die Kohleblrsten abgenutzt sind, mussen beide
Kohlebursten in einer zustandigen Kundendienstwerk-
statt fir Garantie- und Reparaturleistungen der SPAR-
KY-Elektrowerkzeuge ausgewechselt werden.

REINIGUNG

Fur den sicheren Betrieb halten Sie das Geréat und die
Liftungsschlitze sauber.

Unerpriifen Sie regelmaRig, ob im Liiftungsgitter in der
Nahe des Motors oder um die Umschalter kein Staub
oder keine fremde Korper eingedrungen sind. Ver-
wenden Sie eine weiche Blrste fiir die Entfernung des
Staubs. Um |hre Augen zu schiitzen, tragen Sie wah-
rend der Reinigung Schutzbrille.

Falls der Frasekorper gereinigt werden soll, wischen Sie
ihn mit einem weichen feuchten Tuch. Sie kénnen eine
schwache Waschnittelldsung verwenden.

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemafRe Handhabung zurlickzufiihren sind,
bleiben von der Garantie ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen bezlglich eines beschadigten SPAR-
KY-Elektrowerkzeugs kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen Zustand)
dem Lieferanten oder der befugten Kundendienstwerk-
statt vorgelegt wird.

Bemerkungen

Lesen Sie aufmerksam die ganze Bed-ienungsanlei-
tung, bevor Sie mit der Benutzung dieses Produktes
beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen und in den
Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.

Die Spezifikationen kdnnen flr die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.

Originalbetriebsanleitung
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DEBALLAGE

Les technologies modernes observées strictement dans nos ateliers de production réduisent au minimum la probabilité
de trouver une défectuosité de I'outil acheté ou le manque d’une de ses parties. Toutefois, si vous constatez une irrégu-
larité quelconque, veuillez ne pas utiliser l'outil tant que la partie défectueuse ne soit pas remplacée ou le défaut éliminé.
Le fait de négliger cette recommandation peut provoquer un accident grave.

MONTAGE

La défonceuse est fournie empaquetée et assemblée, a I'exception de 'adaptateur pour I'élimination de la poussiere, le
guide paralléle, la douille de copie et le kit de guidage circulaire.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

@ Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertis-
sement». Votre outil électrique possede des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été
concu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageres.
Priére de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

Ei Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

PPy} Reécupération des matieres premieres plut6t qu'élimination des déchets.

%f En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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DESCRIPTION DES SYMBOLES

Les symboles spéciaux marqués sur le tableau signalétique du produit contiennent des informations importantes et
instructions d'utilisation de l'outil.

Période de production, ou les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier
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Caractéristiques techniques

Modeéle:

NOTE. Les valeurs |nd|quees sont apprOX|mat|ves (dans les limites de 10%) et doivent étre considérées comme
valeurs de référence.

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d'influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c'est le cas, le degré d’infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement 'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez l'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez & des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre

nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussiéres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en

connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiére, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Avertissements de sécurité
généraux pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieu-
rement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant l'utilisation de P'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contrdle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) ll faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
l'intérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
I'outil. Maintenir le cordon a I’écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a ’extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a Il'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si Pusage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation

protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d’un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d'utilisation d’'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques ultilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher 'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I'extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiere peut réduire les
risques dus aux poussiéres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE L'OUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniére plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si 'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.
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d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d utilisateurs
novices.

e) Observerlamaintenance de I'outil. Vérifier qu’il

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou

toute autre condition pouvant affecter le fonc-
tionnement de Poutil. En cas de dommages,
faire réparer 'outil avant de l'utiliser. De nom-
breuxaccidents sontdus a desoutils mal entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

g) Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

f

=

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir 'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

Regles de sécurité
supplémentaires lors
de Putilisation des
défonceuses

Le travail sur un détail qui n’est pas slrement fixé ainsi
que tout contact avec les parties tournantes de I'outil
peuvent provoquer des traumatismes graves. Lors d’'un
travail prolongé le bruit peut endommager l'ouie, si les
instructions de sécurité et regles ci-dessous ne sont pas
respectées.

= Tenir 'outil uniquement par les surfaces de préhen-
sionisolantes, pendant les opérations au cours des-
quelles I'accessoire coupant peut étre en contact
avec des conducteurs cachés ou avec son propre
cable. Le contact de I'accessoire coupant avec un fil
»Sous tension” peut également mettre ,sous tension”
les parties métalliques exposées de l'outil électrique
et provoquer un choc électrique sur l'opérateur.
= Utiliser des pinces ou tout autre moyen pratique
pour fixer et supporter la piéce a travailler sur une
plateforme stable. La tenue de la piece a travailler a la
main ou contre le corps la rend instable et peut conduire
a une perte de contréle de l'outil.
= Portez toujours des lunettes de protection et une pro-
tection antibruit, de méme qu'un masque de protection
contre la poussiére.
= Avant toute intervention (réglage, entretien ou autre)
arrétez l'outil et débranchez la fiche du cable de la

prise.

= Ne pas mettre en marche la défonceuse que si elle
est avide.

= Le cable d’alimentation doit étre situé hors de la por-
tée de fraise.

= Le cable doit étre toujours complétement déroulé de
la bobine afin d’éviter tout surchauffement.

= Au besoin n'utiliser que des rallonges du cable élec-
trique en bon état supportant le courant nominal de
l'outil utilisé.

= Les parties métalliques extérieures et accessoires
de la défonceuse peuvent étre trés chauds aprés
une utilisation prolongée.

= Attention — les arrétes des fraises sont coupants.

= Avant de commencer le travail vérifier soigneu-
sement le bon état des fraises. Toute fraise défec-
tueuse ou fendue doit étre remplacée immédiate-
ment.

= Nutiliser que des fraises de diametre approprié cor-
respondant a la vitesse de l'outil.

= Avant de commencer le fraisage du détail choisi
vérifiez que tous les corps étrangers, clous, vis, etc.
sont bien éliminés du détail. Si la fraise s'’engage a
un corps métallique vous risquez d'endommager la
fraise ou la défonceuse ainsi que de provoquer un
accident.

= Utilisez toujours les deux poignées pour guider la
défonceuse. Avant toute opération assurez-vous que
vous tenez bien la machine.

= Gardez les mains loin de la fraise tournante.

= Avant d’enclencher la machine assurez-vous que la
fraise ne touche pas la surface a travailler.

= Avant de procéder aux opérations de travail il est
recommandé d’enclencher la machine et la laisser
tourner a vide en observant sa conduite. Les vibra-
tions élevées ou battements signalent un montage
irrégulier de la fraise.

= Faite attention a la direction de rotation de la fraise et
adaptez la direction de guidage.

= Ne jamais laisser la machine enclenchée sans la
contrdler. Loutil ne doit étre enclenché que si vous le
tenez par les deux poignées.

= En cas d’arrét il faut bien attendre que la fraise soit
complétement arrétée avant de lever l'outil de la sur-
face usinée.

= Evitez de toucher la fraise a la fin du travail. Vous
risquez de vous brdler, car la fraise peut étre tres
chaude.

= Laire de travail doit étre libérée des torchons, chif-
fons, étoupe, ficelles, cordons etc.

Loutil électrique ne doit étre utilisé que pour les opéra-
tions dont il est destiné. Toute utilisation autre que les
cas mentionnés dans la présente notice sera considé-
rée comme utilisation abusive. Le producteur n'assume
aucune responsabilité pour les dommages et blessures
résultant d’une utilisation inappropriée.

Le producteur n'assume aucune responsabilité pour les
modifications de l'outil faite par le client ainsi que pour les
dommages en résultant. Méme si les instructions d'utili-
sation sont strictement observées, il estimpossible d’éli-
miner tous les risques associés. Les risques mentionnés
ci-dessous peuvent surgir en relation avec les spécifici-
tés de construction et le design de l'outil électrique.
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Détérioration de l'ouie si on n'utilise pas un casque
antiphone efficace.

Emission de poussiéres nocives en cas d'utilisation
de la machine en locaux fermés. Il est bien recom-
mandé de se servir d'une évacuation de poussiere
forcée.

Contact avec la fraise tournante.

Pénétration dans la zone de travail de l'outil enclen-
ché et contact avec la fraise.

Vol du détail usiné ou de ses parties.

Craquement de la fraise.

Vol des parties d’'une fraise endommageée.

Ne jamais utiliser des fraises déformées ou fendues.
Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention ou réglage, méme pour changer la
fraise ou modifier la profondeur de fraisage.

Loutil électrique ne doit étre utilisé en plein air en
temps pluvieux, ni dans un milieu humide ou a proxi-
mité des liquides ou gazes inflammables. Prenez
soin que le poste de travail soit bien éclairé.

Description de Poutil
électroportatif

WN

. Poignée gauche
. Poignée droite
. Potentiométre pour le réglage de la vitesse de

rotation.

. Dispositif de limitation de la profondeur de coupe

. Vis du limiteur de profondeur

. Dispositif de limitation de la profondeur de fraisage
. Levier de verrouillage du régulateur de profondeur
. Support de positionnement a 5 positions

. Interrupteur

. Bouton de blocage de l'interrupteur

. Bouton de blocage de la broche

. Ecrou du mandrin

. Socle

. Adaptateur du systeme d’élimination des

poussiéres

. Vis de fixation du guide paralléle
. Douille de copie

. Guide paralléle

. Clé aécrou

. Kit de guidage circulaire

Consignes pour le travail

Cet outil électroportatif est alimenté en courant alternatif
monophasé. Il posséde une double isolation, conformé-
menta EN 60745 et EC 60745 et peut étre branché a des
prises qui ne possédent pas de bornes de protection.
Les brouillages radiophoniques sont conformes a la Di-
rective de conformité électromagnétique 2004/108/UE.
Les défonceuses sont des outils électroportatifs desti-
nés au fraisage de rainures, d’'arrondis, de chanfreins,
de bords, d’arétes profilées et d'orifices dans le bois, les
panneaux en bois et matiere plastique, moyennant I'uti-
lisation de fraises pour le fraisage de rainures droites et
de profils.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

A AVERTISSEMENT: Assurez-vous que la
tension du secteur correspond a celle indiquée sur la
plaquette contenant les données techniques sur l'outil
électroportatif.

= Vérifiez la position de l'interrupteur. Loutil électropor-
tatif doit étre toujours branché et débranché du sec-
teur, son interrupteur étant en position OFF. Si vous
branchez l'outil au secteur, son interrupteur étant en
position de marche, l'outil se mettra immédiatement
en marche, ce qui crée un danger d’accident.

= Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par un cable ou une piéce entiére par le
producteur ou un spécialiste agréé par celui-ci pour
le service aprées vente afin que soient évités les éven-
tuels risques liés a son remplacement.

= Vérifiez si le diamétre de la queue de la fraise corres-
pond a l'orifice du mandrin utilisé et quelle est la vitesse
de rotation maximale admissible pour l'outil utilisé.

= Assurez-vous que la fraise est bien serrée dans le
mandrin.

REMPLACEMENT DE L'OUTIL DE TRAVAIL

A AVERTISSEMENT: Assurez-vous lors de
chaque remplacement de l'outil de travail que la fraise
est arrétée et que la fiche est extraite de la prise.

REMARQUE: Vérifiez si la queue de la fraise que vous
allez utiliser correspond par sa dimension au mandrin
installé, c'est-a-dire, utilisez une fraise de 6 mm avec un
mandrin de 6 mm. N'utilisez jamais une fraise ne conve-
nant pas par sa dimension au mandrin, ceci peut étre
trés dangereux.

En cas de nécessité d'utiliser une fraise a queue de dia-

metre différent, placez un mandrin d’'un diamétre conve-

nable.

1. Pressez surle bouton de blocage de la broche (11) et
tenez-le enfoncé.

2. Tout en tenant enfoncé le bouton de blocage de la
broche, libérez I'écrou du mandrin (12) en utilisant la
clé a écrou (18) faisant partie du kit (Fig. 1)

3. Enlevez I'écrou du mandrin et ensuite, le mandrin lui-
méme (Fig. 2)

4. Placez un nouveau mandrin. Parfois, cela est plus

facile a effectuer si a été réglée la profondeur maxi-

male de fraisage.

Placez I'écrou du mandrin et serrez-le a la main.

Placez la fraise de fagon a ce que sa queue pénétre

a fond dans le mandrin (Fig. 3).

7. Tout en maintenant pressé bouton de blocage de la
broche, serrez solidement I'écrou du mandrin a l'aide
la clé a écrou (Fig. 4)

oo

A AVERTISSEMENT: Ne serrez pas le mandrin
si dans celui-ci n'est pas placé de fraise, autrement, la
partie centrale du mandrin risque de se briser.
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A AVERTISSEMENT: Avant le début du travail,
assurez-vous que la fraise est solidement fixée.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE
FRAISAGE

A AVERTISSEMENT: Avant de régler la profon-
deur de coupe, Vvérifiez toujours si la défonceuse est
arrétée et si sa fiche est extraite de la prise.

1. Placez la machine sur une surface lisse et dévissez
la vis (5) (Fig. 5)

2. Faites descendre le limiteur de profondeur (4) jusqua
ce qu'il touche le support de position (8) (Fig. 6).

3. Libérezle levier du limiteur de profondeur (7) et faites

descendre le boitier de la machine jusqu’a ce que la

fraise touche la surface lisse. Resserrez le levier du
limiteur de profondeur pour maintenir la position de la
défonceuse dans laquelle celle-ci touche la surface

lisse (Fig. 7,8).

Constatez la position sur I'échelle de profondeur.

5. Soulevez le limiteur de profondeur (4) et serrez-le a
I'aide de la vis (5) (Fig. 9). La différence de distance
entre la nouvelle mesure et la mesure initiale sera
égale a la profondeur de fraisage. Utilisez le régula-
teur de profondeur (6) pour fixer la profondeur exacte
de fraisage. (Fig. 10)

6. Libérezle levier du limiteur de profondeur (7) et faites
remonter le boitier de la machine jusqu’a ce que le
limiteur de profondeur (4) touche le support de posi-
tion (8).

7. Le support de position (8) posséde cinq degrés. En
faisant tourner le support de position, il est possible
de fixer rapidement et aisément la profondeur a cinq
niveaux différents (Fig. 11). Cette procédure est par-
ticulierement utile lorsque vous désirez fraiser une
rainure profonde en quelques étapes.

»>

REGLAGE DE LA VITESSE DE ROTATION

Le potentiométre de réglage de la vitesse de rotation (3)

est disposé sur la poignée gauche (1) (Fig. 12).

1. Le potentiométre de réglage de la vitesse de rotation
(3) est utilisé pour le choix de la vitesse de traitement
des différents matériaux. Loutil électroportatif effec-
tue plus rapidement et a une vitesse plus réguliére le
fraisage aux différentes vitesses sélectionnées pour
les différents types de bois et de matiere plastique.

2. Déterminez la vitesse optimale en procédant a un
essai de fraisage sur une piece inutile du matériau.

Le choix d'une vitesse convenable dépend également
du diamétre de la fraise. La régle générale consiste en
ce que plus le diameétre de la fraise est grand, plus la
vitesse a choisir doit étre basse. Dans le tableau figurent
des exemples de positions du potentiométre en fonction
du diamétre de la fraise et du matériau:

Diamétre -
2 A Position du
Matériau maximal de la P
q potentiomeétre
fraise, mm
Bois dur 10 F-G
20 C-D-E
40 A-B
Bois mou 10 F-G
20 D-E
40 A-B-C
Contre-plaqué 10 F-G
20 B-C-D
40 A-B-C
Matiere plastique 15 A-B
40 A

REMARQUE: Le choix d’une vitesse convenable pour
la tache respective assure une longévité accrue de la
fraise.

MARCHE | ARRET (FIG. 13)

A AVERTISSEMENT: Avant de commencer le
travail avec la machine, vérifiez toujours si l'interrup-
teur bascule librement de la position de marche a la
position d’arrét.

Mise en marche d’'une courte durée:
Marche: Linterrupteur (9) est pressé.
Arrét: Linterrupteur (9) est relaché.

Travail continu:

Marche: Linterrupteur (9) est pressé, puis verrouillé en
cette position a I'aide du bouton (10).

Arrét: Linterrupteur (9) est pressé une fois, puis relaché
immédiatement aprés.

DECOUPAGE D’UN PROFIL

La machine peut étre utilisée pour le découpage de pro-
fils et de formes compliqués a la surface d’'une piéce en
bois. La machine peut fonctionner avec un large éventail
de fraises dont chacune est destinée a un profil ou a une
forme concrets. Procédez a tous les réglages néces-
saires décrits dans les sections précédentes.

1. Placez et fixez la fraise.

2. Fixez la profondeur nécessaire de fraisage.

3. Placez le socle de la défonceuse (13) sur la piéce a

traiter en vous assurant que la fraise ne touche pas

le matériau a traiter.

Branchez la défonceuse au secteur.

Mettez la défonceuse en marche. Assurez-vous

que vous tenez solidement la machine par les deux

poignées. Attendez que la défonceuse atteigne la
vitesse de rotation choisie.

6. Faite descendre le boitier de la défonceuse et fixez
celle-ci dans la position correspondant a la profon-
deur de fraisage nécessaire (Fig. 14).

7. Guidez en douceur l'outil électroportatif sur la sur-
face de la piece a traiter, en gardant le socle aligné a
I'horizontale a la surface de la piéce a traiter jusqu’a
'achévement de l'opération.

o

24

X 160E



RECOMMANDATIONS POUR LE TRAVAIL
AVEC LA DEFONCEUSE

IL EST INTERDIT d'utiliser la partie arrondie du socle
de la défonceuse pour le guidage de celle-ci en la tenant
appuyée a une surface de guidage (un guide paralléle).

= Le fraisage doit étre effectué toujours dans la direc-
tion opposée a celle de rotation de la fraise.

= Exercez une pression continue pour enfoncer l'outil,
tout en veillant a ne pas surcharger la machine et a ne
pas provoquer une baisse excessive de la vitesse de
rotation du moteur électrique.

= Lors du traitement d’'une surface latérale, la piece a
traiter doit se trouver a gauche de la fraise dans le
sens de l'avancement.

= En cas de traitement d’'un bois trés dur ou d’'un maté-
riau créant des difficultés lors du traitement, il peut
s'avérer nécessaire d’effectuer plus d’'un passage en
augmentant progressivement la profondeur de traite-
ment afin d’atteindre celle qui est nécessaire.

= En faisant avancer trop vite la défonceuse, on risque
de détériorer le profil et d'endommager la fraise ou le
moteur électrique.

= En faisant avancer la défonceuse trop lentement, on
risque de cautériser ou de détériorer la coupe.

= Labonne vitesse de déplacement de la fraise dépend
de la dimension de celle-ci, de la nature du matériau
traité et de la profondeur de coupe. Commencez par
procéder a quelques essais sur un morceau inutile
de matériau, afin de déterminer la bonne vitesse de
déplacement et les dimensions du profil.

= Ne manquez jamais d’arréter la machine et attendez
l'arrét définitif de la fraise avant d'écarter la défon-
ceuse de la piéce traitée.

A AVERTISSEMENT: Faite toujours avancer la

défonceuse en la tenant solidement des deux mains.
Si possible, serrez la piéce a traiter contre I'établi a
l'aide d'étaux.

AVERTISSEMENT: Lorsque vous utilisez la
défonceuse pour traiter des panneaux plats, tels que
les comptoirs de cuisine, assurez-vous préalablement
que vous utilisez le modéle approprié et la bonne
douille de copie. IL EST INTERDIT d'utiliser la partie
arrondie du socle de la défonceuse pour le guidage
de celle-ci en la tenant appuyée a une surface de gui-
dage (un guide paralléle).

TRAVAIL AVEC LE GUIDE PARALLELE

Le guide paralléle (17) augmente la productivité du tra-
vail lors de I'exécution de chanfreins et de la découpe
des rainures en ligne droite.

1. Desserrez les vis (15) du guide paralléle (17)
(Fig. 15).

2. Placez les barres du guide parallele dans les orifices
prévus pour elles dans le socle de la défonceuse
(13), du coté droit de la machine en direction de
'avancement. Ceci contribue @ maintenir I'aligne-
ment du guide avec la surface latérale de la piéce
traitée (Fig. 16).

3. Réglezladistance entre la fraise et le guide paralléle
en déplagant le guide afin d’atteindre la distance cor-
recte.

4. Serrez les vis (15) pour fixer celle-ci (Fig. 17).

REMARQUE: Si la distance entre la surface latérale de
la piece traitée et le lieu de fraisage et trop grande ou
que la surface latérale de la piéce traitée n'est pas droite,
fixez solidement a la piéce traitée, a 'aide d’un étau, une
latte bien droite que vous utiliserez comme guide par
rapport au socle de la défonceuse.

FRAISAGE CIRCULAIRE (FIG. 18)

A Taide du kit pour le guidage circulaire (19), vous pouvez
procéder au fraisage de zones circulaires.

1. Fixer I'extrémité de I'ensemble (a) a I'extrémité de
'une des barres du guide paralléle.

Placez la barre dans l'orifice du socle.

Réglez le rayon désiré entre I'extrémité (a) et la fraise.
Serrez la barre a l'aide de la vis (15).

Positionnez I'extrémité (a) au centre du cercle qui
doit étre découpé. Desserrez si nécessaire |'écrou
a ailettes (b) et allongez/raccourcissez la partie de
I'extrémité (a).

2.
3.
4.
5.

FRAISAGE A LAIDE DE LA DOUILLE DE COPIE

La douille de copie peut étre utilisée de quelques fagons
différentes :

= Pour fabriquer des copies d’'un profil a forme compli-
quée.

= Lors de I'utilisation combinée d’'un modéle - pour la
fabrication d’éléments décoratifs.

= Pour la fabrication en série de profils.

Si vous désirez créer vos propres modéles, le matériau
le mieux adapté a leur fabrication est le bois dur, par
exemple, le contre-plaqué. Utilisez un matériau un peu
plus épais que la profondeur de la douille de copie. Dédui-
sez I'épaisseur de la douille de copie de I'épaisseur du mo-
déle, de fagon a ce que la piéce traitée soit fraisée jusqua
la dimension requise.

1. Pour fixer la douille de copie (16), mettez la défon-
ceuse a l'envers, le socle vers le haut, puis enlevez
les deux vis de fixation se trouvant au centre du
socle.

2. Placez la douille de copie au socle de la défonceuse
et fixez-la a I'aide des vis de fixation faisant partie du
kit (Fig. 19).

((Fig. 20 : 1 — Piéce ; 2 — Modéle ; 3 — Ecrou du
mandrin ; 4 — Douille de copie ; 5 — Socle de la
machine).

ELIMINATION DE LA POUSSIERE

Le raccordement de la défonceuse a un aspirateur as-
sure une élimination efficace de la poussiére durant le
travail.

Placez I'adaptateur d’élimination de la poussiére (14)
dans l'orifice du boitier de la défonceuse. Raccordez un
aspirateur a I'adaptateur. (Fig. 21)
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ACCESSOIRES QUI PEUVENT ETRE UTILISES
AVEC CET OUTIL ELECTROPORTATIF

= Des fraises en acier a coupe rapide HSS - d’'un dia-
meétre de la queue de raccordement de @6, @8 n 12.
= Des fraises a lames en alliages durs HM - d’un dia-
métre de la queue de raccordement de @6, @8 n 312.

On peut utiliser des fraises a diametre maximal de la partie
coupante, choisies en tenant compte de la vitesse maxi-
male admissible du bord tranchant, revenant a 45 m/s.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Avant toute intervention
d’inspection ou d’entretien veuillez arréter la défon-
ceuse et débrancher le cable dalimentation de la
prise.

Vérifier réguliérement le serrage des vis du corps de la
défonceuse. Les vibrations pendant le travail provoquent
le desserrage des vis.

Le parties tournantes doivent étre graissées réguliére-
ment.

REMPLACEMENT DES BALAIS

Quand les balais sont usés, tous les deux devront étre chan-
gés en méme temps avec des balais d'origine dans un ser-
vice aprés-vente agréé SPARKY.

NETTOYAGE

La défonceuse et les trous de ventilation doivent étre
maintenus propres afin d’assurer la sécurité de travail.

Il faut vérifier régulierement s'il n’y a pas des corps étran-
gers ou poussiére accumulée dans la grille de ventilation
prés du moteur ou dans l'interrupteur. Eliminer la pous-
siere avec une pince doux. Pendant le nettoyage porter
des lunettes de protection pour protéger vos yeux.

Le corps de la défonceuse est nettoyé avec un chiffon
doux humide. On peut utiliser un détergent non-agres-
sive au besoin.

A AVERTISSEMENT: Ne jamais utiliser I'alcool,
essence ou autres solvants organiques. Ne jamais
utiliser des produits corrosifs pour le nettoyage des
parties en plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne jamais laisser l'eau
pénétrer dans la machine.

IMPORTANT! Afin de garantir la sécurité et la fiabilité
de travail de la défonceuse tous les travaux de répara-
tion, entretien et réglage, y compris le remplacement des
balais moteur, ne devront étre faites que par les stations
service autorisées de SPARKY en utilisant uniquement
des pieces de rechange originales.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
I'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Note

Lisez attentivement toute cette instruction d’utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d'introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.
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PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO

La fresatrice viene fornita imballata e montata, ad eccezione dell'adattatore per depolverizzazione, la guida parallela,
la guida della sagoma ed il set per conduzione circolare.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA:

@ Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

Ef Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

PP} RISPETTO DELLAMBIENTE

5! Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull’'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Indossare cuffie protettive.
Indossare occhiali protettivi.

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva
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Dati tecnici

Modello:

Il livello di vibrazione sopra indicato e stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa
EN 60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre € adatto per effettuare una
stima provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pu6 variare. Cio pu6 au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un'area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all'utensile.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Siconsiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso
di dispositivi di protezione tra cui mascheriina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare l'accensione accidentale. Accertarsi
che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima
di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-
li con il dito sullinterruttore o si inserisce la spina
nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-

menta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
accendere l'utensile. Una chiave lasciata in-
serita in una parte rotante di un utensile puo

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

IT

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
scono incidenti.

b) Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi
inflammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il fun-
zionamento. Per una distrazione potreste perdere
il controllo dell'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’utensile deve essere adatta alla
presa utilizzata. Non modificare la spina in
alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. Limpiego di una spina
integra ed una presa adatta riduce i rischi di fol-
gorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici col-
legate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigo-
riferi. /l rischio di folgorazione aumenta se il corpo
é collegato a terra.

c) Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidita.
La penetrazione d’acqua nell utensile aumenta il ri-
schio di folgorazione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quel-
lo previsto. Non utilizzare il cavo per trasporta-
re o tirare l'utensile, oppure per staccare la spi-
na dalla presa. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio
di folgorazione.

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido é stretta-
mente necessario, utilizzare una presa protet-
ta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce
I rischi di scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione pud provocare
gravi danni alle persone.

provocare danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.

Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben

appoggiati a terra. Questo consente un maggior

controllo dell’'utensile in caso di imprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non

indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere

capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioieli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

d) In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

f

=

4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell’utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare I'utensile se non & possible ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre l'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidenta-
le dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste instruzioni. Nelle mani di persone inesperte
gli utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verifica-

re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-

li, controllare che non siano grippate e che non

vi siano rotture o altri guasti che potrebbero

influire sul funzionamento dell’'utensile. Far

riparare gli utensili danneggiati prima di riuti-
lizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in
pessime condizioni.

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo piu
preciso e sono maggiormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi
etc. secondo quanto indicato in queste istru-

f

=
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zioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-
ni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. /In
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

Regole supplementari
di sicurezza nel lavoro
con fresatrici

Il lavoro con pezzo da lavorare non fissato bene, ed il
tocco a parti moventi dell’elettroutensile, possono provo-
care gravi traumi fisici, e il rumore a lavoro continuativo
potrebbe danneggiare 'udito, se non vengono rispettate
le istruzioni di sicurezza e le regole qui sotto enumerate.

= Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo che
'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi
elettrici nascosti oppure anche il cavo elettrico della
macchina stessa, tenere l'elettroutensile afferran-
dolo sempre alle superfici di impugnatura isolate.
Un contatto con un cavo elettrico mette sotto tensione
anche le parti in metallo dell’elettroutensile e provoca
quindi una scossa elettrica.

= Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile.
Tenendo il pezzo in lavorazione solamente con la mano
o contro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo, si
puo provocare la perdita del controllo della macchina.

= Portare sempre occhiali protettivi e cuffie antirumore, e
usare maschera antipolvere.

= Spegnere sempre l'elettroutensile e staccare la spina
dalla presa prima di effettuare qualsiasi regolazione,
esame o manutenzione.

= Non inserire la fresatrice sotto carico.

= Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata
operativa della fresatrice.

= Per ovviare all’eventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

= Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che
la sua sezione corrisponde alla corrente nominale
dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effi-
cienza della prolunga.

= Dopo un lavoro continuativo le parti esterne metalli-
che e gli accessori della fresatrice potrebbero riscal-
darsi.

= Maneggiare gli utensili con cautela, questi possono
essere estremamente acuti.

= Prima di cominciare il lavoro esaminare attentamente
gli utensili per segni di guasto o incrinatura. Sostituire
subito le frese incrinate o danneggiate.

= Usare soltanto frese con diametro adatto del codolo,
e che corrispondono alla velocita di rotazione dell’e-
lettroutensile

= Prima di cominciare il lavoro rimuovere dal pezzo da

lavorare ogni chiodo, vite o altro corpo. All'urto contro
con un chiodo o altro corpo metallico si possono dan-
neggiare la fresa e I'elettroutensile, e quindi si potreb-
be provocare un infortunio sul lavoro.

= Guidare sempre la fresatrice usando ambedue le im-
pugnature e accertarsi di tenere la macchina salda-
mente, prima di cominciare qualche operazione.

= Stare vigilanti con le mani a parte dalla fresa rotante.

= Convincersi prima di inserire la macchina, che la fresa
non tocca la superficie lavorata.

= Prima di cominciare il lavoro con la macchina, inserir-
la e farla funzionare per un po’ a vuoto. Stare attenti
per vibrazione o battito, cosa che puo essere un indi-
zio di utensile messo non correttamente.

= Stare attenti al senso di rotazione della fresa e alla
direzione di avanzamento.

= Non lasciare la macchina funzionare senza controllo.
Lavorare con lelettroutensile solo afferrando ambe-
due le impughature.

= Spegnere sempre l'elettroutensile e aspettare finché
la rotazione della fresa si fermi definitivamente, prima
di staccare la macchina dal pezzo da lavorare.

= Non toccare la fresatrice immediatamente dopo aver
sospeso il lavoro con essa. La fresatrice potrebbe es-
sere molto calda, e provocare ustioni della pelle.

= Non € ammessa nel raggio dell’'area di lavoro la pre-
senza di stracci, panni, stoppa, spago, cordoni, ecc.

Impiegare l'elettroutensile soltanto secondo la sua de-
stinazione d’uso. Ogni altro impiego, che differisce da
quello descritto in queste istruzioni, sara considerato
erroneo. La responsabilita per qualsiasi guasto o lesione
cadra sull'utente, e non sul costruttore.

Il costruttore non e responsabile per modifiche apportate
dall'utente all’elettroutensile, o per guasti causati da tali
modifiche.

Anche se lelettroutensile viene impiegato secondo la
sua destinazione d'uso, & impossibile eliminare tutti i
fattori di pericolo residui. | pericoli enumerati qui sotto
possono insorgere in relazione alle caratteristiche co-
struttive e alla linea di disegno dell’elettroutensile.

= Lesione all'udito se non vengono indossate cuffie an-
tirumore.

= Emissione di polvere nociva per la salute, quando la
macchina viene usata in locali chiusi. Usare sempre
depolverizzazione supplementare.

= Tocco alla fresa.

= Penetrazione nell'area di lavoro con la macchina in
funzione, e tocco alla fresa.

= Contraccolpo del pezzo da lavorare o di parti di esso.

= Incrinatura di fresa.

= Frammenti di fresa danneggiata, volanti via.

= Non usare frese deformate o incrinate.

= Disinnestare la spina dalla presa prima di effettuare
una regolazione o manutenzione, incluso la sostitu-
zione della fresa, e messa a punto della profondita di
fresatura.

= Non usare l'elettroutensile allaperto quando piove, in
un ambiente umido (dopo una pioggia), o in vicinanza
di liquidi o gas infiammabili. Mantenere il posto di la-
voro ben illuminato.

Istruzioni originali
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Prendere visione
dell’elettroutensile

. Impugnatura sinistra

. Impugnatura destra

. Potenziometro per la regolazione dei giri
. Limitatore della profondita di fresatura

. Vite del limitatore della profondita

. Regolatore della profondita di fresatura

. Leva per bloccare il regolatore della profondita
. Supporto di posizione a 5 gradi

. Interruttore ON/OFF

10. Pulsante per bloccaggio dell'interruttore
11. Pulsante per fissaggio dell'alberino

12. Dado della bussola di chiusura

13. Base

14. Adattatore per depolverizzazione

15. Vite per serrare la guida parallela

16. Guida della sagoma

17. Guida parallela

18. Chiave meccanica

19. Set per conduzione circolare

©oONOOARWN-

Istruzioni per Puso

Questo elettroutensile viene alimentato di corrente al-
ternata monofase. Avendo l'isolamento doppio confor-
memente allEN 60745 e all’lEC 60745, I'elettroutensile
puo essere innestato in prese senza piattine di massa. |
distrubi radio corrispondono alla Direttiva di compatibilita
elettromagnetica 2004/108/EC.

Le fresatrici sono elettroutensili manuali, destinati alla
fresatura di incanalature, a smussamenti, bisellature,
spigoli, bordi profilo e fori in legno, assicelle di legno o
plastica, mediante frese a perno o a profilo.

PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO

A ATTENZIONE: Controllare che la tensione
della rete elettrica corrisponda a quella indicata sulla
targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

= Verificare in che posizione si trova l'interruttore ON/
OFF. Innestare in e disinnestare I'elettroutensile dalla
rete di alimentazione soltanto ad interruttore disinse-
rito. Se la spina viene innestata nella presa mentre
I'interruttore & nella posizione inserita, I'elettroutensile
si mettera subito in moto, cosa che potrebbe causare
infortunio.

= Seil cordone di alimentazione € danneggiato, esso va
sostituito con un cavo o complessivo appositamente
preparato dal costruttore o da un suo specialista di
centro assistenza, per evitare i pericoli della sostitu-
zione.

= Verificare se il diametro del codolo della fresa corri-
sponde al foro della bussola di chiusura usata, e al
massimo numero di giri, ammissibile per l'utensile
usato.

= Accertarsi che la fresa sia fissata bene nella bussola
di chiusura.

CAMBIO DELLA PUNTA

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre prima di
cambiare la punta, che la fresatrice sia disinserita e
che la sua spina sia disinnestata dalla presa di cor-
rente.

N.B.: Verificare che il codolo della fresa da essere usata
corrisponda in dimensione alla bussola di chiusura che
viene messa, cioe usare una fresa di 6 mm con la busso-
la di chiusura di 6 mm. Non usare mai una fresa che non
corrisponde in dimensione alla bussola di chiusura, cio
puo essere molto pericoloso.

Se una fresa dal diametro del codolo differente risulta
necessaria, mettere una bussola di chiusura avente il
rispettivo diametro.

1. Premere e tenere premuto il pulsante per fissaggio
dell’alberino (11).

2. Tenendo premuto il pulsante per fissaggio dell’albe-
rino, allentare il dado della bussola di chiusura (12)
usando la chiave (18) in dotazione (Fig. 1).

3. Rimuovere il dado della bussola di chiusura, e quindi
la bussola stessa (Fig. 2).

4. Mettere una nuova bussola di chiusura. Qualche vol-
ta lo si la piu facilmente se la profondita massima di
fresatura & stata impostata.

5. Mettere il dado sulla bussola di chiusura e stringerlo
amano.

6. Collocare la fresa in modo che il suo codolo entri fino
in fondo nella bussola di chiusura (Fig. 3).

7. Tenendo premuto il pulsante per fissaggio dellal-
berino, stringere fortemente il dado della bussola di
chiusura con la chiave (Fig. 4).

AATTENZIONE: Non serrare la bussola di chiu-
sura se non c'e in essa una fresa, altrimenti la parte
centrale della bussola di chiusura potrebbe rompersi.

A ATTENZIONE: Accertarsi prima di comincia-
re il lavoro che la fresa sia fissata saldamente.

IMPOSTARE LA PROFONDITA DI FRESATURA

A ATTENZIONE: Prima di impostare la profon-
dita di taglio, controllare sempre che la fresatrice sia
spenta e che la sua spina sia staccata dalla presa.

1. Posare la macchina su una superficie piana e svitare
la vite (5) (Fig. 5).

2. Calare il limitatore della profondita (4) finché non toc-
chi il supporto di posizione (8) (Fig. 6).

3. Disimpegnare la leva del limitatore della profondita
(7) e calare la carcassa della macchina finché la
fresa non tocchi la superficie piana. Serrare la leva
del limitatore della profondita, per conservare questa
posizione della fresa, in cui essa tocca la superficie
piana (Fig. 7,8).

4. Segnare la posizione sulla scala di profondita.
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5. Sollevare il limitatore della profondita (4) e stringerlo Lavoro continuativo:

con la vite (5) (Fig. 9). La differenza nelle distanze tra Avviamento: Premere l'interruttore (9) e, tenendolo pre-
la nuova misurazione e quella iniziale, sara uguale muto, bloccarlo con il pulsante (10).

alla profondita di fresatura. Usare il regolatore della Arresto: Premere linterruttore (9) una sola volta e rila-
profondita (6), per impostare I'esatta profondita di fre- sciarlo subito.

satura. (Fig. 10)
6. Disimpegnare la leva del limitatore della profondita TAGLIARE PROFILO
(7) e sollevare la carcassa della macchina, finché il

La macchina puo essere usata per tagliare profili e forme

limitatore della profondita (4) non tocchi il supporto di complicati sulla superficie della faccia e dei lati di un pez-

posizione (8). ) o zo da lavorare in legno. La macchina puo operare con
7. Il supporto di posizione (8) ha cinque stadi. Girando una vasta gamma di frese, ciascuna destinata a profilo o

il supporto di posizione & possibile impostare rapi- forma concreti. Svolgere tutti gli approntamenti necessa-

damente e faciimente la profondita a cinque livelli ri, descritti nelle sezioni che precedono.

diversi (Fig. 11). Questa procedura € particolarmente 1. Collocare e fissare la fresa.

utile quando si desidera fresare una scanalatura pro- 2. Impostare la necessaria profondita di fresatura.

fonda in alcune tappe. 3. Porre la base della fresatrice (13) sul pezzo da lavo-

rare, convincendosi che la fresa non tocca il materia-

REGOLARE IL NUMERO DEI GIRI le da trattare.

Collegare la fresatrice con la rete di alimentazione.

Accendere la fresatrice. Accertarsi di aver afferrato

saldamente la macchina per le due impugnature.

Aspettare che la fresa sia accelerata fino a raggiun-

gere la velocita massima.

6. Calare la carcassa della fresatrice e fissarla nella
rispettiva posizione per la dovuta profondita di fresa-
tura (Fig. 14).

7. Guidare l'elettroutensile dolcemente sopra la super-

Il potenziometro per regolare il numero dei giri (3) si trova

sullimpugnatura sinistra (1) (Fig. 12).

1. Il potenziometro per regolare i giri (3) viene usato per
la scelta di una velocita adatta per la lavorazione di
diversi materiali. Lelettroutensile esegue la fresatura
piu rapidamente e piu uniformemente in diverse ve-
locita per i vari tipi di legno o plastica.

2. Determinare la velocita ottimale, facendo fresatura di
prova su un pezzo del materiale che sia non utilizza-

o~

bile ficie del pezzo da lavorare, tenendo la base in alli-
" _ . neamento orizzontale con la superficie del materiale
La scelta della velocita adatta dipende anche dal dia- lavorato, finché non sia finita l'operazione.

metro della fresa. E una regola generale che quanto pit
grosso ¢ il diametro della fresa, tanto piu lenta velocita CONSIGLI NEL LAVORARE
deve essere scelta. La tabella presenta posizioni indi- CON LA FRESATRICE
cative del potenziometro a seconda del diametro della
fresa e del materiale:

NON E AMMESSO luso della parte smussata nella
base della fresatrice per dirigerla, poggiata contro la su-

. Diam. massimo Posizione del icie di qui i
Materiale dolla fresa, mm potenziometro perficie di guida (guida parallela). ' .
Legno duro 10 FG = Effettuare la fresatura sempre contro il senso di rota-
20 C-D-E zione della fresa.
40 A-B = Mantenere una pressione costante nell'incastro, ba-
Legno soffice 10 FG dando di non sovraccaricare la macchina e di non
20 D-E causare una diminuzione eccessiva dei giri del mo-
40 A-B-C tore elettrico.
Legno compensato 10 F-G = Quando si lavora una superficie laterale, il pezzo in
20 B-C-D lavorazione deve trovarsi alla sinistra della fresa, nella
40 A-B-C direzione dell'avanzamento.
Plastica 15 A-B = Con legno o altro materiale molto duro, che crea diffi-
40 A colta nella lavorazione, potrebbe risultare necessario
fare piu di un passaggio con graduale aumento della
N.B.: La scelta di una velocita adatta per il rispettivo la- dimensione, fino a raggiungere la profondita neces-
voro aumenta la longevita della fresa. saria.

= La guida troppo veloce della fresatrice potrebbe peg-

iorare la qualita del profilo e danneggiare la fresa o
AVVIAMENTO / ARRESTO (F/G. 13) o ors ebtirice. © 9

= Laguida troppo lenta della fresatrice potrebbe brucia-

A re o deteriorare il taglio.

ATTENZIONE: Controllare sempre prima di = La velocita adatta di guida dipende dalla misura della
cominciare il lavoro con la macchina, che l'interruttore fresa, dal tipo del materiale lavorato, e dalla profondita
ON/OFF commuti liberamente tra le posizioni inserita del taglio. Fare all'inizio alcune prove su un pezzo inu-
e disinserita. tilizzabile del materiale, per valutare la corretta veloci-

ta di avanzamento e le dimensioni del profilo.

Messa in moto per breve tempo: = Spegnere sempre la macchina e aspettare il comple-

Avviamento: premere l'interruttore (9). to arresto della fresa, prima di spostare la fresatrice

Arresto: rilasciare l'interruttore (9). dal pezzo lavorato.

Istruzioni originali 33




A ATTENZIONE: Guidare sempre la fresatri-
ce tenendola saldamente con entrambe le mani. Se
esiste la possibilita, fissare il pezzo da lavorare con
morsetti al tavolo da lavoro.

ATTENZIONE: Nell'usare la fresatrice per la-
vorare pannelli piatti, quali i ripiani di cucina, accertarsi
in anticipo di usare la sagoma adatta e la giusta guida
della sagoma. NON E AMMESSO l'uso della parte
smussata nella base della fresatrice per dirigerla, pog-
giata contro la superficie di guida (guida parallela).

LAVORARE CON LA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (17) aumenta il rendimento quando

si tolgono spigoli e si fresano scanalature in linea retta.

1. Allentare le viti (15) della guida parallela (17) (Fig. 15).

2. Passare le barre della guida parallela attraverso i fori
destinati ad esse alla base della fresatrice (13) sulla
destra della macchina, nella direzione dellavanza-
mento. Questo giova a mantenere il pareggiamento
della guida con la superficie laterale del pezzo da
lavorare (Fig. 16).

3. Impostare la distanza tra la fresa e la guida paralle-
la, muovendo la guida fino a raggiungere la distanza
giusta.

4. Stringere le viti (15) per fissarla (Fig. 17).

N.B.: Se la distanza tra la superficie laterale del pezzo
da lavorare e il posto di fresatura & troppo lunga, o se
la superficie laterale del pezzo da lavorare non é retta,
fissare saldamente al pezzo da lavorare con un morsetto
un listello dritto, usandolo come guida rispetto alla base
della fresatrice.

FRESATURA CIRCOLARE (FIG. 18)

Con il set per conduzione circolare (19) si possono fre-

sare aree rotonde.

1. Fissare la punta del set (a) alla fine di una delle barre
della guida parallela.

. Mettere la barra nel foro alla base.

. Impostare il raggio voluto tra la punta (a) e la fresa.

. Serrare la barra con la vite (15).

. Posizionare la punta (a) in mezzo al cerchio che si
deve tagliare. Allentare se necessario il dado ad alette
(b) e allungare/accorciare la parte della punta diretta
in giu (a).

AL wWN

FRESATURA CON GUIDA DELLA SAGOMA

La guida della sagoma pud essere usata in alcuni modi

diversi:

= Per la produzione di copie di profilati aventi forma
complessa.

= In impiego combinato con sagoma — per la produzio-
ne di elementi decorativi.

= Produzione di serie di profilati.

Se si desidera creare sagome proprie, il materiale piu
conveniente per esse ¢ il legno duro, per esempio il le-
gno compensato. Usare un materiale che sia un po’ piu
spesso della profondita della guida della sagoma. De-

trarre lo spessore della guida della sagoma dallo spes-

sore della sagoma, di modo che il pezzo in lavorazione

sia fresato fino alla dimensione necessaria.

1. Perfissare la guida della sagoma (16) girare la fresa-
trice con la base in su e levare le due viti di fissaggio
nel centro della base.

2. Mettere la guida della sagoma alla base della fre-
satrice e fissarla con le viti di fissaggio in dotazione
(Fig. 19).

(Fig. 20: 1-Pezzo da lavorare; 2—Sagoma; 3—Dado
della bussola di chiusura; 4—Guida della sagoma;
5—Base della macchina).

DEPOLVERIZZAZIONE

Il fissaggio della fresatrice all'aspirapolvere permette la
rimozione efficace della polvere durante il lavoro.
Mettere I'adattatore per depolverizzazione (14) nel foro
nella carcassa della fresatrice. Collegare un aspirapol-
vere all'adattatore. (Fig. 21)

ACCESSORI CHE POSSONO ESSERE USATI
CON QUESTO ELETTROUTENSILE

= Frese in acciaio rapido HSS — con diametro del codo-
lo di fissaggio di @6, @8 o @12.

= Frese con piastre in lega dura HM — con diametro del
codolo di fissaggio di @6, @8 o &12.

Si possono usare frese con il diametro massimo della
parte tagliente, conformato alla massima velocita perife-
rica ammissibile del bordo tagliente di 45 m/s.

Manutenzione

A ATTENZIONE: Spegnere sempre l'elettrou-
tensile e staccare la spina dalla presa ad ogni ispezio-
ne o manutenzione.

Verificare regolarmente se le viti della carcassa
siano strette saldamente. A lavoro continuativo le viti
potrebbero allentarsi dalle vibrazioni.

Lubrificare regolarmente tutte le parti moventi.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

Quando le spazzole si usurano, le due spazzole vanno
sostituite contemporaneamente con spazzole originali in
un centro assistenza SPARKY per manutenzione in o
fuori garanzia.

PULITURA

Per un lavoro sicuro mantenere sempre puliti la macchi-
na e i fori di ventilazione.

Controllare regolarmente che nella griglia di ventilazione
vicino al motore elettrico o intorno ai commutatori non
siano penetrati polvere o corpi estranei. Usare una spaz-
zola morbida per rimuovere la polvere ammassata. Per
proteggere gli occhi, indossare durante la pulitura oc-
chiali protettivi. Se la carcassa della fresatrice necessita
pulizia, spolverarla con un canovaccio morbido e umido.
Si puo usare un debole detergente.
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A ATTENZIONE: Non & ammesso ['uso di alco-
le, benzina o altri solventi. Non adoperare mai prepa-
rati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.

A ATTENZIONE: Non & ammessa |'entrata di ac-
qua in contatto con la macchina.

IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con
l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le attivita
relative alla riparazione, la manutenzione e la regola-
zione (ivi incluse la verifica e la sostituzione delle spaz-
zole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati
SPARKY, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico o uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.

Istruzioni originali
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DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de produccién comunes, es poco probable que la herramienta eléctrica que Ud.
acaba de adquirir sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si se llega a observar algun fallo, deje de operar con la
herramienta eléctrica hasta que la pieza dafiada se sustituya o el defecto se elimine. Si esta recomendacion no se
cumple, ello podra conducir a un grave accidente de trabajo.

ENSAMBLAJE

La fresadora se suministra empaquetada y ensamblada, salvo el adaptador para la evacuacién del polvo, el guia para-
lelo, el casquillo copiador y el kit para guiar de forma circular.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas, ya que ha sido fabricada conforme
a las altas normas de calidad de SPARKY, respondiendo a los mas rigurosos requerimientos del usuario. Su mante-
nimiento es facil y es seguro a la hora de explotarse. Si se usa correctamente, esta herramienta eléctrica le servira de
forma segura durante muchos afios.

jADVERTENCIA!

@ Antes de usar la herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir, lea atenta e integramente estas ins-
trucciones de explotacion. Preste especial atencion a los textos encabezados por la palabra “Advertencia”.
Su herramienta eléctrica SPARKY posee muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta
herramienta eléctrica, se ha prestado maxima atencién a la seguridad, a las cualidades de explotacién y a la
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

Losresiduos de articulos eléctricos no se deben recoger junto con los residuos domésticos. Por favor, reciclelos
en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades locales o un representante suyo
para consultarlas respecto al reciclaje.

o0, PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

%‘ Con miras a la proteccién del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y el envase han de
someterse a un tratamiento adecuado con el propésito de reutilizar las materias primas que contienen. Para facilitar
el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido marcadas en la respectiva forma.
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DESCRIPCION DE LOS SiMBOLOS

En la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica y/o el acumulador, se han estampado diversos sim-
bolos que contienen informacion importante acerca del articulo o instrucciones para su uso.

D Doble aislamiento de proteccion adicional

LIévense mascaras de proteccion.

Llévense auriculares de proteccion.
Llévense gafas de proteccién.

Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccién, ww — semana natural consecutiva

X FRESADORA
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Datos técnicos

Modelo:

QmMimo.oO:w: >

OBSERVACION: Los valores de las revoluciones son aproximados (en los marcos del 10%), y sirven solo para ser
consultados.

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado, segun el procedimiento de ensayo indi-
cado en la norma EN 60745, y podra servir como base de comparacion con otras herramientas eléctricas. El nivel de
vibraciones podra usarse para hacer una estimacion previa del nivel de impacto.

El nivel de vibraciones declarado se refiere a las principales aplicaciones de la herramienta eléctrica. En los casos en
que la herramienta eléctrica se utilice para otras aplicaciones, con otros accesorios, o bien si el mantenimiento de la
herramienta eléctrica no fuese correcto, el nivel de vibraciones podria variar respecto al indicado. En estos casos, el
nivel de impacto puede aumentar considerablemente dentro del margen del periodo total de trabajo.

Al estimarse el nivel de impacto de las vibraciones, se ha de tomar en consideracion el tiempo durante el cual la herra-

mienta eléctrica esta desconectada o ha sido conectada, pero no se ha utilizado. Ello podra reducir considerablemente

el nivel de impacto dentro del margen del periodo total de trabajo.

Manténganse la herramienta eléctrica y los accesorios en buen estado. Observe que sus manos estén calientes du-

rante el trabajo, asi se reducira el impacto nocivo al trabajar con vibraciones elevadas.

El polvo que se desprende al procesar materiales, como pinturas que contengan plomo, ciertos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto o la inspiracion de estos polvos podra provocar en el

operador o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.

Ciertos tipos de polvo, como los de roble o haya, son considerados cancerigenos, especialmente en combinacion con

los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos, conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto deberan ser procesados solamente por especialistas.

= Aser posible, utilice un equipo para la aspiracién del polvo.

= Paraalcanzar un alto nivel de aspiracion del polvo, al trabajar con esta herramienta eléctrica utilice un aspirador destinado
a recoger polvo de madera o polvo de madera y/o mineral.

= Observe que el puesto de trabajo esté bien ventilado.

= Se recomienda usar una mascara protectora con un filtro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los respectivos materiales a procesar.
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Instrucciones generales
de seguridad al operar
con herramientas eléctricas

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden pro-
vocar accidentes.

b) No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos
inflamables, gases o polvo. Las herramientas
producen chispas que pueden provocar la ignicion
del polvo o de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que coin-
cidir con la toma de corriente. No utilice adapta-
dores con herramientas en contacto con el sue-

lo (enterradas). Los enchufes y tomas sin modificar

reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del ries-
go de descarga eléctrica si su cuerpo esta en con-
tacto con el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentara el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desco-
nectar la herramienta. Mantenga el cable lejos
del calor, de aceites, bordes afilados o piezas
sueltas. Los cables dafiados o enredados aumen-
tan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

f) Si es inevitable trabajar con la herramienta
en un sitio humedo, utilice un dispositivo de
corriente residual (RCD) protegido. Utilizar un
RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

cuando esté cansado o bajo la influencia de
las drogas, el alcohol o de medicacion. Una pe-
quena falta de atencion cuando se esta trabajando
con herramientas puede provocar un grave dafio
personal.

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. E/ equipa-
miento de proteccién, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los da-
Aos personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interrup-
tor esté en la posicion de apagado antes de
conectar la herramienta a la red eléctrica o de
poner la bateria. Llevar las herramientas con el
dedo en el interruptor o activar las herramientas
con el interruptor encendido puede provocar acci-
dentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender
la herramienta. Dejar una llave cerca de una pie-
za rotatoria de la herramienta puede provocar un
dafio personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posi-
cion correcta en todo momento. Esto posibilita
un mejor control de la herramienta en situaciones
inesperadas.

f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guan-
tes lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las
Joyas o el pelo largo pueden resultar atrapados por
piezas moviles.

g) Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. £/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y
haga caso del sentido comun cuando trabaje
con una herramienta. No utilice la herramienta

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramien-
ta adecuado para cada aplicacién. La herra-
mienta correcta hara mejor y mas seguro el trabajo
para el que fue disefiada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no
la enciende y apaga. Toda herramienta que no
pueda controlarse con el interruptor es peligrosa y
debera ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fue-
ra del alcance de los niflos y no permita ma-
nejar la herramienta a personas que no estén
familiarizadas con la herramienta, o que no
conozcan las instrucciones. Las herramientas
son peligrosas en manos de personas no familiari-
zadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo arealizar. Utilizar la herramienta para

Instrucciones de uso originales
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acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramien-
ta a una persona cualificada y utilice siempre
recambios originales. Esto garantizara que se
mantenga la seguridad de la herramienta.

Normas de seguridad
adicionales al operar
con fresadoras

La operacién con una pieza que no esta protegida, y el
roce con las partes mdviles de la herramienta eléctrica
pueden ocasionar graves lesiones fisicas, y el ruido al
trabajar continuamente puede provocar dafios auditivos,
si no se respetan las instrucciones de seguridad y las
normas que se enumeran a continuacion.

= En caso de que exista una posibilidad potencial
de que el accesorio cortante roce con una insta-
lacién eléctrica oculta o con el cable de alimen-
tacion, sujete la herramienta eléctrica sélo por
las superficies de sujecion aisladas. El roce del
accesorio con un cable bajo tensién expondra las pie-
zas metalicas de la herramienta eléctrica bajo tension
que estan al descubierto, y el operador podra sufrir un
choque eléctrico.

= Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo
a una base estable con unas mordazas o algo si-
milar. Si solamente sujeta la pieza de trabajo con la
mano o presionandola contra su cuerpo, la sujecion
es insegura y Ud. puede entonces llegar a perder el
control.

= Lleve siempre gafas de proteccién y antifonos, y utili-
ce una careta antipolvo.

= Desconecte siempre la herramienta eléctrica, y sa-
que el enchufe de la toma de corriente antes de reali-
zar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento.

= No conecte la fresadora bajo carga.

= Mantenga el cable de alimentacion fuera del area de
funcionamiento de la fresadora.

= Desenrosque siempre el cable del prolongador con
el tambor de cable para evitar un posible sobrecalen-
tamiento.

= Cuando sea necesario usar un prolongador, cerciére-
se de que su seccion corresponde a la corriente no-
minal de la herramienta eléctrica utilizada, asi como
del buen estado del prolongador.

= Después de un trabajo continuo, las piezas metalicas
externas y los accesorios de la fresadora pueden ca-
lentarse.

= Maneje cuidadosamente las fresas, ya que éstas
pueden ser sumamente agudas.

= Antes de empezar a trabajar, revise cuidadosamente
si en las fresas hay indicaciones de dafios o fisuras.
Sustituya inmediatamente las fresas fisuradas o da-
fadas.

= Utilice en la cola soélo fresas de didametro apropiado,
que correspondan a la velocidad de rotacion de la he-
rramienta eléctrica.

= Antes de empezar a trabajar, elimine de la pieza en
procesamiento todos los clavos, tornillos y otros cuer-

pos. Al penetrar en un clavo u otro cuerpo metalico, la
fresa y la herramienta eléctrica podran dafiarse, sien-
do ello una premisa de accidente de trabajo.

= Conduzca siempre la fresadora utilizando las dos
empufaduras, y, antes de iniciar cualquier operacion,
cerciérese de que esta sosteniendo firmemente la
maquina.

= Cuide sus manos de la fresa rotatoria.

= Antes de conectar la maquina, cerciérese de que la
fresa no esté rozando la superficie en procesamiento.

= Antes de empezar a trabajar con la maquina, conéc-
tela primero, y déjela funcionar en marcha en vacio.
Procure que no haya vibraciones o golpes, ya que ello
puede ser una indicacién de que la fresa no ha sido
colocada correctamente.

= Preste atencion al sentido de rotacion de la fresa y al
sentido de avance.

= No deje funcionar la maquina sin control. Trabaje con
la herramienta eléctrica Unicamente si la esta soste-
niendo fuertemente por las dos empufiaduras.

= Antes de retirar la maquina de la pieza que se esta
procesando, desconecte siempre la herramienta
eléctrica, y espere hasta que la fresa deje de girar
completamente.

= No roce la fresa inmediatamente después de haber
dejado de operar con ella. La fresa puede estar muy
caliente y producir quemaduras en su piel.

= Nodebe haber trapos, toallas, estopas, cordeles, cor-
dones, etc., en el area de operacion.

La herramienta eléctrica debe utilizarse sélo con los fi-

nes para los que ha sido concebida. Se considera uso

incorrecto cualquier otro uso que difiera del descrito en

estas instrucciones. La responsabilidad por cualquier

dafio o lesion, derivados del uso incorrecto, sera asumi-

da por el usuario, y no por el fabricante.

El fabricante no asume responsabilidad por las modifi-

caciones que haya efectuado el usuario sobre la herra-

mienta eléctrica o por los dafios provocados a raiz de

estas modificaciones.

Aunque la herramienta eléctrica se utilice segun el fin

con que ha sido concebida, es imposible eliminar todos

los factores de riesgo residuales. Los peligros que se

enumeran a continuacion pueden surgir respecto a las

particularidades constructivas y al disefio de la herra-

mienta eléctrica:

= Dafos auditivos si no se llevan antifonos eficaces.

= El desprendimiento de polvo nocivo para la salud
cuando la maquina se utiliza en locales cerrados.
Utilice siempre un dispositivo adicional de aspiracion
de polvo.

= Roce con la fresa.

= Penetracion en la zona de operacion al estar traba-
jando la maquina, y roce con la fresa.

= Retroceso de la pieza en procesamiento o de sus
partes.

= Fisura de la fresa.

= Desprendimiento de pedazos de una fresa dafiada.

= No utilice fresas deformadas o fisuradas.

= Saque siempre el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar ajustes o mantenimiento, incluidos
el cambio de una fresa y la programacion de la pro-
fundidad de fresado.

= La herramienta eléctrica no debe usarse a la intem-
perie cuando esté lloviendo, en un entorno himedo
(después de llover) o cerca de liquidos y gases facil-
mente inflamables. El puesto de trabajo debe estar
bien iluminado.
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Componentes principales
de la herramienta eléctrica

. Asidero izquierdo
. Asidero derecho
. Potenciémetro para regular las revoluciones
. Limitador de la profundidad de fresado
. Tornillo del limitador de la profundidad
. Regulador de la profundidad del fresado
. Palanca para inmovilizar el regulador de la
profundidad
8. Soporte de posiciones de 5 grados
9. Interruptor
10. Boton para inmovilizar el interruptor
11. Boton para fijar el husillo
12. Tuerca del mandril
13. Base
14. Adaptador para la evacuacion del polvo
15. Tornillo para apretar el guia paralelo
16. Casquillo copiador
17. Guia paralelo
18. Llave de tuercas
19. Kit para guiar de forma circular

NO OB WN A

Instrucciones para
la operacion

Esta herramienta eléctrica se alimenta mediante volta-
je monofasico alterno. Posee doble aislamiento, segln
las normas EN 60745 e IEC 60745, y puede conectarse
a tomas de corriente sin bornes de proteccion. Las ra-
diointerferencias corresponden a la Directiva de Com-
patibilidad Electromagnética 2004/108/CE.

Las fresadoras son herramientas eléctricas manuales
destinadas a fresar canales, redondeos, facetas, cantos,
bordes de perfil y aberturas en madera, planos de ma-
dera y plastico mediante cortadores de garra y de perfil.

ANTES DE EMPEZAR LA OPERACION

A ADVERTENCIA: Cercidrese de que el voltaje
de la red eléctrica corresponde al indicado en la placa
de datos técnicos de la herramienta eléctrica.

= Revise la posicion en la que se encuentra el inte-
rruptor. La herramienta eléctrica debe conectarse y
desconectarse de la red de alimentacion solamente
cuando el interruptor esté desconectado. Si el enchu-
fe se introduce en la toma de corriente mientras que
el interruptor esté conectado, la herramienta eléctrica
se pondra inmediatamente en funcionamiento, lo cual
es una premisa de accidente.

= Siel cable de alimentacion esta dafiado, éste debera
ser sustituido por un cable o nudo especialmente con-
feccionados por el fabricante o por algun técnico de
servicio suyo para evitar los peligros que se derivan
de la sustitucion.

= Reuvise si el diametro de la cola del cortador corres-
ponde al orificio del mandril utilizado y a las revolu-

ciones maximas admisibles para la herramienta que
se esta utilizando.

= Cerciorese de que el cortador esté bien atiesado al
mandril.

CAMBIO DE LA HERRAMIENTA DE TRABAJO

A ADVERTENCIA: Antes de cambiar la herra-
mienta de trabajo, cerciérese siempre de que la fresa-
dora haya sido desconectada y que el enchufe haya
sido retirado de la toma de corriente.

OBSERVACION: Revise si la cola del cortador que va
a utilizar cuadra por su dimension al mandril colocado,
es decir, utilice un cortador de 6 mm con un mandril de
6 mm. No utilice nunca un cortador que no cuadre por
sus dimensiones al mandril, ya que ello puede ser su-
mamente peligroso.

En caso de que sea preciso un cortador de diametro
distinto de la cola, coloque el mandril con el diametro
correspondiente.

1. Apriete y retenga el boton para fijar el husillo (11).

2. Mientras esté reteniendo el botdn para fijar el husillo,
libere la tuerca del mandril (12), utilizando la llave de
tuercas (18) incluida en el kit (Fig. 1).

3. Retire la tuerca del mandril, y, posteriormente, tam-
bién el propio mandril (Fig. 2).

4. Coloque el nuevo mandril. A veces ello se hace mas
facilmente si se ha programado la profundidad maxi-
ma de fresado.

5. Coloque la tuerca del mandril y atiésela manualmen-
te.

6. Coloque el cortador de modo que su cola entre hasta
el tope en el mandril (Fig. 3).

7. Al haber apretado y retenido el botdn para fijar el hu-
sillo, atiese fuertemente la tuerca del mandril con la
llave de tuercas (Fig. 4).

A ADVERTENCIA: No atiese el mandril si en
él no hay cortador; de lo contario, la parte central del
mandril puede romperse.

A ADVERTENCIA: Antes de empezar a traba-
jar, cerciorese de que el cortador haya sido sujetado
fuertemente.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE FRESADO

A ADVERTENCIA: Antes de ajustar la profun-
didad del corte, revise siempre que la fresadora haya
sido desconectada y que su enchufe haya sido retira-
do de la toma de corriente.

1. Coloque la maquina sobre una superficie plana y
desenrosque el tornillo (5) (Fig. 5).

2. Haga descender el limitador de la profundidad (4)
hasta que entre en contacto con el soporte de posi-
cion (8) (Fig. 6).

Instrucciones de uso originales
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Libere la palanca del limitador de la profundidad (7) y
haga descender el cuerpo de la maquina hasta que
el cortador haya entrado en contacto con la superfi-
cie plana. Atiese la palanca del limitador de la pro-
fundidad para mantener esta posicion del cortador
en la que ésta entra en contacto con la superficie
plana (Fig. 7,8).

Lea la posicion sobre la escala de profundidad.
Levante el limitador de la profundidad (4) y atiése-
lo con el tornillo (5) (Fig. 9). La diferencia entre las
distancias entre la nueva medicién y la inicial sera
igual a la profundidad del fresado. Utilice el regulador
de la profundidad (6) para programar la profundidad
precisa de fresado. (Fig. 10)

Libere la palanca del limitador de la profundidad (7)
y levante el cuerpo de la maquina hasta que el limi-
tador de la profundidad (4) haya entrado en contacto
con el soporte de posiciones (8).

El soporte de posiciones (8) consta de cinco pasos.
Al girar el soporte de posiciones, es posible progra-
mar rapida y facilmente la profundidad a cinco nive-
les distintos (Fig. 11). Este procedimiento es suma-
mente Util cuando desea fresar un canal profundo en
varias etapas.

REGULACION DE LAS REVOLUCIONES

El potenciémetro para regular las revoluciones (3) esta
posicionado en el asidero izquierdo (1) (Fig. 12).

1.

El potenciémetro para regular las revoluciones (3)
se utiliza para seleccionar la velocidad apropiada de
procesamiento de los distintos materiales. La herra-
mienta eléctrica fresard mas rapida y uniformemen-
te a diversas velocidades para los distintos tipos de
madera y plastico.

Determine la velocidad 6ptima, realizando un fresa-
do de prueba sobre un trozo inatil del material.

La seleccion de la velocidad apropiada depende tam-
bién del didmetro del cortador. Es una norma general
que cuanto mas grande sea el diametro del cortador tan-
to mas lenta sera la velocidad que debe seleccionarse.
En la tabla se han ilustrado las posiciones ejemplares
del potenciémetro, segun el diametro del cortador y el

material:
. Diametro maximo Posicion del
Material iy
del cortador, mm potenciémetro
Madera dura 10 F-G
20 C-D-E
40 A-B
Madera suave 10 F-G
20 D-E
40 A-B-C
Contrachapado 10 F-G
20 B-C-D
40 A-B-C
Plastico 15 A-B
40 A

OBSERVACION: La seleccion de la velocidad apro-
piada para el trabajo correspondiente aumenta la larga
duracion del cortador.

CONEXION / DESCONEXION (F/G. 13)

A ADVERTENCIA: Antes de empezar a operar
con la maquina, revise siempre si el interruptor con-
muta libremente en posicién conectada y desconec-
tada.

Accionamiento breve:
Conexioén: El interruptor (9) se aprieta.
Desconexion: El interruptor (9) se suelta.

Operacién continua:
Conexioén: El interruptor (9) se aprieta y, estando apre-

tado, se inmoviliza con el botén (10).
Desconexion: El interruptor (9) se aprieta una sola vez
y se suelta inmediatamente.

RECORTE DE PERFILES

La maquina puede emplearse para recortar perfiles y
formas complejos sobre la superficie derecha y lateral
de una pieza de madera. La maquina puede funcionar
con un gran juego de cortadores, estando cada uno de
ellos destinado a un perfil o forma concretos. Realice to-
dos los ajustes necesarios que han sido descritos en los
apartados anteriores.

1. Coloque y sujete el cortador.

2. Programe la profundidad de fresado necesaria.

3. Coloque la base de la fresadora (13) sobre la pieza
que se esta procesando, cerciorandose de que el
fresador no esté en contacto con el material que se
va a procesar.

4. Enchufe la fresadora a la red de alimentacion.

5. Conecte la fresadora. Cerciérese de que esté suje-
tando fuertemente la maquina por ambos asideros.
Espere que el cortador empiece a girar hasta alcan-
zar la velocidad seleccionada.

6. Haga descender el cuerpo de la fresadora y fijela en
la posicion respectiva para la profundidad de fresado
necesaria (Fig. 14).

7. Conduzca la herramienta eléctrica cadenciosamen-
te por encima de la superficie de la pieza que se esta
procesando, manteniendo la base alineada horizon-
talmente con la superficie del material que se esta
procesando, hasta que finalice la operacion.

RECOMENDACIONES AL OPERAR
CON LA FRESADORA

NO SE DEBE usar la parte redondeada de la base de

la fresadora para guiarla apoyada contra una superficie

guia (el guia paralelo).

= El fresado debe efectuarse siempre contra el sentido
de rotacién del cortador.

= Mantenga una presién constante al entallar, procu-
rando no sobrecargar la maquina y no provocar un
descenso excesivo de las revoluciones del motor
eléctrico.

= Al procesar una superficie lateral, la pieza que se esta
procesando debe hallarse por la parte izquierda del
cortador, en el sentido de entrega.

= En caso de que la madera o el material sean muy du-
ros y puedan crear dificultades en el procesamiento,
es posible que tenga que pasarse mas de una vez,
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aumentando paulatinamente la dimensién, hasta al-
canzar la profundidad necesaria.

= La conduccion excesivamente rapida de la fresadora
puede empeorar la calidad del perfil y dafiar el corta-
dor o el motor eléctrico.

= La conduccién excesivamente lenta de la fresadora
puede quemar o dafar el corte.

= La velocidad apropiada de conducciéon depende de
la dimension del cortador, del tipo del material que se
esta procesando y de la profundidad del corte. Haga
inicialmente varias pruebas sobre un trozo inutil del
material para estimar la velocidad correcta de entre-
gay las dimensiones del perfil.

= Desconecte siempre la maquina y espere hasta que
el cortador se haya detenido completamente antes
de retirar la fresadora de la pieza que se esta pro-
cesando.

AADVERTENCIA: Conduzca siempre la fresa-

dora, sujetandola fuertemente con ambas manos. Si
es posible, sujete la pieza que se esta procesando con
una carcel a la mesa de trabajo.

ADVERTENCIA: Cuando utilice la fresadora
para procesar paneles planos, por ejemplo, encime-
ras de cocina, cerciérese previamente de que esté
utilizando el molde apropiado y el casquillo copiador
correcto. NO SE DEBE usar la parte redondeada de
la base de la fresadora para guiarla apoyada frente a
una superficie guia (guia paralelo).

OPERACION CON EL GUIA PARALELO

El guia paralelo (17) eleva la productividad al retirar face-

tas y al fresar canales por linea recta.

1. Afloje los tornillos (15) del guia paralelo (17) (Fig. 15).

2. Coloque las barras del guia paralelo por las abertu-
ras destinadas a ellas en la base de la fresadora (13)
por la parte derecha de la maquina, en el sentido de
entrega. Ello contribuye a mantener la nivelacion del
guia con la superficie lateral de la pieza que se esta
procesando (Fig. 16).

3. Ajuste la distancia entre el cortador y el guia parale-
lo, desplazando el guia hasta alcanzar la distancia
correcta.

4. Atiese los tornillos (15) para fijarlo (Fig. 17).

OBSERVACION: Si la distancia entre la superficie la-
teral de la pieza que se esta procesando y el lugar de
fresado es sumamente grande o si la superficie lateral
de la pieza que se esta procesando no es recta, fije fuer-
temente un listdn recto con una carcel a la pieza que se
esta procesando, utilizandolo como guia respecto a la
base de la fresadora.

FRESADO EN CIiRCULO (FIG. 18)

Con el kit para guiar circularmente (19) se pueden fresar

zonas anulares.

1. Fije la punta del kit (a) por el extremo de una de las
barras del guia paralelo.

2. Coloque la barra en la abertura de la base.

3. Ajuste el radio deseado entre la punta (a) y el corta-
dor.

4. Atiese la barra con el tornillo (15).

5. Posicione la punta (a) en el centro de la circunferencia
que debe cortarse. Afloje, si es necesario, la tuerca
de mariposa (b) y alargue/acorte la parte que indica
hacia abajo de la punta (a).

FRESADO CON CASQUILLO COPIADOR

El casquillo copiador puede utilizarse de varias maneras

distintas:

= Para elaborar copias de perfiles de forma compleja.

= Al utilizar de forma combinada con molde: para elabo-
rar elementos decorativos.

= Elaboracion de perfiles en serie.

Si desea crear sus propios moldes, el material mas apro-
piado para ellos es la madera dura, por ejemplo, el contra-
chapado. Utilice un material que sea un poco mas grue-
so que la profundidad del casquillo copiador. Descuente
el grosor del casquillo copiador del grosor del molde, de
modo que la pieza que se esta procesando sea fresada
hasta la dimension necesaria.

1. Para fijar el casquillo copiador (16), haga girar la fre-
sadora con la base hacia arriba y retire los dos torni-
llos de sujecion que estan en el centro de la base.

2. Coloque el casquillo copiador en la base de la fresa-
dora y fijela con los tornillos de fijacién que entran en
el kit (Fig. 19).

(Fig. 20: 1-Pieza;, 2—Molde; 3—Tuerca del mandril;
4—Casquillo copiador; 5—Base de la maquina).

EVACUACION DE POLVO

La conexion de la fresadora a una aspiradora permite
eliminar eficazmente el polvo durante el trabajo.
Coloque el adaptador para la evacuacion del polvo (14)
en la abertura del cuerpo de la fresadora. Conecte al
adaptador una aspiradora. (Fig. 21)

ACCESORIOS QUE PUEDEN UTILIZARSE CON
ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA

= Cortadores de acero de corte rapido HSS: con
didmetro de la cola de acoplamiento @6, @8 y &12.

= Cortadores con laminas de aleacién dura HM: con
diametro de la cola de acoplamiento @6, @8 y &12.

Pueden emplearse cortadores con diametro maximo de

la parte cortante, que toma en consideracion la velocidad

maxima periférica admisible del canto cortante de 45 m/s.

Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de hacer cualquier revision o mante-
nimiento.

Revise regularmente si los tornillos del cuerpo han sido
atiesados fuertemente. Al usarse continuamente, los
tornillos pueden aflojarse debido a las vibraciones.
Lubrique regularmente todas las piezas moviles.

Instrucciones de uso originales
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CAMBIO DE CEPILLOS

Cuando los cepillos se desgasten, ambos cepillos deberan
sustituirse simultdneamente por cepillos originales en un
centro de servicio de SPARKY para el mantenimiento de
garantia y fuera de garantia.

LIMPIEZA

Mantenga siempre limpios la maquina y los orificios de
ventilacion para un trabajo seguro.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion, cer-
ca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores,
no hayan penetrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un
cepillo suave para eliminar el polvo que se ha acumula-
do. Lleve gafas de proteccion durante la limpieza para
proteger sus ojos.

Si el cuerpo de la fresadora necesita limpieza, sacudalo
con un pafio suave y himedo. Puede usarse un deter-
gente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se deben usar alcohol,
gasolina ni otros disolventes. Jamas utilice detergen-
tes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

iIMPORTANTE! Para garantizar un trabajo seguro con
la herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activi-
dades relativas a la reparacion, el mantenimiento y la re-
gulacion (incluida la revision y el cambio de cepillos) de-
ben efectuarse en los centros de servicio autorizados de
SPARKY, utilizando sélo piezas de recambio originales.

Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY apa-
rece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este product.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou Ihe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a peca ineficiente néo for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O nao seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

A tupia fornece-se embalada e ensamblada, excepto o adaptador de remogéo da poeira, a guia paralela, a guia de
modelo e o conjunto de condugao circular

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengéo e seguro durante a utilizagéo, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-

@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atengao foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutencgéo e de exploragéo.

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

™y Visando a protecgé@o do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessdérios e embalagem tém-de-ser
%‘ submetidos a uma adequada reelaboragéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.

Instrugao original para o uso 45 [



DESCRIGAO DOS SiMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-

te informacéao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

@ Leve mascara protectora

Leve antifones protectores.
Leve éculos protectores

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario
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Dados técnicos

Modelo:

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagdo
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessorios, ou o instrumento n&o for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, € preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessorios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibracéo elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragdo do pé pode causar reacgoes
alérgicas e/ou doengas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de p6, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado s6 por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captagao do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de pé.

= Garanta a boa ventilagéo do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti-p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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PT

Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cacoes de adverténcia e todas as instrugoes. O
desrespeito das adverténcias e instrugées apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANGCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou éreas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou pés inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pos ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso
de distrac¢éo é possivel que perca o contreplo sobre
o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha ndo deve ser modifica-
da de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de
adaptacgao junto com ferramentas eléctricas pro-
tegidas por ligagao aterra. Fichas ndo modificadas
e tomadas apropriadas reduzem o risco de um cho-
que eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltragdo de dgua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afastado
de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do apa-
relho em movimento. Cabos danificados ou emara-
nharados aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar
livre, s6 devera utilizar cabos de extenséo apro-
priados para areas exteriores. A utilizagdo de um
cabo de extensdo apropriado para areas exteriores

reduz o risco de um choque eléctrico.

Se nao for possivel evitar o funcionamento da fer-
ramenta eléctrica em areas himidas, devera ser
utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A
utilizag&o de um disjuntor de corrente de avaria reduz
o risco de um choque eléctrico.

f

=

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de descuido
ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode levar a les6es
graves.

b) Utilizar equipamento de proteccdo pessoal e
sempre 6culos de proteccao. A utilizagdo de equi-
pamento de protec¢do pessoal, como mascara de
protecgdo contra po, sapatos de seguranca antider-
rapantes, capacete de seguranga ou protec¢do auri-
cular, de acordo com o tipo e aplicagéo da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesoées.

c) Evitar uma colocagdo em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentagao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentagdo de rede
enquanto estiver ligado, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posi¢cdo anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagbes inesperadas.

f) Usarroupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afas-
tadas de partes em movimento. Roupas frouxas,
cabelos longos ou joias podem ser agarrados por pe-
c¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiracao
ou de recolha, assegure-se de que estejam co-
nectados e utilizados correctamente. A utilizagédo
de uma aspiragdo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao po.

4. UTILIZACAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um in-
terruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
néo pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa
e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessorios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranga evita o arranque involun-
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tario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Con-
trolar se as partes méveis do aparelho funcionam
perfeitamente e ndo emperram, e se ha pecas
partidas ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica. Permitir
que pecas danificadas sejam reparadas antes da
utilizagdo. Muitos acidentes tém como causa, a ma-
nutengéo insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e
com cantos de corte afiados emperram com menos
frequéncia e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessoérios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas ins-
trugoes. Considerar as condigdes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagbes
previstas, pode levar a situacées perigosas.

5. SERVICO

a)So6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

Regras adicionais de
seguranca do trabalho
com tupias

O trabalho com peca néo assegurada e o contacto com
as partes moveis da ferramenta podem provocar sérias
traumas fisicas, ao passo que o ruido, no caso de trana-
Iho prolongado, pode causar danos auditivos, se néo fo-
rem observadas as instrugdes de seguranga e as regras
enumeradas a seguir:

= Ao executar trabalhos durante os quais possam
ser atingidos cabos eléctricos ou o préprio cabo
de rede, devera sempre segurar a ferramenta
eléctrica pelas superficies isoladas do punho.
O contacto com um cabo sob tensdo pode colocar
pecas de metal da ferramenta eléctrica sob tensdo e
levar a um choque eléctrico.

= Fixar a peca a ser trabalhada com sargentos, ou
de outra maneira, a uma base firme. Se a peca a
ser trabalhada for sequrada com a mao ou apoiada
contra o seu préprio corpo, ela permanecera insta-
vel, levando a perda de controlo.

= Sempre desligue a ficha da tomada antes de realizar
quaisquer consertos, reparagdes ou manutencao,
bem como nos casos de queda da tensao alimenta-
dora.

= Na&o conecte a tupia sob carga.

= Mantenha o cabo alimentador fora do alcance ope-
racional da ferramenta.

= Para evitar eventual sobre-aquecimento, sempre
desenrole até ao fim o cordado a partir duma exten-
séo com cabo de bateria.

* Quando se precisa usar extensdo, convenga-se de
que a sua secgao corresponde a corrente nominal
da ferramenta, como também da perfeicdo da ex-
tensao.

= Depois dum trabalho prolongado, as partes metali-
cas externas e os acessorios da tupia podem ficar
quentes de mais.

= Manipule cuidadosamente com os cortadores, eles
podem ser afiados de mais.

= Antes de iniciar o trabalho revise atentamente os
cortadores para sintomas de dano ou fenda. Subs-
titua imediatamente os cortadores com fendas ou
danos.

= Use s6 cortadores com didametro apropriado da cau-
da e que vao de encontro com a velocidade de rota-
¢ao da ferramenta.

= Antes de iniciar o trabalho elimine da pega proces-
sada todos os pregos, parafusos e outros objectos.
O entalhamento de prego ou outro objecto metalico
pode causar dano ao cortador e a ferramenta, o que
é uma premissa para acidente de trabalho.

= Sempre guie a tupia pegando nela com ambas as
manipulas.e convenca-se de que tem pegado bem
na ferramenta antes de iniciar qualquer operagéo.

= Cuide as maos do cortador girando.

= Antes de conectar a ferramenta, convenga-se de
que o cortador ndo toca a superficie processada.

= Antes de iniciar o trabalho com a ferramenta, pri-
meiro conecte-a e deixe-a trabalhar ao ralenti algum
tempo.Esteja alerta por vibragdes e batidas, o qual
pode ser um sinal de colocagéo incorrecta do corta-
dor.

= Observe com atengdo o sentido de rotagao do corta-
dor e o sentido do seu avance.

= Na&o deixe a ferramenta trabalhar sem controlo. Tra-
balhe com a ferramenta pegando bem nela com am-
bas as manipulas.

= Sempre desconecte a ferramenta e espere a para-
gem definitiva da rotagéo do cortador, antes de reti-
rar a ferramenta do material processado.

= Na&o pegue no cortador imediatamente depois do
trabalho — o cortador pode ter ficado muito quente e
pode causar-lhe queimaduras na pele.

= Nunca deixe na zona operacional estopas, cordoes,
farrapos, etc.

A ferramenta eléctrica tem de se usar sé para o que for

destinada. Qualquer outro uso diferente do que esta

descrito nesta instrugdo considerar-se-a uso incorrecto.

A responsabilidade de qualquer avaria ou ferimento que

decorrem do uso incorrecto sera assumida pelo consu-

midor e ndo pelo fabricante.

O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas alte-

ragdes feitas na ferramenta pelo consumidor, nem pelas

avarias que decorrem dessas alteragoes.

Mesmo quando a ferramenta se usa para o que for des-

tinada, é impossivel eliminar todos os factores residuais

de risco. Os perigos abaixo enumerados podem surgir
em relagdo com as especificidades construtivas e o de-
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sign da ferramenta.

= Danos auditivos, caso ndo sejam usados antifénes
eficazes.

= Emanagédo de poeira nociva a saude, quando a fer-
ramenta se usa em locais fechados. Use sempre
remocéo adicional da poeira.

= Contacto com o cortador

= Penetracéo na zona operacional quando a ferramen-
ta esta a trabalhar e contacto com o cortador

= Ricochete da pega processada ou de partes dela.

= Rachaduras no cortador.

= Pedagos de cortador danificado no ar.

= Nao use cortadores deformados ou rachados.

= Sempre desligue a ficha da tomada antes de realizar
quaisquer consertos, reparagdes ou manutengéo,
incluindo a substituicdo do cortador e conserto da
profundidade da fresagem.

= O instrumento eléctrico ndo se deve usar a intempérie
em tempo de chuva, em ambiente Umido (depois de chu-
va) ou perto de liquidos e gases inflamaveis. O local de
trabalho tem de se manter bem iluminado.

Conhecimen to da ferramenta
eléctrica

. Manipula esquerda

. Manipula direita

. Potenciometro de regulagap das rotacdes

. Limitador da profundidade da fresagem

. Parafuso de travamento do limitador da
profundidade

. Regulador da profundidade da fresagem

. Alavanca de travamento do regulador da
profundidade

8. Suporte de 5 graus de posicionamento
9. Interruptor

10. Botéo de travamento do interruptor

11. Botao de fixagao do fuso

12. Porca da pinca

13. Base

14. Adaptador de remocao da poeira

15. Porca apertadora da guia paralela

16. Manga replicante

17. Guia paralela

18. Chave inglesa

19. Conjunto de condugao circular

AR WN -~
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Instrucoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se unicamente por

tenséo alternada monofasica. Pode-se juntar a tomadas
sem terminais de seguranga, pois tem duplo isolamento
conforme EN 60745 n IEC 60745. As radio-perturba-
¢Oes correspondem a Directriva sobre a compatibilidade
electromagnética 2004/108/EC

As tupias sdo ferramentas eléctricas manuais que se

destinam a fresagem de canais, arredondamentos,

chanfros, bordas, bordas perfiladas e aberturas em ma-
deira, placas lenhosas e plasticos mediante cortadores

de ponta e de perfil

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

A ADVERTENCIA: Verifique se a tensdo da
rede eléctrica corresponde a que esta indicada so-
bre a chapa com os dados técnicos da ferramenta
eléctrica.

= Verifique em que posicdo se encontra o interruptor.
A ferramenta tem de se conectar e desconectar da
rede s6 com o interruptor desligado. Se meter a ficha
no contacto enquanto o interruptor estiver na posi¢éo
de conectado, a ferramenta accionar-se-a imediata-
mente, 0 que constitui uma premissa para acidente.

= Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, a sua
substituicdo tem de se fazer pelo fabricante ou por
especialista na oficina de assisténcia autorizada por
ele para evitar os perigos decorrentes dessa opera-
géo.

= Verifique se o diametro da cauda do cortador corres-
ponde a abertura da pinga usada e as rotagdes maxi-
mas permissiveis para a ferramenta usada.

= Convencga-se de que o cortador foi bem apertado na

pinca.

SUBSTITUICAO DO INSTRUMENTO
OPERACIONAL

A ADVERTENCIA: Sempre antes de substituir
o instrumento operaciobal, desconecte a tupia e retire
a ficha da rede de contacto..

NOTA: Verifique se a cauda do cortador que vai usar
corresponde na sua dimensao a pinga colocada, i.e. use
cortador de 6 mm com pinga de 6 mm. Nunca use corta-
dor que néo vai de encontro com a dimenséao da pinga,
pois isto pode ser muito perigoso.

Quando for necessario usar cortador com diametro di-
ferente da cauda, coloque pinga com o respectivo dia-
metro.

1. Aperte e retenha o botao de fixagdo do fuso (11)

2. Enquanto retiver o bot&o de fixagdo do fuso, afrouxe
a porca de pinga (12) usando a chave inglesa (18)
que esta incluida no conjunto (Fig.1).

3. Retire a porca da pinca e, depois, a prépria pinga
(Fig.2)

4. Coloque a nova pinga; as vezes isto torna-se mais

facil quando for consertada a profundidade maxima

da fresagem.

Coloque a porca da pinga e aperte-a manualmente.

Coloque o cortador de modo que a sua cauda entre

inteiramente dentro da pinga (Fig.3).

7. Sendo apertado e retido o botdo de fixagéo do fuso,
aperte bem a porca da pinga com a chave inglesa

(Fig. 4).

oo

A ADVERTENCIA: N3o aperte a pinca se nela
nao houver cortador. Caso contrario, a parte central
da pinca pode partir-se.
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A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o trabalho,
convenga-se de que o cortador foi bem apertado.

CONSERTO DA PROFUNDIDADE DA
FRESAGEM

A ADVERTENCIA: Antes de proceder para o
conserto da profundidade da fresagem, sempre veri-
fique se a ferramenta foi desconectada e a ficha reti-
rada do contacto.

1. Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana e
afrouxe o parafuso (5) (Fig.5)

2. Baixe o limitador da profundidade (4) até ele tocar o
suporte de posicionamento (8) (Fig.6)

3. Afrouxe a alavanca do limitador da profundidade (7)
e baixe o corpo da ferramenta até o cortador chegar
a tocar a superficie plana. Aperte a alavanca do li-
mitador da profundidade para manter a posi¢cdo do
cortador na qual ele toca a superficie plana (Fig.7,8).

4. Conserte a posigdo sobre a escala da profundidade.

5. Eleve o limitador da profundidade (4) e aperte-o com
o parafuso (5) (Fig.9). A diferenga entre as distancias
entre o conserto novo e o inicial vai ser igual a pro-
fundidade da fresagem. Use o regulador da profun-
didade (6) para o conserto preciso da profundidade
da fresagem (Fig.10).

6. Afrouxe a alavanca do limitador da profundidade (7)
e levante o corpo da ferramenta. Até que o limitador
da profundidade (4) chegue a tocar o suporte de po-
sicionamento (8).

7. O suporte de posicionamento (8) tem cinco niveis
diferentes. Ao dobrar o suporte de posicionamento
é possivel consertar facil e rapidamente a profundi-
dade a cinco diferentes niveis (Fig.11). Este procedi-
mento € especialmente util quando a tarefa é fresar
um canal em varias etapas.

REGULACAO DAS ROTAGOES

O potencidmetro de regulacado das rotacdes (3) fica na

manipula esquerda (1) (Fig.12).

1. O potenciémetro de regulacao das rotagdes (3) usa-
-se pela escolha duma velocidade adequada para o
processamento de diferentes materiais. A ferramen-
ta esta a fresar mais rapida e regularmente a diferen-
tes velocidades para os diferentes tipos de madeira
e plastico.

2. Determine a velocidade éptima fazendo uma fresa-
gem experimental sobre um pedaco inutil de mate-
rial.

A escolha da velocidade adequada depende também do
didmetro do cortador. Regra geral, quanto maior for o
diametro do cortador, tanto mais lenta sera a velocida-
de que tem de ser escolhida. No quadro a seguir séo
indicadas as posi¢des exemplares do potencidometro em
fungéo do diametro do cortador e do material.

. Diametro maximo Posigéo do
Material e
do cortador mm potenciéometro
Madeira dura 10 F-G
20 C-D-E
40 A-B
Madeira suave 10 F-G
20 D-E
40 A-B-C
Madeira 10 F-G
compensada 20 B-C-D
40 A-B-C
Plastico 15 A-B
40 A

OBSERVAGAO: A escolha de velocidade adequada
para o trabalho concreto aumenta a longevidade do
cortador.

ARRANCO / PARAGEM (FIG.13)

A ADVERTENCIA: Antes de iniciar o trabalho
com a ferramenta sempre verifique se o interruptor
comuta livremente de posicéo conectada para desco-
nectada e viceversa.

Accionamento de pouca duracéo
Arranco: O interruptor (9) aperta-se.
Paragem: O interruptor (9) afrouxa-se.

Trabalho prolongado:

Arranco: O interruptor (9) aperta-se e nesta posicdo
bloqueia-se com o bot&o (10).

Paragem: O interruptor (9) aperta-se uma vez s6 e
afrouxa-se imediatamente.

CORTE DE PERFIL

A ferramenta pode ser usada para cortar perfis compli-
cados e formas sobre a superficie frontal e lateral duma
peca de madeira. A ferramenta pode trabalhor com um
grande conjunto de cortadores, cada um dos quais se
destina a um perfil ou uma forma concreta. Faga todos
os consertos necessarios, descritos nos paragrafos an-
teriores.

1. Coloque e fixe o cortador

2. Conserte a profundidade de fresagem necessaria.

3. Coloque a base da tupia (13) sobre a peca proces-

sada convencendo-se de que o cortador ndo toca o

material que vai processar.

Conecte a tupia a rede alimentadora.

Conecte a tupia. Convenca-se de que esta a pegar

bem na ferramenta com ambas as manipulas. Espe-

re até que o cortador se acelere para atingir a veloci-
dade desejada.

6. Baixe o corpo da tupia e fixe-a na respectiva posi-
¢do para a profundidade necesséria de fresagem
(Fig.14).

7. Guie a ferramenta paulatinamente por cima da su-
perficie da pega processada mantendo a base ho-
rizontalmente alinhada com a superficie da pega
processada até que termine a operagéo.

o~
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RECOMENDAGOES PARA O TRABALHO COM
ATUPIA

NAO SE ADMITE usar a parte arredondada da base da
tupia para guia-la apoiada contra superficie condutora
(guia paralela).

= A fresagem tem de se fazer contra o sentido de rota-
¢ao do cortador.

= Mantenha uma presséo constante ao cortar, procu-
rando ndo sobrecarregar a ferramenta e no provo-
car diminui¢éo sensivel das rotagdes do motor.

= Ao processar uma superficie lateral, a pega proces-
sada tem de se encontrar do lado esquerdo do corta-
dor no sentido do avance.

» Quando a madeira for dura de mais o se tratar de ma-
terial que cria dificuldades no processamento, pode-
-se tornar necessario fazer mais de uma passagem
aumentando paulatinamente a dimenséo até atingir a
profundidade necessaria.

= O avance exageradamente rapido da tupia pode pio-
rar a qualidade do perfil e danificar o cortador ou o
motor eléctrico.

= O avance exageradamente lento da tupia pode caute-
rizar ou deteriorar o corte.

= A velocidade apropriada de avance depende do ta-
manho do cortador, o tipo do material processado e a
profundidade do corte.

= Inicialmente experimente algumas vezes sobre um
pedago inutil de material para avaliar qual é a velo-
cidade correcta de avance e quais as dimensoées do
perfil.

= Sempre desconecte a ferramenta eléctrica e espere
a paragem definitiva do cortador, antes de retirar a
tupia da peca processada.

AADVERTENCIA: Sempre guie a tupia pegan-

do bem nela com ambas as m&os. Se houver possibi-
lidade, fixe a pega processada com grampos sobre a
mesa operacional.

ADVERTENCIA: Quando usa a tupia para
processar paineis lisos, como, por exemplo, bancadas
de cozinha, convenga-se previamente de que esta a
usar o molde apropriado e a manga replicante cor-
recta. NAO SE ADMITE usar a parte arredondada da
base da tupia para guia-la apoiada contra superficie
condutora (guia paralela).

TRABALHO COM A GUIA PARALELA

A guia paralela (17) aumenta a produtividade do trabalho
na remogao de chanfros e fresagem de canais em linha
recta.

1. Afrouxe os parafusos (15) da guia paralela (17)
(Fig. 15).

2. Passe os paus da guia paralela pelas aberturas des-
tinadas a eles na base da tupia (13) no lado direito
da ferramenta no sentido do avance. Isto contribui
para manter o alinhamento da guia com a superficie
lateral da peca processada. (Fig. 16).

3. Conserte a distancia entre o cortador e a guia para-
lela movendo a guia até atingir a distancia correcta.

4. Aperte os parafusos (15) da guia paralela para a fixar
(Fig 17).

ADVERTENCIA: Se a distancia entre a superficie late-
ral da peca processada e o lugar da fresagem for grande
de mais ou se a superficie lateral da pega processada
nao for recta, fixe com grampo sobre a pega processada
uma ripa recta que lhe vai servir de guia em relagéo a
base da tupia.

FRESAGEM EM CiRCULO (FIG. 18)

Com o conjunto para condugao circular (19) pode fresar

zonas redondas.

1. Fixe a ponta do conjunto (a) no extreme dum dos
paus da guia paralela.

2. Meta o pau na abertura da base.

3. Conserte o raio desejado entre a ponta (a) e o corta-

dor.

. Aperte o pau com o parafuso (15).

5. Posicione a ponta (a) no centro do circulo que tem de
ser cortado. Afrouxe, caso seja necessario, a porca
borboleta (b) e estenda/reduza a parte da ponta (a)
orientada para baixo..

n

FRESAGEM COM MANGA REPLICANTE

A manga replicante pode ser usada de varias maneiras:

= Para fazer cépias de perfil de forma complicada.

= Sendo usada em combinagdo com molde — para ela-
borar elementos decorativos.

= Para elaboragao de perfis em série.

Se quiser criar os seus proprios moldes, o material mais

apropriado para esse fim é a madeira dura, por exemplo,

madeira compensada. Use material que é um bocado
mais grosso do que a profundidade da manga replicante.

Deduza o grosso da manga replicante do grosso do molde

de modo que a peca processada seja fresada até a dimen-

s80 necessaria.

1. Para fixar a manga replicante (16) vire a tupia com a
base para cima e retire os dolis parafusos de fixagao
no centro da base.

2. Coloque a manga replicante na base da tupia e fixe-
-a com os parafusos que fazem parte do conjunto da
ferramenta (Fig. 19)

(Fig. 20: 1 - Pega; 2 - Molde; 3 - Porca da pinga;
4- manga replicante; 5 - Base da ferramenta).

REMOGAO DA POEIRA

A adeséo da tupia a um aspiradorr de poeira permite ali-
minar eficazmente a poeira durante o trabalho.

Coloque o adaptador da remogédo da poeira (14) na
abertura do corpo da tupia. Ligue ao adaptador um aspi-
rador de poeira (Fig. 21).

ACESSORIOS QUE PODEM SER USADOS
COM ESTA FERRAMENTA

= Cortadores de ago de alta velocidade HSS — com
didmetro da cauda de adesédo @6, @8 e @12.

= Cortadores com placas de liga HM - com diametro
da cauda de adesédo @6, @8 e @12.

Podem ser usados cortadores com diametro maximo
da parte cortante que vai de encontro com a velocidade
periférica maxima admissivel da borda cortante 45 m/s.
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Manutencao

Garantia

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer revisdo ou manutengao.

Revise regularmente se os parafusos do corpo foram
bem apertados. Durante o trabalho prolongado os
parafusos podem ficar afrouxados pelas vibragdes.
Lubri fique regularmente todas as pegas moéveis.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos SPA-
RKY esta indicado no cartdo de garantia. Problemas
surgidos em resultado do desgaste natural, sobrecarga
ou utilizagdo incorrecta, ficam excluidos dos deveres
da garantia. Os problemas surgidos devido ao uso de
materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabricagdo,
eliminam-se sem pagamento adicional mediante subs-
tituicdo ou reparagéo.

Reclamagé&o por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada

Quando as escovas ficarem gastas, ambas tém de ser
substituidas a0 mesmo tempo por escovas originais na
oficina de assisténcia em prazo de garantia e fora dele da
SPARKY.

LIMPEZA

Em vista da seguranga do trabalho, mantenha sempre
limpas a maquina e as aberturas de ventilagéo.

Revise regularmente se na grade de ventilacdo perto
do motor eléctrico ou ao redor dos comutadores néo te-
nham penetrado po6 ou outros corpos alheios. Use uma
escova macia para limpar o pé acumulado. Para prote-
ger os olhos, durante a limpeza use 6culos protectores.
Caso o corpo da ferramenta precise de limpeza, use
um pano macio Umido. Pode usar qualquer detergente
fraco.

A ADVERTENCIA: N&o se admite o uso de &l-
cool, gasolina ou outros solventes. Nunca use produ-
tos corrosivos para limpar as partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a penetra-
Gao de agua em contacto com a ferramenta.

ATENGAO! Para garantir o trabalho seguro com a fer-
ramenta e sua maior confianga, todas as actividades de
reparacdo, manutencdo e regulagao (incluindo a reviséo
e substituigdo das escovas) tém de se fazer nas oficinas
autorizadas da SPARKY, utilizando sé pegas de sobres-
selente originais.

de isténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comecar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagbes sem aviso.

As especificacdes podem variar de pais para pais.

Instrugao original para o uso
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo,
ze urzgdzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowac¢ czesci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywacé urza-
dzenia do momentu usunigcia brakéw. Praca niekompletnym urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen
ciata.

MONTAZ
Frezarke dostarcza sie w opakowaniu i w stanie zmontowanym, z wyjgtkiem adaptera do odprowadzania pytu, prowad-
nicy réwnolegtej, tulei kopiujacej i zestawu do prowadzenia okreznego.

Wstep

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego uzytkownika.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
sz jako$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu dtugie lata niezawodnej pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia SPARKY, zwra-

@ cajgc szczegolng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzigki swoim cechom urzgdzenie SPARKY zapewnia szyb-
ka i tatwg prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos$¢ i wydajnos¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego
urzgdzenia, by zapewni¢ tatwos$¢ obstugi oraz utrzymania.

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowac sig z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawcg w celu uzyskania informacji odnosnie recyklingu.

E Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!

OCHRONA SRODOWISKA

%{ Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czgsci
plastikowe sg oznaczone odnos$nie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa na urzgdzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne.
Przedstawiajg one wazne informacje o produkcie lub jego obstudze.

Zaktadac stuchawki ochronne.
Zaktadac okulary ochronne.

Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

Instrukcja oryginalna
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Dane techniczne

Mmoo w: >

. WAGA Wartos$¢ obrotow szacunkowo (w przedZ|aIe 10%) tylko do W|adomos<:|.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745 procedurg i

moze by¢ uzywany do poréwnywania urzgdzen. Moze by¢ stosowany do wstepnego okreslenia ekspozyciji.

Deklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtdbwnego zastosowania urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie prze-

znaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom emisji wibracji

moze sig rozni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji w tacznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzadzenie jest wytg-

czone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozyciji

na drgania w tgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dba¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu obnizenia szkodliwego

wptywu drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektére gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢ szkodli-

wy. Kontakt lub inhalacja pytéw moze spowodowac¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego u operatora

lub 0s6b znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytéw sklasyfikowane sa jako rakotwoércze np. pyt dgbowy czy bukowy w szczegdlnosci w potgczeniu

z dodatkami zawierajgcymi chromaty i Srodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane jedynie

przez specjalistow.

= Tam gdzie moZliwe jest stosowanie odciagu pytéw nalezy je stosowac.

= Aby uzyska¢ wysoka skuteczno$c odciggu pytéw, stosowaé odkurzacz do drewna lub do drewna i mineratéw wraz z ni-
niejszym urzadzeniem.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane .

= Zaleca sig stosowanie maski p.pytowej lub filtréw klasy P2.

Przestrzega¢ przepiséw krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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Instrukcje bezpieczenstwa
przy pracy elektronarzedzami

A Uwaga! Przeczyta¢ wszystkie instrukcje

bezpieczentwa. Nie przestrzeganie instrukcji i ostrze-
Zen moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zachowa¢ wszystkie instrukcje
i ostrzezenia.

Termin: ,urzgdzenie” we wszystkich ponizszych informa-
cjach odnosi sie do urzadzeri zasilanych z sieci (prze-
wodowych) oraz urzgdzen akumulatorowych (bezprze-
wodowych).

1. BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-
tlone i czyste. Niedo$wietlenie oraz nietad moga
byc¢ przyczyng wypadkoéw.

b) Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w obecnosci
palnych ptynéw, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzgdzenia powstajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

c) Chroni¢ przed dzieémi i osobami postronnymi.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowaé wtyczki
w jakikolwiek sposdb. Nie stosowa¢ zadnych
adapteréw w przypadku elektronarzedzi wy-
magajacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia pradem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami
takimi jak, rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzy-
ko porazenia prgdem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione poprzez kontakt z np. ww.
przedmiotami.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z wodg — w
takim wypadku wzrasta zagrozenie porazenia pra-
dem.

d) Nie przenosi¢, nie wylacza¢ ani nie ciggnaé
urzadzenia trzymajac za przewdd. Chronié
przewod przed zrédtem ciepta, olejami, przed-
miotami o ostrych brzegach lub ruchomych
czesciach. Uszkodzony lub splatany przewdéd
moze zwiekszyc ryzyko porazenia pragdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze
stosowac odpowiedni przewdd przedtuzajacy.
Stosowanie przewodu przeznaczonego do pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f) Jesli praca w wilgotnym srodowisku jest nie-
unikniona, stosowa¢ zasilanie zabezpieczone
wytacznikiem réznicowo-pradowy. Stosowanie
wytgcznika réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzy-
ko porazenia prgdem.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTTE

a) Zawsze nalezy pracowac w nalezytym skupieniu
i kierowac sie rozsadkiem. Nie uzywac urzadze-
nia pozostajac pod wplywem lekéw, alkoholu
lub narkotykéw, w trakcie leczenia lub bedac
zmeczonym. Chwila nieuwagi podczas pracy urzg-
dzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen
ciafa.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywac¢ ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
wej, kask, ochronniki stuchu, redukuje zagrozenie
uszkodzenia ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-
nia. Upewni¢ sig, ze wiacznik znajduje sie¢ w
potozeniu; ,wytaczony” przed poditaczeniem
urzadzenia do zrédta zasilania. Przenoszenie
urzgdzenia trzymajgc za wigcznik lub podtgczajac
Je do zasilania z wigcznikiem w pozycji: ,wtgczone”
moze byc¢ przyczyng wypadkow.

d) Przed wtaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, ze
nie jest dolaczony zaden osprzet regulujacy
(np. klucz). Pozostawienie klucza w rotujgcej cze-
$ci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Zawsze
dbaé¢ o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.
Stosowac odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy moga utkwi¢ w ruchomych cze$ciach
urzgdzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter
odprowadzania pytéw, nalezy sprawdzi¢ czy
jest odpowiednio podiaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytow moze ob-
nizy¢ niebezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

f

=

4. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojekto-
wane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wkacznik nie dzia-
ta. Kazde urzgdzenie z uszkodzonym wtgcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasila-
nia i/lub wyja¢ bateri¢ przed zmiang ustawien,
wymiang akcesoriow lub odtozeniem po pracy.
Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypadkowego
wigczenia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzie¢mi oraz niepowotanymi osobami nie zna-
jacymi tego urzadzenia lub niniejszej instruk-
cji. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach
nie przeszkolonych oséb.

e) Konserwowac¢ elektronarzedzia. Sprawdzaé
potaczenia czesci ruchomych, ewentualne
uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawic

Instrukcja oryginalna
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urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezytg
konserwacjg urzgdzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza by¢ ostre. Od-
powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-
mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym
materiale i sg fatwiejsze w obstudze.

d) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
musza by¢ uzywane zgodnie z niniejszg in-
strukcjq obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie
elektronarzedzi do celéw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacje.

5. SERWIS
a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowa¢ wy-
tacznie w autoryzowanych serwisach SPARKY
z wykorzystaniem oryginalnych czesci za-
miennych. Takie postgpowanie zapewni nalezyte
bezpieczenstwo.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
frezarkami

Praca niezabezpieczonym detalem oraz kontakt z ru-

chomymi czgs$ciami elektronarzedzia moze powodowac

powstanie cigzkich urazéw fizycznych, a hatas przy diu-

gotrwatej pracy powoduje uszkodzenia stuchowe, jezeli

nie bedg przestrzegane instrukcje bezpieczenstwa oraz

nizej wymienione reguty.

= Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mo-
globy natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wlasny przewod, nalezy je trzymac tylko za izo-
lowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu osprzetu z
przewodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie cze-
$ci metalowe elektronarzedzia mogq rowniez znalezé
sie pod napieciem i spowodowac porazenie pragdem
operatora.

= Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamo-
cowac na stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed
przesunigciem za pomoca zaciskéw lub w inny
sposob. Jezeli obrabiany element przytrzymywany jest
reka lub przyciskany do ciata, pozostaje on niestabilny,
co moze skutkowac utratg kontroli nad nim.

= Zawsze zaktadaé okulary ochronne, zaktada¢ ochronni-
ki stuchu i maseczke przeciwpytowa.

= Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci zasi-
lania koniecznie upewni¢ sie czy napiecie zasilania
odpowiada napieciu wskazanym na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

= Zawsze wytgczaé elektronarzedzie i wyjmowac
wtyczke z gniazda przed dokonaniem jakiejkolwiek
regulacji, obstugi lub czynnosci konserwacyjnej.

= Nie wigczac frezu pod obcigzeniem.

= Trzymac kabel zasilania poza obrebem pracy frezu.

= W celu zapobiezenia ewentualnemu nagrzewaniu,
zawsze rozwija¢ do konca kabel zasilania z przedtu-
zacza bebnowego.

= W razie konieczno$ci stosowania przediuzacza na-
lezy upewni¢ sig, ze jego przekrdj dostosowany jest
do napigcia znamionowego uzytkowanego elektrona-
rzedzia, jak réwniez czy przedtuzacz jest w dobrym
stanie technicznym.

= Po dtugotrwatej pracy zewnetrzne przyrzady i czesci
metalowe frezu czasami nagrzewaja sie.

= Postugiwac¢ sie ostroznie frezami, ktére mogg by¢
bardzo ostre.

= Przed przystgpieniem do pracy uwaznie sprawdzi¢
frezy czy sg uszkodzone lub majg peknigcia. frezy
peknigte lub uszkodzone natychmiast wymieni¢.

= Uzywac tylko frezy o odpowiedniej srednicy koncowki i
dostosowanych do predkosci obrotéw elektronarzedzia.

= Przed przystgpieniem do pracy usungé z obrabia-
nego detalu wszystkie gwozdzie, wkrety i inne obce
ciata. Przy zaczepieniu o gwézdz lub inne ciato me-
talowe mozna uszkodzi¢ frez i elektronarzedzie, co
stwarza zagrozenie wypadku przy pracy.

= Zawsze prowadzi¢ frezarke za pomocg obu uchwy-
téw upewniajac sig, ze maszyna jest trzymana moc-
no, przed przystgpieniem do wykonania jakiejkolwiek
operacji.

= Chroni¢ rece przed obracajacym sie frezem.

= Przed wigczeniem maszyny upewni¢ sig czy frez nie
dotyka obrabianego materiatu.

= Przed rozpoczeciem pracy maszyna, najpierw nale-
2y jg wiaczy¢ i pozostawi¢ by popracowata na biegu
jatowym. Uwaza¢ na drgania lub ,bicie”, co moze by¢
objawem niewtasciwego ustawienia frezu.

= Zwraca¢ uwage na kierunek obrotu frezu i na kieru-
nek podawania.

= Nie pozostawia¢ maszyny by pracowata bez kontro-
li. Przy pracy elektronarzedziem, nalezy je trzymac¢
mocno za oba uchwyty.

= Zawsze wylgczac elektronarzedzie i odczeka¢ do
catkowitego zatrzymania obracania frezu, zanim ma-
szyna zostanie wycofana z obrabianego detalu.

= Nie dotykac¢ frezu natychmiast po przerwaniu pracy
narzedziem, Przyrzad tngcy moze by¢ bardzo gorgcy
i moze poparzy¢ skore.

= W strefie roboczej nie mogg sie znajdowaé szmaty,
Scierki, pakuty, sznury iin.

Elektronarzedzie stosowac tylko zgodnie z przeznacze-

niem. Kazde inne zastosowanie odmienne od opisanego

w niniejszej instrukcji bedzie uwazane za niewtasciwe.

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie usterki lub skaleczenia,

wynikajgce z niewtasciwego uzytku, ponosi uzytkownik,

a nie producent.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za dokonane

przez uzytkownika zmiany w elektronarzedziu lub za

uszkodzenia wywotane podobnymi zmianami.

Nawet wowczas, gdy elektronarzedzie stosowane jest

zgodnie z przeznaczeniem, nie jest mozliwa eliminacja

wszystkich czynnikéw ryzyka. Wymienione ponizej nie-

bezpieczenstwa moga wystapi¢ w zwigzku ze specyfikg

konstrukcyjng elektronarzedzia.

= Uszkodzenie stuchu nie stosujgc skutecznych ochra-
niaczy stuchu.

= Emisja szkodliwego dla zdrowia pytu, gdy elektrona-
rzedzie jest uzytkowane w zamknietych pomieszcze-
niach. Zawsze stosowa¢ dodatkowe odprowadzenie
pytu.

= Dotknigcie do frezu.
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= Przedostanie sie do strefy pracy przy pracujgcym
elektronarzedziu i kontakcie z frezem.

= Odrzut obrabianego detalu lub jego czesci.

= Peknigcie frezu.

= Rozrzut w powietrzu kawatkéw uszkodzonego frezu.

= Nie uzywac znieksztatconych lub peknigtych frezéw.

= Zawsze wyjmowac wtyczke z gniazda przed przysta-
pieniem do regulacji lub konserwacji, w tym wymiany
frezu i ustawienia gtebokosci frezowania.

= Elektronarzedzia nie mozna stosowac¢ na wolnym po-
wietrzu przy opadach atmosferycznych w srodowisku
wilgotnym lub blisko fatwopalnych ptynéw i gazéw.
Miejsce pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone.

Podstawowe elementy

. Uchwyt lewy

. Uchwyt prawy

. Potencjometr regulacji obrotéow

. Ogranicznik gtebokos$ci frezowania

. Wkret ogranicznika gtebokosci

. Regulator gteboko$ci frezowania

. Dzwignia zablokowania regulatora gtebokosci
. 5-stopniowy ogranicznik pozycji

. Wytacznik

10. Przycisk blokady wytgcznika

11. Przycisk ustawienia wrzeciona

12. Nakretka oprawki mocujace;j

13. Podstawa

14. Adapter odprowadzania pytu

15. Wkret zamocowania prowadnicy réwnolegtej
16. Tuleja (pierscien) kopiujaca

17. Prowadnica réwnolegta

18. Klucz maszynowy

19. Zestaw prowadzenia okreznego

©OoONOOARWN-

Wskazowki pracy

Niniejsze elektronarzedzie zasilane jest jednofazowym
napigciem zmiennym. Posiada podwajng izolacje zgod-
nie z EN 60745 i IEC 60745 oraz nadaje sie do podia-
czenia do gniazd bez zaciskéw ochronnych. Zaktécenia
radiowe spetniajg wymogi Dyrektywy kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2004/108/EC.

Frezarki sg recznymi elektronarzedziami przeznaczo-
nymi do frezowania bruzd, zaokraglen, scie¢, krawedzi,
kantéw profilowych i otworéw w drewnie, ptytach wiéro-
wych i tworzywie sztucznym za pomocg frezéw palco-
wych i profilowych.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

A OSTRZEZENIE: Sprawdzi¢, czy napiecie sie-
ci zasilania odpowiada warto$ciom w tablicy znamio-
nowej elektronarzedzia.

= Sprawdzi¢ w jakim potozeniu znajduje sie wytacznik.
Elektronarzedzie nalezy podtgczac i wytgczac z sieci
zasilania tylko przy wytgczonym wytgczniku. W przy-

padku wtozenia wtyczki do gniazda, gdy wytacznik
jest wigczony, elektronarzedzie natychmiast zostanie
uruchomione, co moze spowodowa¢ wypadek przy
pracy.

= W razie uszkodzenia kabla zasilajacego, nalezy go
wymieni¢ na oryginalny przewdd lub zespot przewo-
du u producenta lub jego specjalisty serwisowego w
celu unikniecia ewentualnych niebezpieczenstw pod-
czas wymiany.

= Sprawdzi¢, czy $rednica koncowki freza otworu jest
dopasowana do otworu stosowanej oprawki mocuja-
cej oraz obroty maksymalne dopuszczalne do uzywa-
nego narzedzia.

= Upewnic¢ sie, ze frez dobrze zamocowano do oprawki.

WYMIANA NARZEDZIA ROBOCZEGO

A OSTRZEZENIE: Zawsze przed wymiang
narzedzia roboczego nalezy upewnic sig, ze frezarke
wytaczono i wtyczke wyjeto z gniazda sieci zasilania.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy koncéwka wybranego fre-
zu odpowiada pod wzgledem wymiaru zastosowanej
oprawce mocujgcej, czyli stosowaé nalezy frez 6 mm
do oprawki mocujgcej 6 mm. Nigdy nie uzywac frezu nie
pasujgcego wymiarem do oprawki mocujgcej, poniewaz
moze by¢ to bardzo niebezpieczne.

W razie koniecznosci zastosowania frezu o odmiennej
$rednicy koncowki, wowczas nalezy zastosowac opraw-
ke mocujgca o odpowiedniej $rednicy.

1. Wecisna¢ i zatrzymac¢ przycisk do ustawienia wrze-
ciona (11).

2. Przytrzymujac wcisniety przycisk do ustawienia wrze-
ciona, nalezy zwolni¢ nakretke oprawki (12) uzywa-
jac do tego klucza maszynowego (18), wchodzgcego
w skiad zestawu (Rys. 1).

3. Zdja¢ nakretke oprawki, a nastepnie takze oprawke
mocujacy (Rys. 2).

4. Zatozy¢ nowg oprawkg. Czasami mozna te czyn-

no$¢ utatwi¢ ustawiajgc uprzednio maksymalng gte-

bokos$¢ frezowania.

Zatozy¢ nakretke oprawki i dokrecic jg reka.

Ustawi¢ frez tak, by jego koncéwka weszta do oporu

w oprawke (Rys. 3).

7. Przy wcisnietym i przytrzymanym przycisku do usta-
wienia wrzeciona, dokreci¢ mocno nakretke oprawki
kluczem maszynowym. (Rys. 4).

oo

A OSTRZEZENIE: Nie dokreca¢ oprawki bez
frezu, w przeciwnym razie srodkowa cze$¢ oprawki
moze ulec ztamaniu.

A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
pracy upewnic sie, ze frez zostat dobrze zamocowany.
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UWAGA: Dobodr whasciwej predkosci do odpowiedniej
pracy wydtuza zywotnos$¢ frezu.

USTAWIENIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

A OSTRZEZENIE: Przed ustanowieniem gte-
bokosci ciecia, zawsze nalezy sprawdza¢, czy fre-
zarke wytgczono, a wtyczke wyjeto z gniazda sieci
zasilania.

ROZRUCH /ZATRZYMANIE (RYS. 13)

A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
pracy urzgdzeniem, zawsze nalezy sprawdzac, czy

1. Ustawi¢ maszyne na réwnej powierzchni i odkrecic¢ wytacznik swobodnie przetacza sie z pozycji wiaczo-

wkret (5) (Rys. 5).

nej na pozycje wytgczona.

2. Wpusci¢ ogranicznik gtebokoséci (4) az dotrze do po-
zycji oporu ,(8? (Rys.6). o ) Rozruch krétkotrwaty:

3. Zwol’nllc’ dzwignie ogranlc.znlka gleb_oko:sm (7) i Rozruch: Wytgcznik (9) weisnaé.
wpusci¢ I‘(orpus maszyny gz‘fre‘z dotknlg rownej po- Zatrzymanie: Wytgcznik (9) zwolnié.
wierzchni. Zamocowa¢ dzwignie ogranicznika gte-
bokosci, aby utrzymac te pozycje frezu, w ktorej frez Praca dlugotrwata: o L
dotyka réwnej powierzchni. (Rys. 7,8). Rozruch: \'Nylacznlk‘ (9) wcisngc¢ i w stanie wcisnietym

4. Odczytaé pozycje ze skali gtebokosci. zablokowa¢ go przyciskiem (10). ‘

5. Podnies¢ ogranicznik glebokosci (4) i dokrecié go ~ Zatrzymanie: Wylgcznik (9) weisngé  jednorazowo i
wkretem (5) (Rys. 9). Réznica pomiedzy odlegto- zwolni¢ natychmiast.
$ciami nowego i poczagtkowego pomiaru ma by¢
réwna gtebokosci frezowania. Stosowa¢ regulator WYCIECIE PROFILOW
gtebokosci (6) do ustawienia doktadnej gtebokos$ci Urzgdzenie nadaje sie do wycinania ztozonych profili
frezowania. (Rys. 10) i ksztatltéw na powierzchni czotowej i bocznej detalu z

6. Zwolni¢ dzwignie ogranicznika gtebokosci (7) i pod- drewna. Maszyna moze pracowac z duzym zestawem
nies$¢ korpus maszyny az ogranicznik gtebokosci (4) frezow, z ktérych kazdy przeznaczony jest do wycinania
dotknie ogranicznika pozycji (8). konkretnego profilu lub ksztattu. Dokona¢ niezbednych

7. Ogranicznik pozycji (8) ma pie¢ stopni. Obracajac nastawien opisanych w poprzednich rozdziatach.
ogranicznik pozycyjny mozna szybko i tatwo ustawi¢ 1. Ustawi¢ i zamocowac frez.
gteboko$¢ na pigciu réznych poziomach (Rys. 11). 2. Zadac¢ odpowiednig gtebokos¢ frezowania.
Procedura ta jest szczegdlnie pozyteczna w przy- 3. Ustawi¢ podstawe frezarki (13) na obrabianym detalu,
padku frezowania gtebokiego kanatu (bruzdy) w kilku upewniajac sie, ze frez nie dotyka materiatu podle-
etapach. gajacego obrdbce.

4. Podtgczy¢ frezarke do sieci zasilania.

REGULACJA OBROTOW 5. Uruchomié frezarke. Urzgdzenie nalezy mocno trzy-

Potencjometr regulacii obrotow (3) zostat umiejscowiony mac oburgcz za obydwa uchwyty. Odczekac az frez

na uchwycie lewym (1) (Rys. 12). rozkrgq’sug i osiggnie vs{ybrana predkgsc. ]

1. Potencjometr regulacji obrotow (3) stosowany jest do 6. Wpuscic korpus frezarki i unieruchomic w odpowied-
doboru whasciwej predkosci obrobki rozmaitych ma- nim potozeniu dia wymagane; gtebokosci frezowania
teriatéw. Elektronarzedzie frezuje szybciej i bardziej (Rys. 14). . » . )

7. Elektronarzedzie prowadzi¢ ptynnie nad powierzch-

réwnomiernie na réznych predkosciach do réznych
gatunkéw drewna i tworzywa sztucznego.

Ustali¢ optymalng predko$¢ dokonujac prébnego
frezowania na niepotrzebnym kawatku materiatu.

Dobér wiasciwej predkosci zalezy od $rednicy frezu.
Powszechng regutg jest to, ze im wigksza $rednica fre-
zu, tym wolniejszg predkos$¢ nalezy wybraé. Na tablicy
przedstawiono przyktadowe pozycje potencjometru w
zaleznosci od $rednicy frezu i od materiatu:

nig obrabianego detalu, utrzymujgc podstawe pozio-
mo zréwnang z powierzchnig obrabianego materiatu
az do zakonczenia operacii.

ZALECENIA PRZY PRACY FREZARKA

NIE JEST DOPUSZCZALNE uzywanie czesci zaokra-
glonej podstawy frezarki do jej prowadzenia, opierajac
ja o powierzchnie prowadzgca (prowadnica réwnolegta).

Frezowanie nalezy wykonywa¢ zawsze przeciwko

Materiat Srednica maksymalna Pozycja kierunkowi obrotow frezu.
frezu, mm potencjometru = Utrzymywac staty nacisk przy cieciu, uwazajgc by nie
Drewno twarde 10 F-G przecigzy¢ maszyny i nie spowodowaé nadmiernego
20 C-D-E spadku obrotéw silnika elektrycznego.
40 AB = Przy obrébce powierzchni bocznej, obrabiany detal
Drewno migkkie 10 F-G powinien znajdowac sie w lewo od frezu w kierunku
20 D-E przesuwania.
40 A-B-C = W przypadku bardzo twardego drewna lub materia-
Sklejka 10 F-G tu powodujacego trudnosci podczas obrdbki, moze
ig i'g'g okazaé sie konieczne dokonanie wigcej niz jednego
— przejscie stopniowo powiekszajac rozmiar do chwili
Tworzywo 15 A-B osiggniecia wymaganej gtebokosci.
sztuczne 40 A = Nadmiernie szybkie prowadzenie frezarki moze po-
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gorszy¢ jakos$¢ profilu i uszkodzi¢ frez lub silnik elek-
tryczny.

= Zbyt wolne prowadzenie frezarki moze wypali¢ lub
uszkodzi¢ cigcie.

= Wiasciwa predko$é prowadzenia zalezy od wymiaru
frezu, rodzaju obrabianego materiatu i gtebokosci cie-
cia. Najpierw dokona¢ kilka préb na niepotrzebnym
kawatku materiatu, by oceni¢ prawidtowg predkosc
podawania oraz wymiary profilu.

= Zawsze wytgcza¢ maszyne oraz odczeka¢ do osta-
tecznego zatrzymania sie frezu, dopiero potem moz-
na odsung¢ frezarke od obrabianego detalu.

A OSTRZEZENIE: Zawsze prowadzi¢ frezar-
ke trzymajac jg mocno oburacz. W razie mozliwosci
zamocowac¢ obrabiany detal zaciskami do stotu robo-
czego.

OSTRZEZENIE: W przypadku uzywania fre-
zarki do obrobki ptaskich ptyt jak blatéw kuchennych,
upewni¢ sie nalezy uprzednio, ze zastosowano od-
powiedni szablon i wtasciwg tuleje (pierscien) kopiu-
jaca. NIE JEST DOPUSZCZALNE uzywanie czgsci
zaokraglonej podstawy frezarki do jej prowadzenia,
opierajgc jg o powierzchnig prowadzacg (prowadnica
réwnolegta).

PRACA PROWADNICA ROWNOLEGLA

Prowadnica réwnolegta (17) podwyzsza wydajnos¢ przy

zdejmowaniu $ciec¢ i frezowaniu bruzd w linii prostej.

1. Rozluzni¢ wkrety (15) prowadnicy réwnolegtej (17)
(Rys. 15).

2. Wprowadzi¢ prety prowadnicy réwnolegtej w prze-
znaczone dla nich otwory w podstawie frezarki
(13) w prawo od maszyny w kierunku przesuwania.
Przyczynia sie to do utrzymywania wyréwnania pro-
wadnicy z powierzchnig boczng obrabianego detalu
(Rys. 16).

3. Ustanowi¢ odlegto$¢ pomiedzy frezem a prowadni-
cg réwnolegta, posuwajgc prowadnice do uzyskania
wiasciwej odlegtosci.

4. Dokreci¢ wkrety (15) w celu ich unieruchomienia
(Rys. 17).

UWAGA: Jesli odlegto$¢ pomiedzy powierzchnig bocz-
ng obrabianego detalu a miejscem frezowania jest zbyt
duza lub jesli powierzchnia boczna obrabianego detalu
nie jest prosta, wowczas nalezy do obrabianego detalu
zamocowac zaciskiem prostg listwe stanowigca pro-
wadnice wobec podstawy frezarki.

FREZOWANIE W KOLO (RYS. 18)

Zestawem do prowadzenia okreznego (19) mozna frezo-

wac okragte segmenty.

1. Zamocowac¢ wierzchotek zestawu (a) do korica jedne-
go z pretéw prowadnicy rownolegtej.

2. Wstawi¢ pret w otwor podstawy.

3. Ustawi¢ potrzebny promien pomigdzy wierzchotkiem
(a) a frezem.

4. Zamocowac pret wkretem (15).

5. Ustawi¢ wierzchotek (a) w $rodku okregu, ktéry nale-
zy wycig¢. Rozluzni¢ w razie koniecznosci nakretke
skrzydetkowg (b) i wydtuzyé/skrécic skierowang w dot
czes$¢ wierzchotka (a).

FREZOWANIE TULEJA KOPIUJACA

Tuleje kopiujgcg mozna stosowaé na kilka réznych spo-

sobow:

= Do wykonania kopii profilu o ztozonym ksztalcie.

= Przy kombinowanym stosowaniu z szablonem — do
wykonania elementéw dekoracyjnych.

= Wytwarzanie seryjne profili.

W razie wykonania wtasnych szablonéw, najbardziej sto-
sownym materiatem do tego jest drewno twarde, np. sklej-
ka. Uzywa¢ materiatu odrobine grubszego od gtebokosci
tulei kopiujacej. Odja¢ grubos¢ tulei kopiujacej od grubosci
szablonu tak, by detal obrabiany zostat wyfrezowany do
wymaganego wymiaru.

1. Abyzamontowac tuleje kopiujaca (16) skierowac frez
podstawa do gory oraz zdjg¢ obydwa wkrety mocu-
jace w srodku podstawy.

2. Ustawi¢ tuleje kopiujaca u podstawy frezarki oraz
zamocowac jg wkretami mocujacymi wchodzacymi
w sktad zestawu. (Rys. 19).

(Rys. 20: 1-Detal; 2—Szablon; 3—Nakretka oprawki

mocujgcej; 4-Tuleja  kopiujgca;, 5—Podstawa
maszyny).
ODPROWADZENIE PYLU

Podtagczenie frezarke do odkurzacza umozliwia skutec-
zne zasysanie pytu podczas pracy.

Wstawi¢ adapter do odprowadzania pytu (14) w otwor
korpusu frezarki. Do adaptera podtaczy¢ odkurzacz.
(Rys. 21)

OSPRZET NADAJACY SIE DO WSPOLPRACY
ZNINIEJSZYM ELEKTRONARZEDZIEM

= Frezy ze stali szybkotngcej HSS — o $rednicy koncow-
ki tacznikowej @6, @8 i &12.

= Frezy z ptytek twardostopowych HM — o $rednicy kon-
cowki tacznikowej 36, B8 i &12.

Uzywa¢ mozna frezéw o maksymalnej Srednicy czesci tng-

cej, dopasowanej do maksymalnie dopuszczalnej predko-

$ci obwodowej krawedzi tnacej 45 m/s.
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Konserwacja

Gwarancja

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylaczaé elektro-
narzedzie i wyjmowac wtyczke z gniazda przed doko-
naniem jakiejkolwiek regulacji, obstugi lub czynnosci
konserwacyjnej.

Sprawdza¢ regularnie, czy wkrety korpusu sg mocno
dokrgcone. Przy diugotrwatego uzytku wkrety mogag
ulec rozluznieniu na skutek drgan.

Smarowac regularnie wszystkie czesci ruchome.

WYMIANA SZCZOTEK

W wypadku zuzycia, obie szczotki nalezy wymieni¢ jed-
noczesnie na nowe oryginalne w serwisie naprawczym
SPARKY w okresie gwarancyjnym i pozagwarancyjnym.

OCZYSZCZANIE

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy maszyne i otwory
wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci.

Sprawdzaé regularnie czy w kracie wentylacyjnej w po-
blizu silnika elektrycznego lub dokota przetgcznikéw
nie przedostat sie pyt lub inne obce ciata. Stosowacé
miekki pedzel do usuwania nagromadzonego pytu. W
celu ochrony oczu nalezy stosowac okulary ochronne
podczas czyszczenia. Jesli korpus maszyny potrzebuje
czyszczenia, nalezy go wytrze¢ miekka zwilzong $cier-
ka. Mozna zastosowac takze tagodny preparat do mycia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé spirytu-
su, benzyny lub innych rozpuszczalnikéw. Nigdy nie
stosowaé preparatéw zracych do czyszczenia czgsci
z tworzywa sztucznego.

A OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaé przedosta-
nia si¢ wody do urzadzenia.

UWAGA! W celu zapewnienia bezpiecznej pracy elek-
tronarzedziem i niezawodnosci jego pracy, wszystkie
czynnos$ci naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne (w
tym sprawdzenie i wymiana szczotek) nalezy wykony-
waé¢ w autoryzowanych serwisach SPARKY stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne.

Okres gwarancji elektronarzedzi SPARKY jest okreslo-
ny w karcie gwarancyjnej produktu.

Usterki spowodowane normalnym zuzyciem, przecigze-
niem lub niewtasciwa obstuga, nie podlegajg gwaranciji.
Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedow
produkcyjnych zostang usuniete bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wade, nie rozmontowane, wraz z dokumen-
tem zakupu i kartg gwarancyjng do autoryzowanego
serwisu lub punktu sprzedazy.

Informacja

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzedzia SPARKY sg stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie roznic sie od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.
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O6cnyxuBaHue ...

TAPAHLIMS . ...t E £ E e E e bbbt
PACIMNAKOBKA

B cootBeTcTBUM C O6LLLeI'IpMHF|TbIMM TEXHOJIOrnaMm Npous3BoACTBa BEPOATHOCTL o6Hapy>Keva HencrnpaBHOCTU HO-
BOI'IpI/IOGpeTeHHOFO Bamu aneKkTpovHCTpyMeHTa Unmn HexBaTkn KaKOVI-HMﬁy,ELb 13 ero yacten secbMa Mana. Ecnu
BCe-Takn Bbl o6Hapy>|<MTe noboe HecooTBeTCTBUE, NPOCUM He HayMHaTb UCMOSb30BaHME 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepep 3aMeHon HencnpaBHON YacTu UK ycTpaHeHust Aedekta. HeBbINONHEHVe 3ToM pekoMeHAauMmn MoxeT 6bITb
NPUYNHON CEPbE3HBIX HECHACTHbIX Cy4aes.

CBOPKA

PpesepHast MaluMHa NOCTaBnseTcs B ynakoBaHHOM 1 cobpaHHOM BWAE, 3a UCKMIOYEeHeM adanTepa Ans BblBoAa
NbiNK, NapannenbHon HanpaenSAoLWEN, KONMUPYIOLLEH BTYIKU U KOMMNEKTa KpYyroBon HanpasnstoLwen.

BBepeHue

HoBonpuobpeTeHHbIi Bamn anektponHcTpymeHT SPARKY npes3onget Bawwm oxuaanms. OH npon3BeaeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKMMM CTaHAapTamu kadecTBa SPARKY, oTBevatowmmu ctporum TpebosaHusm notpebutens. Ero
nerko obcnyxueaTb 1 OH 6esonaceH Npu akcnnyaTauuu, Npy NPaBUNbHOM UCMOMb30BAHWMN ATOT NEKTPOUHCTPY-
MeHT ByaeT cnyxuTb Bam gonrue rogpi.

NMPEOOCTEPEXXEHUE!

MpoyTuTE BHUMATENBHO W LIENIMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMnyaTaumn nepes MCnonb3oBaHveM HoBonpuobpe-
TeHHoro anekTpomHcTpymeHTa SPARKY. ObpaTute cneuyanbHoe BHMMaHWe Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “MpepocTepexenne”. Y Baluero anektponHcTpymeHTa SPARKY MHOro ka4ecTs, kKoTopble obneryatot
paboty. MNpn pa3paboTke 3TOro MHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHUMaHMe GbIno HanpasneHo Ha 6e30MacHOCTb, JKe-
nnyaTauvoHHble Ka4yecTBa U HAAEXHOCTb, KOTOpble obreryatoT ero 06Cy>KMBaHUe 1 AKCINyaTaumio.

He BbIGpacbiBaiiTe JJIeKTPOUHCTPYMEHTbI BMeCcTe C ObITOBbIMM OTX0A4aMm!

OTxoAbl OT INEKTPUYECKNX U3AENNI He cnenyet cobupaTb BMecTe C ObITOBBIMU OTXOAAMM. Moxanyncra,
peunknupynTe B MecTax, npeAHas3Ha4YeHHbIX AnA 3Toro. CBsXXMTeCb C MEeCTHbIMM BRacTsaMU Unn
npeacraBsuTenem Ans KoOHCynbtaynm KacatenbHO pelynknmpoBaHus.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEW CPEQbI

"N C yyeTom oxpaHbl OKpyKatolleid cpepbl 3MEeKTPOVMHCTPYMEHT, MNPUHAAMIEXHOCTM W yNakoBka [OOMKHbI

QI‘: NOABEPrHYTLCA NOAXOASALLEN NepepaboTke 41151 NOBTOPHOIO UCTONb30BaHMS COAEPKALLMIOCS B HUX Cbipbst. [nst
obreryeHus peLyKnMpoBaHusl AeTarnen, NPpou3BeAeHHbIX U3 UCKYCCTBEHHbIX MaTepuaroB, OHU 0603HAYEHbI
COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om.
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OMNUCAHUE CUMBOJIOB

Ha Tabnuyke ¢ AaHHbIMU 31IEKTPOMHCTPYMEHTA HAHECEHDI CrieLMarbHble CYMBOTbI, COAEPXaLLMe BaxHYH MHDOP-
MaLyio O NPOAYKTE UM UHCTPYKLWM MO UCMONb30BaHMIO.

D [BoViHas n3onsauust Ans 4ONONMHUTENBHON 3aLLUThI

OrneKkTpoHWKa ANs NpeaBapuTEnbHOM HACTPOWKIU CKOPOCTM BpaLLEHNs

A MopcoeauHeHve K nbinecocy

COOTBeTCTByeT TpeGOBaHI/IFlM YKPaHCKUM HOPpMaTUBHbIM JOKYyMEeHTaM

O3HaKoMbTECH C VIHCprKLlI/IeVI no aKkcnnyatauun

Mepvoa Nnpon3BoACTBa, rae NepeMeHHbIe CUMBOJSIbI 03HAYAOT:
YYYY-Www
YYYY - rog npou3BoacTBa, Ww — ovepeaHas kaneHgapHas Hegensi

64 X 160E




TexHUyeckue gaHHble

Mogenb: X 160E

QMmoo w >
©
=)
S
o
3
B

CyMMapHble 3Ha4eHus1 subpayuli (BeKmopHas CyMMa mpex HarnpaeneHull) onpedesneHHble
8 coomeemcmeuu ¢ EN 60745

h

Yka3aHHbIN B HACTOSILLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOpaLMiA n3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyto EN 60745
MEeTOAMKY UCTIbITaHUI N MOXET UCMONb30BaTbCA A5 CPAaBHEHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. YpoBeHb BUGpaLnit MOXET
1cnonb3oBaTbCs AN NpeABapUTENbHOM OLIEHKV BO3AEWCTBUS.

YKasaHHbIi ypoBeHb BUGpaLWii AaH Npy yCrOBUM UCMOSb30BaHWUSA UHCTPYMEHTA MO ero nNpsiMoMy npeaHasHave-
HUuto. B Tex cnyyasix, koraa aneKTpOMHCTPYMEHT UCMoNb3yeTcs ANs APYruX Lenei, ¢ ApyriMy NpuHaganexxHoCTaMu,
YypOBEHb BMOPaLMii MOXET OTNNYaTbCSA OT YKasaHHOro. B aTux crnyvasix ypoBeHb BO3AeWCTBUA MOXKET 3HAaUNTENBHO
BO3pacTW B pamkax obLuero nepuoaa paboTbl.

[ns TO4HOW OLEHKM BO3AENCTBISA BUOpaLmii BO BpeMs onpeeneHHoro nepmoaa pabotbl HEOGX0AMMO yUnThIBaTh
NPOMEXYTKN BPEMEHU, B KOTOPbIE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIOYEH, MMBO XOTSA U BKIOYEH, HO haKTU4ECKN He UC-
nonb3yeTcs. ATO MOXeT CYLLECTBEHHO COKpPaTUTb BO3eNCTBUSA BUOpaLMii B Te4eHne BCero nepuoaa paboTbl.
CoxpaHsinTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT M €ro NPUHALNEXHOCTM B XOPOLLEM COCTOSIHUW. Bo Bpemsi paboTbl cTapaiTech co-
XPaHSATb PYKV TENILIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUNTL BPeAHOe BO3AeVCTBIE Npu paboTe C NoBbILLEHHON BUOpaLmei.

Mbinb MaTepuanos, kak ¢ Kpacku ¢ Coaep)aHnem CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPAroB U MeTanna

MOXeET ObITb BpeAHOW AN 3A0p0Bbsi. MPUKOCHOBEHME K MbINW 1 NoNafaHve Nbinu B AblXaTebHbIe MyTU MOXET Bbl-

3BaTb annepruyeckvie peakuun n/mnu sabonesaHns AbixaTeslbHbIX NyTeit onepatopa unu HaxoasLerocs B6nmsu

nepcoHana.

OnpepeneHHble BUAbI NbIKW, Kak U3 Ayba n byka, cunTaloTcs KaHLeporeHHbLIMU, 0CO6EHHO, COBMECTHO C npucaaka-

mMun ans 06paboTku ApeBeCUHbl (XpoMaT, CPeACTBO ANA 3almMThl ApeBeckHbl). MaTepuan ¢ coaepxaHnem acbecta

pa3speluaeTcs o6pabaTtbiBaTh TONbKO CreLuanucTam.

= [1o BO3MOXHOCTM NPUMEHSANTE OTCOC MbINN.

= [Onsi LOCTUXEHUA MaKCUMarnbHO BbICOKOW 3(EKTUBHOCTU COBUPaHUS NbINKU Npy paboTe C AaHHbIM 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM, UCMOMb3yiiTe Mblnecoc, NpeaHasHayeHH bl Ans cbopa nbinv U3 ApeBecuHbl Unu AN Nbian n3
OpPEeBECUHbI NN MUHEPanbHOW MbInu.

= Cnepgute 3a xopoLuen BeHTUNALUnen.

= PekomeHayeTcsi NoNb30BaTbCA AblXaTeNbHOM 3aWMUTHON Mackow ¢ huneTpom knacca P2.

CobntoganTe aencTeytowme B Bawwei ctpaHe npeanncanns ans obpabartbiBaeMbix MaTepuarnos.
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O6wue ykazaHusa no
6e3onacHocTu npu pabore
C 3MEKTPOUHCTPYMEHTaAMM

A NPEOOCTEPEXEHUE! MpouutaiTte
BCe npeAynpexaeHus U yka3aHus no 6esonacHo-
cTn. HecobnodeHue npedynpexdeHull u ykasaHull
1o 6e3onacHoCMU MOXem pU8eCMU K MOPAXEHUIO
371eKMPUYECKUM MOKOM, OM foxapa u/unu cepbes-
Hble paHeHUs.

CoxpaHuTte Bce npeaynpexaneHus U ykasaHus
ANA AanbHeWLwero UCNonb3oBaHUA.

TepmuH “anekmpouHcmpymMeHm” 80 8cex yKa3aHHbIX
Huxe npedyrnpexoeHusiX Kacaemcs aue2o 371eKmpo-
UHCMpyMeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 31eKmpouHCMpPyMeHm ¢ numaHuem om akkymy-
nssmopHol bamapeu (6e3 kaberns).

1. BESOMNACHOCTb PABOYEI0 MECTA

a) Copgepxute paboyee MecTo B YMCTOTE U XO-
polo ocBelleHHbIM. Becrnopsgok n HepgocTa-
TOYHOE OCBETNEHME SBMSAITCS Npeanocklikamm
TPYAOBbIX MHLIMAEHTOB.

b) He pa6oraiiTe ¢ 3NE€KTPOUHCTPYMEHTaMU BO
B3pblBOONAacHoW atmocdepe Npu Hanuuum
BOCMNNaMeHSAIOWMUXCA XUAKOCTEN, ra3oB Unu
NbINWU. 3r1eKMPOUHCMpyMeHmsl co3darom uc-
Kpbl, KOMOpPbIe MO2ym 80CMIaMeHUMb Mbirb Unu
napabl.

c) Oepxute AeTe N NOCTOPOHHUX NUL, Ha pac-
CTOSIHUM, Koraa paboTaeTe C 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTOM. PacceusaHue Moxem rpusecmu K ro-
mepe KoHmporns ¢ Bawel cmopoHbI.

2. ANEKTPUYECKAA BE3ONACHOCTb

a) lTencens 3nMeKTPOMHCTPYMEHTOB [AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb  KOHTaKTHbIM  rHe3Aam.
Hukoraa He MeHsiTe wWTencenb KaKUM-Nu-
60 cnoco6om. He ucnonb3yitte kakue-nm6o
apanTepHble LWITENCenNsA ANA 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3alMUTHLIM 3a3eMrieHueM. Mcrosb-
308aHUe OpuauHarlbHbIX Wwmercenel u coom-
8emecmeylowWuM UM KOHMaKmos yMeHbwaem
puck om ydapa 351eKmpu4ecKuM MoKOM.

b) U36erainTe conpukocHOBEeHUsA Tena ¢ 3emnewn
WUNN C 3a3eMIeHHbIMU NMOBEPXHOCTAMMU, Taku-
MM Kak Tpy6bl, pagnaTopbl, KyXOHHbIE NAUTHI
M XonoAUnbHUKW. Ecriu 8awwe meso 3a3eMeHo,
cywecmeyem Mo8bIWEHHbIU PUCK MOPaXeHUs
371eKMPUYECKUM MOKOM.

c) He ocTtaBnsiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI NoA
AOXAEM UNu Bo BRiaXHon cpeae. [IpoHUKHOB8E-
Hue 800bl 8 37IEKMPOUHCMPYMEHMbI M108bILIAEM
PUCK OM MOPaxeHUs 31eKMpPUYEeCKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yinTe kabenb Mo npepHa3Ha4YeHUIo.
Hukoraa He ucnonb3yinTe kabenb AnA nepe-
HOCa 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, HaTArMBaHUs
VNN OTKIIOYEHUS WITEeNncensi U3 KOHTaKTHOro

rHespaa. [epxuTte kabenb ganeko oT Tenna,
Macna, ocTpbIX YrfioB UNu ABUXKYLIMXCA Ya-
cTeit. [TospexdeHHble unu 3anymaHHble kabenu
rnosebiwam puck om nopaxeHuli anekmpuye-
CKUM MOKOM.

e) Bo Bpemsi HapyxHOW pabGoTbl C 3NEKTPOUH-

f)

CTPYMEHTOM UCNOSb3ynTe YANUHUTENb, NOA-
XoAAWMA AnAa 3TUX uenewn. Mcrionb3ogaHue
yonuHumernsi, npedHa3Ha4yeHHo20 Ol 8HEWHUX
/HapyxHbix/ pabom, yMeHbwaem ornacHocms om
ropakeHust 371eKMpPUYECKUM MOKOM.

B cnyuae, ecnu pa6oTta C 3NMeKTPOUHCTPY-
MEHTOM BO BNaXHOW cpene HeusGexHa, uc-
nonb3yiTe NpeAoXpaHUTernbLHOe YCTPOWUCTBO,
KOTOpoe 3a4eICTBOBAHO OT OCTaTOYHOrO TOKa
ANA npepbiBaHUA Nogauvu Toka. Mcronb3oea-
Hue rpedoxpaHumeribHo20 ycmpolicmea yMeHb-
waem puck om rnopaxeHusi A1eKMpuU4eCcKUM mo-
KOM.

3. INYHAA BE3OMNACHOCTb

a) ByabTe 6aMTenbHbI, paboTaiTe C NOBbILWEH-

HbIM BHMMaHMEM W MpPOSABNAWTe Gnaropas-
ymMue, Korga paboTaeTe C 3NIeKTPOUHCTPYMEH-
Tom. He ucnonb3yinte 3neKTPOMHCTPYMEHT,
Koraa Bbl yCTanu WM HaxoguTecb noa BNu-
SIHUEM HApPKOTMKOB, alfikoronsi Unu Mmepamka-
MeHTOB. MomeHm HesHumaHus rpu pabome ¢
S/1EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K
cepbe3Holi Npou3eo0cmeeHHOU mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe uHAMBMAyanbHble cpeacTBa

3awmuTbl. Hocute Bcerga 3alUMTHbIE OYKM.
WHOusudyansHble cpedcmea 3auwjumsl, makue
KaK macka rnpomuse rblinu, HecKonb3kasi obysb,
3awumHbIl wrem unu cpedcmea Ons 3awumsal
crlyxa, Ucrosib3yemMble 8 KOHKPeMHbIX yCrI108USIX,
CHUXXarom puckK om rnpou3godCmeeHHbIX MpPasMm.

c) U3berante HEBONMbLHOrO NMycka MHCTPYMEHTa.

Y6epurtechb, YTO BbIK/loYaTeNnb HaxoAUTCS B
NorioXeHue ,,BbIKNoYeHo ’ nepen BKIIOYEHU-
€M K UCTOYHWKY NUTaHUA U/Mnuv akKyMynsaTop-
Hou GaTapee nepep TeMm, Kak ero Bo3bmeTe B
PYKu unu nepeHocute. HoweHue 31eKmMpouH-
cmpymeHma ¢ nanbyem Ha biKoyamene unu
MOOKIOYeHUE K UCMOYHUKY numaHusi ef1ekmpo-
UHCMpymeHma C 8bIK/Io4YamesieM 80 8KITI0YEH-
HOM r1ofIoXeHuU sienissemcs npednochbiikol Ons
pou3godcmeeHHOU Mpasmbi.

d) Yaanute KaxAabli KNoY ANs 3aTArMBaHUs Unu

raeyHbIN KoY nepes BKIIIOYEHMEM 3NEKTpPO-
MHCTpYMeHTa. Koy 01 3amsaueaHus urnu aa-
@UHbIU KoY, NPUKPenneHHbIl K eepmAwelcs
Yacmu 371eKmpouHcCmMpyMeHma, Moxem rnpuse-
cmu Kk mpy0o8omy UHyudeHmy.

e) He nepetarusainTtech. Mopaepxusante npa-

f)

BUNbHOE TMOJIOXEHME M paBHOBecue B Te-
YeHue BceW paboTbl. IMo no3gonum nyquwe
yrnpasnsme 371€KMPOUHCMPYMEHMOM Mpu He-
OXUOaHHbIX CUMyauyusix.

Hocute nopgxopsiwyi pabouyro opexay. He
HOCWUTE LUMPOKYIO OAEeXAY WK YyKpalleHusl.
[epxuTe cBOM BONOCHLI, OAEXKAY U NepyaTku
[aneko OT ABMXYLMUXCA 4vacTen. Lllupokas
o0exda, buxymepus unu OnuUHHbIE 80/10CbI MO-

66

X 160E



2ym noracms 8 08WXYWUECcs Yyacmu.

dg) Ecnu  3aneKTpOMHCTPYMEHT cHabxeH npwm-
crnoco6neHneM AnsA nbinn, yéeautecb, 4YTO
OHW MPaBUNbHO YCTAHOBMEHbI U MpPaBUSlb-
HO ucnonb3ylTcA. Mcrnonb3oeaHue amux
ycmpoticme Moxxem MoHU3UMb C8si3aHHbIE C Ibl-
J1bto onacHocmu.

4. KCNNYATALUA NyXo[a 3A
ANEKTPOVNHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxaiTe aneKTpoMHCTpyMmeHT. Wc-
nonb3yWTe NPaBUIbHO BbIGPaHHbIV 3MEKTPO-
VHCTPYMEHT COrNnacHo ero npefHasHa4yeHuio.
lMpasunbHO NM0006pPaHHbIl  3NEeKMPOUHCMPY-
MeHm pabomaem ny4uwe u be3onacHel 0715 06b-
18/1E6HHO20 pexuma pabomal, 051 KOMoOpPO2o OH
CrIPOEKMUpPO8aH.

b) He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT B CIly-
Yyae, ecnv BbIKNloYaTenb He nepekntoyaeTcs
BO BKITHOYEHHOE U UCKITIOYEHHOE MOorIoXKeHue.
KaxObili anekmpouHcmpyMeHm, Komopbili He
MOXem yrnpaensgmbscsi C MOMOWbIO €20 8bIKIIH-
Yamerisi, ornaceH u MooIexXum pemMoHmy.

c) OTknoumnTe WTENcenb OT IANIEKTPOCETH Nepen,
TeM, Kak Ha4yaTb Nno6ble HAaCTPoKKK, Nepen 3a-
MeHO NpUHaAnexXHOCTeN UNu nepep Tem, Kak
y6paTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT ANA XpaHeHus.
3mu mepbI IpedocmopOXHOCMU CHUXarom puck
HEB0JIbHO20 r1yCKa 3M1eKMPOUHCMPYMEHMa.

d) CoxpaHsiiTe Heucnonb3oBaHHbIE 3NEKTPO-
VHCTPYMEHTbl B MecTax, HeAOCTYNHbIX ANs
AeTe M He Mo3BonsiiTe obGcrnyXuBatowemy
nepcoHany, KoTOpbIi He 3HaKOM C 3NTeKTPOUH-
CTPYMEHTOM WU MHCTPYKLMAMMU MO IKCMnya-
Tauuu, paboTtaTb ¢ HUM. SIeKMPOUHCMPYMEH-
MbI I87ISOMCST ONAacHbIMU 8 PyKax HeOByYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsiiTe 3NeKTPOUHCTPYMeHThbI. lpoBe-
panTe, paboTaloT NI HOPManbHO U ABUXYTCA
Ny cBOGOAHO ABUXYLLMECS YacTyH, HAXOAATCA
NV B LENnocT! U UCMPAaBHOCTU YacTH, a TaKkxke
npoBepsinTe BCe Npo4ne o6cTosATeNnLCTBA, KO-
Topble MOryT HeGnaronpuaTHO MOBMUATbL Ha
paboTty anekTpouHcTpymeHTa. Ecnu oH no-
BpEeXAeH, 3MeKTPOUHCTPYMEHT Heo6xoaumMo
OTPEeMOHTUPOBAaTL Mepen ero AanbHenWwum
ucnonb3oBaHneM. MHO20 uHUudeHmos mnpu-
YUHSIIOMCSI OM M710X0 OBCIYXEHHbIX 371€eKMpo-
UHCMpymeHmos.

f) NonpepxuBanTe pexywme WMHCTPYMEHTbI
OCTPbLIMU U YUCTLIMU. [TpasusibHO ModdepaH-
Hble pexywue UHCMPYMeHmMbl C OCMPbIMU pe-
Kyuwumu yenamu pexe Or10KUpyomcs u npouje
ynpasnsitomcs.

g) Ucnonb3yitTe  3NEeKTPOMHCTPYMEHT, Npu-
HaANeXHoOCTU U 4YacTU MHCTPyMeHTa U T.A.
B COOTBETCTBUM C ITUMM WHCTPYKUUAMU U
cnoco6om, NpeAyCMOTPEHHbLIM AN KOHKpeT-
HOrO TUMNa 3NeKTPOUHCTPYMEHTa, UMesi BBUAY
pabouue ycnoBus u paboTy, KOTOpyto Heo6Xxo-
AVMO BbINONHATb. Mcnonb3oeaHue 31ekmpo-
uHcmpymeHma 0ns pabomsi He 1o rnpedHa3Ha-
YeHUIo MOXem rpusecmu K onacHol cumyayuu.

5. OBCNYXXUBAHUE

a) PeMoHTUpPYTe Ball  3NEKTPOUHCTPYMEHT
y KBanudwuuupaHHoro cneuuanucrta no
PEMOHTY, NpU 3TOM WCMONb3yWATe TONbKO
OpUrMHanbHble 3anacHble 4YacTun. 3mo obe-
crieyusaem coxpaHeHue 6e30racHOCMU 3r1eK-
mpouHcmpyMeHma.

HdononHutenbHbienpasuna
6e3onacHocTu npu pabore c
thbpesepHbIMM MaLLIMHaAMU

PaboTa Hap HesakpenneHHOW AeTarnbi W KacaHue
OBVXYLLMXCS YacTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa MOry T npu-
BECTM K TsBKenbiM U3nYeckum TpaBMam, a Lym npu
NPOJOMKUTENBHON paboTe — K NMOBPEXAEHUIO Cryxa,
ecnu MHCTPYKUMKM 6e30MacHOCT U yKasaHHbIE HUXe
npaBsuna He cobnogatTcs.

= B cnyyae noteHunanbHON BO3MOXHOCTM Kaca-
HUA pexyluel NPUHAANEXHOCTU A0 CKPbITOW
3NeKTPONPOBOAKM UMK A0 COGCTBEHHOro nMuTa-
IOIero LHypa, AepXWUTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT
TONbLKO 32 U30NTUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU PYKOSi-
ToK. KoHmakm npuHadnexHocmu ¢ mokoeedyuwum
nposodomM cmasum nod HarpsikeHue makxe om-
Kpblmble Memannu4eckue 4acmu 371eKmpouHCcmpy-
MeHma u MoXem rpueecmu K ropaxeHuto ornepa-
mopa 311eKmpu4eCKUM MOKOM.

= 3akpennsnTte u (PUKCUMPYWTe 3aroTOBKY Ha cTa-
6UNBLHOM OCHOBaHUM C MOMOLLLIO CTPYGLMHBI Unn
ApYyrMM cnocobom. Ecnu ebi 6ydeme yoepxusams
3a20mo8Ky pyKol unu rnpuxumams ee K cebe, ee ro-
noxxeHuu 6ydem Hedocmamo4yHo cmaburibHo, 8 pe-
3y/lbmame 4e2o 803MOXHa ympama KOHMpOorisi Ha0
371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

= Bcerga HocuTe 3alyTHblE OYKM U aHTUOHBI U UC-
Nonb3yWTe MblNe3aLlnTHYH Macky.

= [lepen Tem, Kak NpUCTYNUTL K Nto6ow onepauum no
HacTponke, OBCMYXMBaHWIO UMM PEMOHTY 006si3a-
TENbHO BbIKMIOYUTL MHCTPYMEHT W BbIHYTH LUTEn-
cenb 13 PO3eTKY.

= He ponyckaeTcs BknoYaTb MaLLyHY NMof Harpyskoi.

= Kabenb nutaHus JOMKeH HaxoAuTbCst BCerga 3a
npegenamu 4encTaus cpeabl U MaLLUHBbI.

* YT106blI M3GExaTb BO3MOXHOCTM neperpesa, o6s-
3aTenbHO pa3maTbiBaTh kabernb yanuHUTENs C ka-
6enbHoro 6apabaHa Ao KoHua.

= B cnyvae ucnonb3oBaHus yanuHuTens kabens nu-
TaHWsi cevyeHne NPoOBOAOB AOIKHO OTBEYaTb HOMU-
HanbHOMY TOKY 9neKTPOMHCTpymeHTa. Mcnonb3o-
BaHVe HEUCNpaBHOro YANUHWUTENS He AoMycKaeTcs.

= [pw npogomknTensHoOM paboTe BHELLHME MeTannu-
Yeckue 4acTu U NpUHaANeXHoOCcTU dpesepHoi ma-
LUMHBI MOTYT HarpeTbCsi A0 BbICOKO TemnepaTypsbl.

= O6pallaTbCsl OCTOPOXHO C hpe3aMn — UCKMUU-
TENbHO OCTPbIE PEXYLLIME KPOMKM.

= [Mepep Havanom paboTbl BHUMATENBHO OCMOTPETb
hpesbl Anst oGHapYKeHUs NPU3HAKOB NOBPEXAEHUI
Unu TpeLmH. Ppesbl ¢ TpeLYMHaMU U NOBPexXae-
HUSIMU crnefyeT HeMeANeHHO 3aMeHUTb.

= Kcnonb3oBath TONbKO hpesbl C NOAXOASALLMUM Ana-
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METPOM XBOCTOBMKA, COOTBETCTBYIOLLME CKOPOCTU
BpaLLEHUNS ANIEKTPOUHCTPYMEHTa

= [llepen Hayanom paboTbl YCTpaHWTbL BCe rBO3AMW,
BWHTBI 1 Mpoymne Yyxue Tena ua obpabartbiBaemon
netanu. KoHTakT dpesbl ¢ rBO3AeM Unu Apyrum me-
TannMyeckMm npeamMeToM rpos3uUT MnoBpexAeHneM
pesbl U MalLUHbI, @ TakKe MOXET ObITb NMPUYNHOW
Hec4acTHbIX CryyaeB.

= BoxpaeHve dpe3epHOM MalUMHbl OCYLLECTBNSATb
npu ncnonb3oBaHun obenx pyyek. Mepen Havyanom
noboi onepauuv NpoBepuTb HaJEXHOCTb 3axBaTa
pyyexk.

= [epxaTb pyku Ha pacCTOSIHAM OT KpyTsLlencs dpe-
3bl.

= [lepen BkMOYeHMEM MaLLMHbI MPOBEPUTB, YTO dpe-
3a He kacaeTcs obpabaTbiBaeMoli NOBEPXHOCTU.

= [lepen Hayanom paboTbl MalMHY criedyeT BKIO-
YATb M OCTaBWUTb NopaboTaTb Ha XOMIOCTOM XOAY.
CneguTtb 3a HanuuueM BUGpauuii unu GueHusi, 4To
MOXeT OblTb NPU3HAKOM HeMnpaBUIIbHO BCTaBIIEH-
HOW dbpesbl.

= O6paTvTe BHUMaHWe Ha HanpaBsrieHVe BpalleHus
dpesbl 1 HanpaBneHe BOXAEHNSA MaLUWHbI.

= He ponyckaeTcs ocTaBnATb paboTaloLLyo MaLLnHy
6e3 koHTporns. MNpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOM BCerfa AepxaTb ero Kpernko 3a obe pyyku.

= [pu BbIKMIOYEHUN BNEKTPOUHCTPYMEHTa AoXAaTb-
€S MOMHOro OCTaHOBa BpaLLeHNs dpesbl nepes oT-
[eneHveM mMalmHbl oT obpabaTeiBaeMoi aeTanu.

= He kacatbcsi cpesbl pykoi cpady nocrne paboTbl.
®dpesa MoxeT ObITb HarpeTa 4O BbICOKOWM Temnepa-
TYpbl, YTO FPO3UT OXOFOM KOXM PYK.

= B pabouei o6nacti HegonycTUMO Hanuune Tpsinok,
nonoTeHeL, Naknu, 6e4eBOK, LUIHYPOB 1 MNp.

OneKTPOMHCTPYMEHT JofkeH ObiTb MCNoNnb3oBaH

TONMbKO NO NpeAHa3HayeHuio. Niobble Apyrue Buabl Uc-

nonb30BaHUs, OTNIMYAIOLNECS OT YKa3aHHbIX B HACTO-

AWeNn UHCTPYKUMK, BydyT cuMTaThbCs HenpaBuIibHbIM

ncnonb3oBaHneM. OTBETCTBEHHOCTb 3a BCSKME MNO-

BPEXAEHNS UMW PaHEHWs, SBRSOLMECS CNeACTBUEM

HenpaBWNbHOrO UCMOMb30BaHus, OyaeT HecTu noTpe-

6uTenb, a He NPOVU3BOAUTENb.

npOVI3BO,C|I/ITel'Ib He HeceT HMKaKoON OTBETCTBEHHOCTU
3a BCAKME U3MEHEHUA MalluHbl, caenaHHble noTpe-
6utenem, kak u 3a nospexaexHud, I'IpVI“II/IHOIZ KOTOpPbIX
SABNSAIOTCA NOA0OHbIE U3MEHEHNS. ,Ela)Ke Korga anek-
TPOUHCTPYMEHT NCNOJb3YeTCA TOJIbKO N0 npeaHasHa-
YEeHW0, HEBO3MOXXHO YCTPaHUTbL BCE OCTATOYHbIE pU-
CKOBblE CbaKTOpr. I'IepeqmcneHHble HWXe onacHoCTn
NPoOABNAKTCA B CBA3N C KOHCTPYKTUBHBIMU ocobeHHo-
CTAMM U U3aHOM QNEKTPONHCTPYMEHTa.

= [loBpexaeHune crnyxa, ecnu He Ucnonb3oBaTh ad-
EKTVBHbIE aHTUMDOHHbIE HaYLLHWKK.

= OrtgeneHne BpegHOW ANA 340POBbS NbInNK, koraa
MaLUMHY UCMOMb3YIOT B 3aMKHYTbIX MOMELLEHUSIX.
PekomeHpayeTcsi Bceraa MCnonb3oBaTb [OMOMHU-
TenbHble YCTPOWCTBA AN OTBOAA MNbINW.

= Kacanue cpesbl.

= [lpoHukaHne B pabouyto 30Hy npu paboTatoLiew
MalluvHe ¥ kacaHune dpesbl.

= OrtkaT obpabaTbiBaemol feTanu unm ee YyacTten.

= [losiBneHue TpelwumH Ha dpese.

= OTcKakvMBaHmne KyCO4YKOB NOBPEXAEHHON hpesbl.

* He ncnonb3oBaTtb AedopMUpoBaHHbie pesbl nnm
pesbl ¢ TpeLHaMu.

= OTknounTb WTencenb OT KOHTaKTa nepen Haya-
nom ntobow onepauun No HacTpovike unu obeny-
XKMBaHWIO, BKIIOYUTENBHO NpU 3aMeHe dpesbl Unu
3afaHun rmy6uHbl dhpe3epoBaHus.

* He pekomeHayeTCs MCMOMb30BaTb MaLUMHY NOA OT-
KpbITbIM HEGOM NPV AOXANMBOW Noroge, Npu BNax-
HoW cpefe (nocne AoXAs) unum nobnmaocTu oT ner-
KO BOCMNaMeHsIeMbIX XUAKocTew 1 rasos. Pabouee
MECTO JOIMKHO ObITb XOPOLLO OCBELLEHO.

3HaKOMCTBO C
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM

. NeBas pykosiTka

. MNpaBas pykosiTka

. MoTeHunomeTp AN perynmpoBKM CKOPOCTH
BpaLleHus

4. OrpaHuuuTtenb rnybuHbl dpesoBaHunst

5. BUWHT orpaHnymTens rnyouHb

6. Perynsitop rny6uHbl dopesoBaHms

7

8

WN =

. Pblyar 6nokvpoBku perynstopa rnyouHbl
. 5-cTeneHHast no3numMoHHas onopa

9. Bblkntovatens

10. KHonka 6rnok1poBku BblknoyaTens

11. KHonka cukcaumu wnuHaens

12. lNanka uaHru

13. OcHoBa

14. ApanTtep Ans BbiBOAA@ NbINK

15. BUHT Ans napannenbHoW HanpasnsoLwen

16. KonupytoLuas BTynka

17. MapannenbHasa HanpasnsoLwas

18. laeyHbIn koY

19. KomnnekT ans kpyrosow 06paboTku

YkasaHua no pabore

OTOT 3NeKTPOUHCTPYMEHT NOAKM0YaAETCS B CETb OAHO-
a3Horo nepemeHHoro HanpspkeHust. OH umeeT ABOWN-
Hyto nsonsuuto cornacHo EN 60745 n IEC 60745, n mo-
XET NOAKMIYaTLCA B po3eTky 6e3 3aLUMTHBIX KNeMM.
Paguonomexy cooTBETCTBYIOT [JUpEKTUBE 3NeKTPO-
MarHuTHomn coBmecTtumocTn 2004/108/EC.

®dpesbl - pyyHble 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, NpeaHasHa-
YeHHble ANs pe3aHbsi KaHanoB, 3akpyrneHui, acok,
KPOMOK, NMpOUIIbHBIX KaHTOB 1 OTBEPCTUI B AepeBe,
[epeBsiHHbIX MIOCKOCTSIX 1 NnacTMacce, NocpeAcTBOM
nanbLeBbIX U NPOdUNbHbLIX (pe3epoB.

OO HAYANA PABOT

A NMPEAYNPEXAEHUE: TlposepbTe cooOT-
BETCTBME HaMNPsHKEHWUs dNEeKTPUYEecKon ceTn napa-
MeTpaM, 0603Ha4Y€EHHbIM Ha Tabnunyke TEXHNYECKUX
[aHHbIX 9TOrO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

= [lpoBepbTe, B KAKOM NOMNOXEHUN HAXOANTCA BbIKIHO-
vaTtenb. SJ'IeKTpOMHCprMeHT AOJDKEeH noaknyaTb-
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CS M BbIKMIOYATHCS 13 3MEKTPUYECKON CETU TONbKO
C BbIKMIOYEHHBIM  BbIkNtoyaTenemM. Ecnu BcTaButh
wTencenb B po3eTKy TOrAa, Koraa BblkNoYaTenb
HaxoaMTCsi BO BKITOYEHHbIM MOJIOXKEHWN, NEKTPO-
MHCTPYMEHT HeMeNEHHO NPUXoAuT B fencTBue

= Ecnu anekTpuyeckuii LUHYp MOBPEXAEH, ero 3a-
MeHy HeoGXOAMMO BbINOSHUTL CreLmarnbHO Noaro-
TOBMEHHbIM LUHYPOM UMW Y3rOM, Y MPOU3BOAUTENS,
UMK ero crneunanncTom, Bo nabexaHne puckos Ta-
KOV 3aMeHbl.

= [poBepbTe, COOTBETCTBYET N AMAMETP XBOCTMKA
hpesepa OTBEPCTUIO UCMONb3YEMOI LiaHT U Mak-
cMManbHbIM 060poTam (CKOPOCTY BPaLLEHWS), Aomny-
CTVMbIM 45151 UICMOMNb3YEMOro MHCTPYMEHTA.

= Ybegutecb B TOM, 4YTO hpe3ep XOpOLLO 3aKkpenneH
K LiaHre.

3AMEHA PABOYEW HACAOKU
(MHCTPYMEHTA)

A NMPEQYNPEXOAEHMUE: Mepep Tem, kak npu-
CTYnuTb K 3aMeHe pabouyeit Hacagku, ybeautecb B
TOM, YTO dpesa (MHCTPYMEHT) BbIKMIOYEH, a LTen-
ceflb BbIHYT U3 3NEKTPUYECKON PO3ETKM.

MPUMEYAHME: lNpoBepbTe COOTBETCTBUE XBOCTMKA
ncnosnb3yemoro dpesepa pasmepy LiaHru, T.e. UCMonb-
3ynTe dpesep 6 MM ¢ LaHron 6 mMm. Hukorga He uc-
nonb3yinTe pesep, KOTOPbIV HE MOAXOAUT NO pa3Mepy
LlaHre — 3TO O4€Hb OMnacHo.

Mpwn HeobxoaMMOCTM ncnonb3oBaHNUsa pesepa c pas-
TUYHBIM IMaMeTPOM XBOCTUKA, BCTaBbTe LI@HTy COOT-
BETCTBYIOLLEro Anamerpa.

1. HaxwmuTe 1 yaepxunsanTe KHOMKY hmKcaLunm WNuH-
aens (11).

2. Tpopomxas HaxXMmaTb Ha KHOMKY ovKcaLnm LLNWH-
naens, ocsoboamTe raiiky uaHrm (12) c nomoLubto ra-
e4Horo kntoya (18), BXoAsLLEero B KOMMNIIEKT NocTaB-
ku (Puc. 1).

3. CHuMMmUWTe raiiky UaHrW, a NOTOM W camy LaHry
(Puc.2).

4. BcTaBbTe HOBYLO LaHry. 3To nerye caenatb, ecnv

HacTpoOUTb MakcUMarbHyto riny6uHy o6paboTku.

BcTaBbTe raviky LaHr n 3akpyTute ee BpyyHyHo.

YctaHoBuTe dpesep Tak, YTOObl ero XBOCTUK BO-

Len Ao koHua B uanry (Puc. 3).

7. Tlpopomxas HaxumaTb KHOMKY donkcaumm WnuHae-
NS, KPerko 3akpyTuTe raiiky LaHrn raeqHblM Knto-
yom (Puc. 4).

o o

A NPEOYNPEXAEHUE: He 3akpyuuBaiiTe
LiaHry, ecnu B Hee He BCTaBIeH dpesep, B MPOTUB-
HOM crnyyae LeHTpanbHas 4acTb L@HT MOXeT Cro-
MaTbCs.

A NPEOYNPEXOEHMUE: Mepep Tem, kak npu-
CTYMUTb K MCMONb30BaHWIO 3TOW MaluuHbl, ybeam-
Tecb B TOM, YTO (hpe3ep XOPOLLUO 3aKpemnIeH.

HACTPOWKA rMYyBWHbI ®PE30BAHUSA

A NMPEAYNPEXOEHUE: Mepepn Tem, kak npu-
CTYNWUTb K HacTpouke rNyGuHbI pesku, Bceraa Bbl-
KnoYanTe aTy MalUHy W BblHUMaWTe LITencenb n3
pO3eTKU.

1. TlocTaBbTe MalUVHYy Ha paBHY NOBEPXHOCTb U OT-
kpyTuTe BUHT (5) (Puc. 5).

2. OnycTuTe orpaHn4nTenb rMy6GuHbI (4) 40 NO3ULMOH-
HoM onopel (8) (Puc. 6).

3. OcBobGoauTe pblyar orpaHuymTens rny6uHsl (7), u

onycTuTe KOpryc MalluHbl Jo Tex rnop, noka dpe-

3ep KOCHeTCS paBHOW MNOBEPXHOCTW. 3akpyTuTte
pblyar orpaHuunTens rmy6uHbl, 4To6bl COXpaHUTL
nonoxeHue gpesepa, Npu KOTOPOM OH corpukaca-

eTcsl ¢ paBHOW NoBepXHOCTLIO (Puc. 7,8).

OTMeTbTe 3TO NONOXKeHWe Ha LuKane ry6uHbI.

MopHWMmKTe orpaHnymTens rny6uHbl (4) n 3akpyTu-

Te ero BUHTOM (5) (Puc. 9). Pa3Hnua paccTosiHuii

Mex/y HOBbIM 1 NepBOHaYanbHbIM 3amepom byaeT

paBHa rnybuHe pesku. Mcnonb3ayinte perynstop

rny6uHbl (6), 4TOBbI HACTPOUTb TOYHYH TNy6GUHY

hbpe3oBaHusi (pesku). (Puc. 10)

6. OcBoboauTe pblyar orpaHMunTens rmy6uHsl (7) n
NoAHMMUTE KOPMYC MallWHbI, Noka OrpaHuyMTEmNb
rny6uHbl (4) NPUKOCHETCSA K MO3ULIMOHHOW ornope
(8).

7. TosuvumoHHas onopa (8) nmeeT nsATh Wwaros. Bpa-
Lasi NO3NLIMOHHYIO OMopY, MOXHO BbICTPO W npo-
CTO HaCTPOUTb FYBUHY NATU PasfINYHbIX YPOBHEN
(Puc. 11). 9Ta npoueaypa ocobeHHO nonesHa, ecnu
BaM HeobxoAMMo npopesaThb rny6oKuii kaHan B He-
CKOMMbKO 3TarnoB..

o~

PErYNIMPOBKA OBOPOTOB
(CKOPOCTW BPALLIEHUA)

MoTeHumomeTp perynupoBku obopoTtos (3) pacrnono-

XeH Ha neBoWi pykosTke (1) (Puc. 12).

1. TMoTeHunomeTp perynupoBku obopoToB (3) uc-
nonb3yetcs Ans BbiGopa NoaxoAsLien CKopocTh
06paboTky pasnuyHbiX MaTepuanoB. ONeKTPOUH-
CTPYMeHT paboTaeT bbicTpee n 6onee paBHoMep-
HO MPW Pa3nuyHbIX CKOPOCTSAX, UCMONb3yEMbIX AN
pasnuyHbIX BUOOB APEBECHHBI U MNacTMacchbl.

2. Onpepenute onTUMarbHYK CKOPOCTb, BbIMOMHUB
NpoBHyto pe3sKy Ha HEHYXXHOM Kycke MaTtepuana.

HacTpoiika noaxoasien cCkopocT! 3aBUCUT U OT Aua-
meTpa pesepa. ObLiee npasusno: Yem Gonblue ava-
MeTp cpesepa, Tem Gornee MeasIeHHYH CKOPOCTb HyX-
HO ucnonb3oBaTb. B Tabnuue nokasaHbl NpUMeEpPHbIE
no3uuMmn NoTeHUMoMeTpa B 3aBUCMMOCTM OT AMameTpa
hpesepa n matepuana:
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Makc. pnametp Monoxexne no-
Matepuan
dpesepa, mm TeHuuomeTpa
Teeppas 10 F-G
ApeBecuHa 20 C-D-E
40 A-B
Msrkas apeBecuHa 10 F-G
20 D-E
40 A-B-C
®daHepa 10 F-G
20 B-C-D
40 A-B-C
MnacTtmacca 15 A-B
40 A

MPUMEYAHMUE: BbiGop nogxoasiien ckopoctu Ans
COOTBETCTBYHOLLEro BAa paboT NoBbILLaeT A0NroBeY-
HOCTb (hpesepa.

NYCK/OCTAHOBKA (PyC. 13)

A NPEAYNPEXOEHUE: Mepen Tem, kak Ha-
YaTb paboTy ¢ 3TOW MaluMHON, NpoBepbTe cBOGOA-
HOe MnepekIItoYeHNe BbIKIoYaTeNs BO BKITOYEHHOE U1
BbIKITIOYEHHOE MOMNOXEHNE.

KpaTkoBpeMeHHBbIi nyck
MNyck: Haxatb Bbikntovatens (9).
OcTaHoBka: OcBo6oauThb BbikntovaTtens (9).

OnutensbHan pa6ota

Myck: Haxatb BbikntovaTens (9), 1 B 9TOM NONOXeHWUN
3aCTONopuTL ero kHorkoii (10).

OcTaHoBka: OHOKpaTHO HaxaTb 1 cpasy e ocBo6o-
AuTb BbikMtoyaTens (9).

PE3KA MPO®UNA

OTy MalUMHY MOXHO WUCMONb30BaTh ANS Bblpe3aHus
CMNOXHbIX Npodunein n opm Ha nuuesoi 1 Gokoson
NoBepXHOCTU AeTanu u3 ApeBecuHbl. MalimHa MoxeT
paboTtaTb ¢ 6onblLUMM HaBOPOM pes3akoB, KaXAbli U3
KOTOPbIX NpeAHasHa4yeH Ans KOHKPEeTHoro npoduns
unu opmbl. BeinonHute Bce HEO6x0AMMbIE HACTPOA-
KW, ONUCaHHble B NpeablayLLyX pasaenax UHCTPYKLUUK.

1. BcraBbTe 1 3akpenute dpesep.

2. 3apaiite Heobxoaumyto rybuHy pesku

3. YcraHoBWTe ocHOBY MaluuHbl (13) Ha obpabaTbiBa-

emylo AeTanb, y6eauBLUNCH B TOM, YTODbI pe3ak He

conpukacarncs ¢ maTepuanom, KoTopblii 6yaerte 06-

pabaTbiBaTh.

MoakniounTe MaLLnHY B 9NIEKTPUYECKYHO CeTb.

Bkntounte malumHy. Y6eanTech B TOM, YTO Bbl Kpen-

KO AepxuTe MaluuHy 3a obe pykosTku. MogoxauTe,

noka gpesep AOCTUTHET BbIBPaHHOIN CKOPOCTH.

6. OnycTute KOpMNyc MalnHbl U OUKCUPYITE B COOT-
BETCTBYIOLLEM NONOXeHUN Ans Heobxoanmoi rny-
6uHbI pe3ku (Puc. 14).

7. BepauTe aNeKTPOMHCTPYMEHT NNaBHO Haj NOBEPX-
HocTblo obpabaTbiBaemoii AeTanu, yaepxmnsas oc-
HOBY FOPU3OHTANbHO, BbIPOBHSIB C MOBEPXHOCTLIO
obpabatbiBaemMoro martepuana, A0 3aBeplUeHust
onepauum.

o s

PEKOMEHOALIUM MO PABOTE ®PE3EPHON
MALLMHbBI

HE AONYCKAETCS ncnonb3oBaHWe OKPYrieHHON Ya-
CTW OCHOBBbI MaLLIMHbI B Ka4eCTBE HaNpaBnsoLLen, ynu-
pasi ee NpoTUB BeAyLLE NOBEPXHOCTY (NapannensHas
HanpaensoLas).

= Pesky cneayet BbINONHATL BCeraa npoTMB Hanpas-
NeHns BpalLleHUs pesaka.

= [MoppepxuBante NOCTOAHHBLIA HaXWUM NpuU peske,
He neperpyxasi npyM 3TOM MalUUHY, U He Bbl3biBast
CMULLKOM pe3koe CHuXeHue o6opoToB (CKOpOCTM
BpaLLEeHNs) aneKkTpoaBuraTens.

= [lpu obpaboTke GOKOBOM NoBepxHOCTU, obpabaTbl-
Baemas AeTanb [OMKHa HaXOAUTCS crnesa oT pe3a-
Ka no HanpaBneHuto nogayv getanu.

= [pn obpaboTke TBepAoOW ApPEBECHHbI UM MaTepu-
ana, cosgaroLmx TpyaHocTV npu obpaboTke, BO3-
MOXHO npuaeTcs BbINONHUTL Bonee ofgHoro npo-
XxoAa, C NocTeneHHbIM yBenuyeHneM pasmepa - 4o
[OCTUXEHUst Heo6XoANMON rMyBUHBI.

= Cnuwkom 6bICTpoe BefeHMe pe3aka MOXeT yXyd-
LUNTb Ka4ecTBO 06paboTkM Npodmns 1 nNoBpeanTb
pesep unu anekTpoaBuraTensb.

= [lpu cnuwkom MeaneHHOM BeAEeHWW pesaka, cpes
MOXeT 06ropeTb v NoBpPeAnTLCS.

= [oaxoasiyas CkopoCTb BEAEHNS pe3aka 3aBUCUT OT
pa3mMepa dpesepa, Buaa obpabaTbiBaemoro mate-
pvana u rmy6uHbl cpe3a. lepBoHavYansbHO, BbIMOM-
HWTE HECKOMbKO NOMbITOK HA HEHY>KHOM Kycke MaTe-
pvana, 4Tobbl OLEeHNTb NPaBUNbHOCTb BblGPaHHOM
CKOPOCTM nodayuun n pasmepa npoduns.

= Bcerpga BblknovanTe MalvHy U JOXANTECH NOMHOW
OCTaHOBKM pe3Lia nepes TeM, kak OTBECTU pe3ak oT
obpabaTbiBaemoin getanu.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: Bcerga kpenko aep-
XWTe MalwuHy obenmMun pykamu Bo Bpemsi paboTbl.
Ecnun ecTb BO3MOXHOCTb, 3akpenuTe obpabaTbiBae-
Myto AeTarnb Ha paboyem cTofe ¢ MOMOLLbIO 3aXu-
MOB.

A NMPEAYNPEXAEHUE: TlMpu wucnonb3osa-
HUM pesaka ans 06paboTkn NMNockux naHenewn, Ha-
npumep, KyXOHHbIX CTOMELUHWL, NpeABapuTenbHO
ybeanTecb B TOM, YTO Bbl BblGpanu noAXoAsLLMNA
wabnoH n npasunbHyto BTYNky. HE AJOMYCKAETCA
MCMOSb30BaHNE OKPYIMOW 4acT OCHOBaHWSA pesa-
Ka B kayecTBe HanpaBrnsioLLen, onepes ee NpoTuB
HanpaBnsoLen NOBEPXHOCTU (NapanmnesnibHon Ha-
npaensioLen).

MCMOnNb30BAHUE NAPANNENLHON
HAMPABNAIOLLIEN

MapannensHasa Hanpaensowas (17) nosbiwaeT npo-

MN3BOAMTENBHOCTL NPY yaaneHnu gacok u gpesosa-

HUWSi KAHANOB MO NPSMON JIMHUN.

1. PackpyTtute BuHTbI (15) napannensHon Hanpaens-
towert (17) (Puc. 15).

2. BcraBbTe CcTepXHW napannenbHOW Hamnpasnsto-
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el Yepea npefHasHayYeHHble Ans HUX OTBEPCTUS
B OCHOBaHWM MalwuHbl (13), C NpaBoW ee CTOPOHbI
no HamnpasneHulo ABWXeHusi. ITo cnocobcTyeT
COXpaHEHWIo NapannenbHOCTU HanpasnsioLen n
6okoBoOM noBepxHOCTN obpabaTbiBaeMon getanu
(Puc. 16).

3. Hactpoiite pacctosiHne mexay dpesepoMm v na-
pannenbHon Hanpaensiolwen, nepeasurar0  no-
CrneaHiolo 10 HeobXoANMOro pacCTOSHUSA.

4. 3akpyTuTe BUHTHI (15) ans dwmkcauun (Puc. 17).

NPUMEYAHUE: Ecnu pacctosiHue Mexay GOoKoBoWA
noBepPXHOCTbIO obpabaTtbiBaemoln getanu u MecToM
BbIMOMHEHUSI Pe3KV CNWLLKOM Gonbliuoe, wniu, ecnu
6okoBasi noBepxHOCTb obpabaTbiBaeMoit aetanu He-
poBHas, 3akpenwuTe k obpabaTbiBaemoii AeTanu ¢ no-
MOLLbIO 3aXWUMa NPSIMYIO MNaHKy, W UCronbayiite ee
B Ka4yecTBe HanpaBnsioLLen Mo OTHOLIEHUIO K OCHOBE
MaLUWHBbI.

KPYrOBAA PE3KA (PUC. 18)

C nomoLbio koMnnekTa Ans Kkpyrosow pesku (19) Mox-

HO pe3aTb Kpyrrble 30HbI.

1. 3akpenuTe BepLUMHY KOMMNEKTa (a) 3a KoHeL, 0aHOM
13 NMaHoK napannenbHOn HanpaBnsaoLLen.

2. BctaBbTe NnaHKy B OTBEPCTUE OCHOBBI.

3. HacTporite xxenaembiin pagnyc mexxay BepLUMHOWM (a)
1 hpesepom.

4. 3akpyTuTte nnaHky BUHTOM (15).

5. Mo3uumoHnpyiiTe BEPLUMHY (a) B CEPEAMHE OKPYXK-
HOCTM, KOTOPYHO Heo6XxoaMMO oTpe3aTb. Ecnv Heob-
XOOMMO, packpyTuTe HEMHOrO raviky (b) n yanuiure /
YKOPOTUTE HanpaBrieHHyo BHU3 YacTb BEPLLNHBI (a).

PE3KA C MOMOLLIO KOMUPYIOLLIEW
BTYINKWU

KonupytoLuyto BTYnKY MOXHO WMCNOnb30BaTh:

= [1ns n3rotoBneHus konuv Nnpoduns CroxHom opmbl

= [Npn KOMOMHMPOBAHHOM WCMOMb30BaHUM C LUAGo-
HOM - AJ151 U3TOTOBIIEHNSI 4EKOPATUBHbIX AIEMEHTOB

= [1nsi cepuinHOro U3rotoBneHust npochuren

Ecnu xenaeTte cosgaTb COGCTBEHHbIN LWAGMNOH, Hau-
6onee noaxoAaLMM st 3TOr0 MaTepuarnom siBnseTcs
TBEepAas ApeBecuHa, Hanpumep - haHepa. Vicnonbaynte
maTepwuar, KOTopblii HEMHOTO TOSILLE rNyGUHBI KOMUPYHo-

LLeii BTYNKU. BbINTUTE TONLWMHY KONMPYIOLLE BTYIIKN N3

TOMNWMHBI LWabnoHa, 4Tobbl BbINOMHWUTL pe3ky obpaba-

ThIBaeMOW AeTanu [0 Hy>HOro pasMepa.

1. YT06bI 3aKpENUTL KONUpYHOLLYIO BTYNKY (16), nepe-
BEPHWUTE MalLUWHY BBEPX AHOM, N CHUMWTE [1Ba BUH-
Ta B LIEHTPE OCHOBbI.

2. BcrtaBbTe KOMMpYHOLLYIO BTYIIKY B OCHOBY (hpesbl 1
3aKkpenuTe BXOAALMMU B KOMMNMEKTALMIO BUHTAMU
(Puc. 19).

(Puc. 20: 1-Oemansb ; 2—-LllabnoH; 3—lalika yaHau;
4—Konupyrowasi smynka; 5—OcHosa MalWUuHbI).

YOANEHUE MNMbNn

MopaknioveHne Kk MaliMHe nbinecoca no3sonser ad-
heKTMBHO yaansaThb Mbiflb BO Bpems paboTb.

BcraBbTe aganTtep ansa yaanexus noinu (14) B otBep-
CTVe Kopryca MaluHbl. Bkniouute B agantep nbine-
coc. (Puc. 21)

NPUHAONEXXHOCTW, KOTOPLIE
MOXXHO UCIMOJIb30OBATb C 3TUM
QNEKTPONHCTPYMEHTOM

= ®pesepbl 13 GbicTpopexyluei ctann HSS, anameTtp
COEAMHUTENBHOrO XBocTuka @6, @8 n 312.

= ®pesepbl C NnacTMHamun u3 TBepaoro cnnasa HM,
avameTp coeAVHUTENbHOrO XBOCTHKa &6, @8 n @12.

MoxHo wucnonb3oBaTh ¢pesepbl C MaKCUMasbHbIM

OVMaMEeTPOM pexylLlei YacTu, COrMacHO MakcUMarnbHO

[ONyCTUMOW Nepudepuyeckon CKOpoCTU pexyLlen

KPOMKYM 45 M / cek.

06c¢cnyxuBaHue

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: lMepen Havanom
nto6oi onepauum no NpoBepke Unu 06cny>KMBaHMo
06513aTenbHO BbIKIIOYUTL ANEKTPOUHCTPYMEHT U Bbl-
HYTb LUTENCesb U3 KOHTaKTa.

MpoBepsATb 1 perynspHo 3aTarvBaTh BUHTbI Ha KOpMy-
ce MaluHbl. [pn NPoAOMKNTENBEHOM MCMOMNb30BaHUM
BVHTbI MOTyT pa3bonTatbcsi OT Bubpaumi.

Cma3sbiBaTh perynsipHo Bce ABUXKYLLMECS YacTu.

3AMEHA LLETOK

Korpa LeTkn nsHalumsaeTcsi, Heo6xoaMMO OAHOBPEMEH-
HO 3aMeHUTb 0be LUETKM Ha OpWrMHarnbHbIe B CepBu3e
SPARKY rapaHTWHOro u nocrne rapaHTUiHOrO obcny-
KUBaHWS.

OYUCTKA

MalunHa 1 BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUS AOMKHbI BbiThb
YUCTBIMM AN rapaHTUpoBaHusi Ge3onacHoii paboTbl.
Cneautb W perynsipHo ycTpaHaTb YyXue YacTuubl u
Mbifb C BEHTUNALMOHHOW pelueTkn B nobnmsoctu ot
aneKTpoABMraTens u B Bbiknovatensx. Micnono3osarb
MSATKYIO LWETKY ANS YCTPaHEHWS HaKOMMEHHOW Nbliu.
Bo Bpemsi YNCTKM HOCUTb 3aLLUTHBIE OYKM, YTODLI Npe-
[OXpaHUTb rnasa.

Kopnyc cdpe3epHOn MaLLunHbl BbITUPATb MATKOW Bax-
HoW Tpsinkor. MOXHO UCMnonb3oBaThk PacTBOP Hearpec-
CUBHOIO MOIOLLIETO CpeacTBa.

A NMPEAOCTEPEXEHUE: He ponyckaetcs
ncnonb3oBaHne cnupTa, 6eH3nHa n NpoYnx pacTBo-
puTenein. MNpu 4yncTKe NNacTMaccoBbiX YacTel 3a-
npeLLeHO NCNonb3oBaHNe pa3beaaroLLmx CpeacTs.

A NPEOOCTEPEXEHME: He ponyckatb no-
nagaHusi BoAabl 1 6pbI3r B MaLLKHY.

BAXHO! 1ns rapaHTMpoBaHus 6e3onacHoi 1 Hagex-
HOWN paboTbl ANEKTPOMHCTPYMEHTa BCe onepauun no
PEMOHTY, 06CMy>KMBaHNIO N PerynpoBaHuio (BKITOUM-
TenbHO NpoBepKa W 3aMeHa Ha LeTOK) JOMKHbI ObiTb
BbINOMHEHbI B 0TOPU3NPOBaHHbIX cepBucax SPARKY ¢
MCMOMb30BaHNEM WCKIIOUYNTENBHO OPUrMHANBLHBIX 3a-
nacHbIX YacTew.
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MapaHuusa

3ameuaHus

lapaHTUiHbIN Cpok anekTponHcTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUHOM kapTe.

HeucnpaBHocTH, nosiBUBLUMECS B pesynbTaTe ecTe-
CTBEHHOrO M3HALLUMBaHWUS, Neperpysku Unu Henpasunb-
HOW 9KCMyaTaumu, He BXOAAT B rapaHTuiiHble 06s3a-
TenbcTBa.

HeucnpaBHocTH, MosiBUBLUMECS BCREACTBUE MpuUMe-
HeHUst HekayeCTBEHHbIX MaTepuanos U/Unu ns-3a npo-
W3BOACTBEHHBIX OLUMBOK, yCTpaHsaTca 6e3 AononHu-
TenbHON onnaTbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamaumm  gedeKkTHOro  aneKTPOMHCTpyMeHTa
SPARKY npuHumaloTcsi B TOM crniyvae, ecnv maiuvHa
6yneT Bo3BpalleHa NOoCTaBLUMKY, UnK Creuuanmanpo-
BaHHOMY rapaHTUHOMY CepBu3y B He pa3obpaHHOM
(nepBOHa4anbHOM) COCTOSIHUMN.

BHMMaTenbHO NpoYMTanTe BCHO MHCTPYKUMIO MO 3KC-
nnyatauuu nepen TeMm, kak MCMosib3oBaTb 3TO M3fe-
nve.

MpounsBoanTenb coxpaHsieT 3a coboin NpaBo BHOCUTb
B CBOV U3[eNINS1 YNyYLLEHUS U UBMEHEHWS, @ Takxe 13-
MeHsATb creundukaumnm 6e3 npeaynpexaeHus.
CnieumdukaLmm Ans pasHbIX CTPaH MOryT pasnmyaTthes.
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PO3MAKYBAHHA

EneKkTpoiHCTpyMEHT NOCTaBNAETLCA YKOMMNINEKTOBAHMM, y CNpaBHOMY BUIMAAi. Y pasi BUSBNEHHSI HEBIMOBIAHOC-
Tel He pekoMeHAyEMO BUKOPMCTOBYBATU IHCTPYMEHT [0 TUX Nip, NOKU BUSBNEHU aedekT He byae ycyHyTo. HeBu-
KOHaHHS Liiei pekomMeHAaLii MoXe CTaTu NPUYNHOI0 TPaBMMU.

3BIPKA

PpesepHa MaLLVHa NOCTaBMNSAETLCS B yNakoBaHOMY 1 3ibpaHoMy BUMMsAI, 3@ BUHATKOM afanTtepa Ans BUBEAEHHS
nuny, napanenbHoi HAaNPSIMHOT, LLO KOMitOe BTYIKM | KOMMEKTY KPYroBoi HanpaBsito4oi.

BBepeHHA

Mpupabanuii Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepesepLuntb Batui ovikyBaHHS. BiH 3pobneHuii y BignosigHOCTI A0
BUCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignoBiaatoTb cyBOprM BUMOram cnoxueada. Mloro nerko o6cnyroeysatu
i BiH 6e3neyHnin npu ekcnnyatauii, Npu NpaBUIIbHOMY BUKOPUCTAHHI Liel eNeKTPOIHCTPYMEHT Byae cnyxutn Bam
[0Bri POKM.

3ACTEPEXEHHA!

@ MpounTariTe yBaXkHO i LNKOM iHCTPYKLitO 3 ekcniyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHAM HOBOMPUAGAHOro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTh cneuianbHy yBary Ha naparpadu, No3HayeHVx CIIoBOM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6araTo sikoctel, siki nonerwytoTe poboTy. Mpu po3pobui
LIbOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yno HanpaeneHo Ha 6eaneky, ekcrinyaTauiiiHi AKOCTi i HaAINHICTb, AKi
nonerwyTb Moro o6cnyroByBaHHs i ekcnnyaTawito.

Bioxoawn Bia enekTpuyHux BUpOGiB He BapTo 36mpaTn pa3om 3 nobytoeummu Bigxopamu. byap nacka,
BUKMAaWTE B MicUsIX, NPU3HAYEHNX Ans uboro. 3B'sXKiTbCst 3 MiCLIEBOI Bnaaoto abo npeacTaBHUKOM Ans
KOHCYyINbTaLii oA NOBTOPHOI Nepepobku.

Ei He BukupaniTe enekTpoiHCTPYMEHTHN pa3oM 3 no6yToBUMM Biaxoaamm!

pry) OXOPOHA HABKOJULLUHbOIO CEPEQOBULLIA

%j 3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHW HaBKOSMLLUHLOTO CEepefoBULLA eNIeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI W ynakoBka
MOBWHHO HafaTW BiANOBIAHIM NepepobLi Ans NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHSI CUPOBUHM, LLIO MICTUTLCS B HUX. [Ans
noserLeHHsi MOBTOPHOI Nepepobku AeTanein, 3po6neHunx 3 WTyYHUX MaTepiarnis, BOHV NO3HaYeHi BiAnoBiaHMM
YMHOM.
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onuc cuvmeonie

Ha Tabnuyui 3 gaHuMm enekTpoiHCTPYMEHTY HaHeCeHi cneuianbHi cumBonv. BoHn aBnsoTb coboto Baxnmey iHGop-
MalLito LLLOAO0 BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTY.

D MopgiriHa i3onsuis 4ns ooaTKoBOro 3axucTy

KopucTtyitecs 3aXnuCTHUMMN HaByLLHUKaMu
KopucTtyitecs 3axucTHUMU OKynsipamu.

TepmiH BUpOGHMLTBA, i€ 3MIHHUMW CUMBOSaMK €:
YYYY - pik BUNycKy, Ww — 4eproBuii KaneHaapHuin THxaeHb
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* BkasaHwin B iHCTPYKLi piBeHb BiGpaLiit BUMipsiHWiA BianosiaHo Ao BctaHoBneHux EN 60745 meToank BUNpobyBaHsb,

i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AJ151 MOPIBHSAAHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BibpaLliii Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN

nonepeaHbOi OLLHKW BNMMUBY.

3a3HayveHuin piBeHb BibpaLiin HaaaHo 3a YMOBU BUKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTY 3a MOro NPSIMUMM NPU3HAYEHHSM. Y TUX

BMNagKax, Konu eneKkTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA ANS iHWNX LiNew, 3 iHLIMMK pevamu, piBeHb BibpaLlii Moxe

BiAPI3HATUCS Bif 3a3Ha4YeHOro. Y Lumx Bunaakax piseHb BNAMBY MOXe 3HAYHO 3POCTU B pamKax 3aranbHoro nepiogy

po6oTu.

[Onsa ToyHoi ouiHkM BNnuBY Bibpauin, nig yac nesHoro nepiogy po6oTn HeobxiAHO BpaxoByBaT NPOMIXKKM Yacy, B

SIKi @NEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xoua i BKIoYeHNI, ane gakTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie moxe icToTHO

CKOPOTUTM BNNUB BiGpaLliii NpoTsrom BCboro nepiogy po6otu.

36epiraliTe eNeKTPOIHCTPYMEHT i oro peyi B rapHoMy cTaHi. [ig yac poboTn HamaravTecs 3bepirati pyku Tennumm

- Lle AONOMOXE 3MEHLLMTM LUKIANUBWIA BB Npy poboTi 3 nigsuLLeHoto BibpaLlieto.

Mun maTtepianis, Hanpuknag - dapbu 3 BMICTOM CBUHLIO, AeSKVX COPTIB AepEBUHU, MiHepaniB i meTany Moxe OyTu

LWKIANMBUM AN 300poB’a. [JOTVK A0 Nuny i NOTpanmsHHS MUYy B AUXanbHi LWAAXY MOXe BUKNMKATV aneprivHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBAHHSA AMXanbHMX LLNAXIB onepatopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoAnTbCs nobnuasy.

MeBHi BUAW nuny, Hanpvknag, 3 ay6a Ta byka, BBaXatoTbCA KaHLEPOreHHUMK, 0cobnmnBo, CMinbHO 3 npucagkamm

anst o6pobku gepeBuHM (Xpomar, 3acib Ans 3axucTy AepeBuHn, Towo). MaTtepian 3 BMicToM a3becTy J03BONSETLCSA

06po6NATY TiNbku haxisusM.

= [1o MOXMBOCTi 3aCTOCOBYWTE BiACMOKTYBaHHS NuIy.

= [N AOCSArHEHHs MaKcMaribHO BUCOKOT eheKTUBHOCTI 36MpaHHs Ny npy po6oTi 3 4aHUM NpUnagom, BUKOPUCTOBYIATE
NMNOCoC, NpU3HaYeHWiA Ans 36opy nuny 3 AepesuHn abo Ans nuny 3 AepeBuHU Ta / abo MiHeparnbHOro nury.

= CnigkyiiTe 3a XOpPOLUO BEHTUMSLIE.

= PekomeHayeTbCs KOPUCTYBATUCA ANXabHOK 3aXMCHOK MAckoto 3 insTpom knacy P2.

LoTpumyiiTech po3nopsiaKeHHst LWoao obpobnioBaHnx maTtepianis, WO AiloTb Y Bawwii kpaiHi.
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3araani BKa3iBK" pucmanHsi nodoexyeayda, fnpu3HayeHo2o Ors 30-

8HiWHIx pobim, 3meHwye Hebe3neky 8i0 ypaxeHHs

3 6eaneku npm pOGOTi €/1eKMPUYHUM CMPYMOM.

3 eneKTponpunaAaMM f) Y Bunaaky, fAkwo poGOTe_l 3 enekTponpunaaom
y BOnoromy cepepfoBulli HeMUHy4Ya, BMKOPUC-
TOBYWTe 3ano6iXXHWUIA NPUCTPIN, AKUA POBUTL Ha
A 3aNULWKOBOMY CTPYMi ANs nepepuBaHHA nopadi
3ACTEPEXEHHA! MpouuTanTe BCi none- CTpyMy. BukopucmarHsi 3anobikHo20 npucmporo
peaXeHHs i BKa3iBku 3 6e3neku. HedodepaHHs 3MEHWYE PU3UK YPaxXeHHs enekmpuyHuM cmpy-
nonepedxxeHb i 8Ka3igoK 3 6esneku Moxe npu3eec- MOM.
mu 00 ypaxeHHsI efIeKMpUYHUM CMPYMOM, MOXEXi
ma/abo 8aXXK020 MOPaHeHHSI. 3. OCOBUCTA BE3IMNEKA
36epexiTb BCi nonepeaxeHHs Ta BKa3iBKu Ans a) ByabTe NUnbHI, NpayioiiTe 3 NiABULEHON yBa-
noaanbLoro BUKOPUCTaHHSA. rolo i NnposABNANTe Po3CcyANUBICTb, KONKY NpaLto-

€Te 3 enekTtponpunaaom. He BukopuctoByuTe
enekTponpunaa, Konu BU cToMmneHi, abo nig
BMNJIMBOM HapKOTUKIB, ankoronio, mMeauKameH-
TiB, Towo. OdHa Mumb Heysazu npu pobomi 3 enek-
mponpunadom mMoxe rpu3dsecmu 0o ceplio3HOI 8u-
pobHuYoi mpasemu.

b) BukopucTtoByiTe iHOMBiAyanbHi 3acobu 3axuc-

TepmiH “enekmponpunad” y 6cix 3a3Ha4eHUX HUX4e
rornepeod)XeHHsIX CMOCYeMbCA 8awi020 efleKkmponpu-
nady, 3 xueneHHsIM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
enekmporipunady 3 XUe/neHHAM 6i0 aKyMynsmopHoi
6amapei (6e3 kabento).

1. BE3NEKA POEO40ro mMicuA Ty. HociTb 3aBxan 3axucHi okynspwu. /HOusidy-
a) YTpumante poboye Mmicue B 4ucToTi i gobpe arnbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka mpomu rury,
ocBiTNeHUM. 5e3nad i HedocmamHe 0C8IMIeHHS € Hecru3bKe 83ymms, 3aXucHul worom abo 3acobu
nepedymMo80t0 BUHUKHEHHS Mpydo8uX iHyuOeHmis. 07151 3aXucmy CI1yxy, ujo 8UKOPUCMOBYIOMbCS 8 KOH-
b) He npautoiite 3 enekTponpunagamm y Bubyxo- KpemHux ymoeax, 3HUXYrmb PU3UK 8UHUKHEHHS
Hebe3neyHin aTmocdepi npu HaABHOCTI 3aNMmUc- 8UPOGHUYUX MPasMm.
TUX piauwH, rasie abo nuny. Enekmporpunadu €) YHuKanNTe MMUMOBINBLHOrO MNyCKY iHCTPYMEHTY.
CMEopPHMB iCKPU, WO MOXymsb 3aliMamu rus abo MepekoHanTecs, WO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS B MO~
napu. JIOXeHHi “BUMKHEHO” nepep BKNIOYEHHAM B AXe-
c) TpumaiiTe giteii Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha BigcTaHi, peno xuBneHHs Ta/ a6o akyMynsaTopHoi 6aTapeli,
Konu npauleTe 3 enekTponpunagom. Posciro- nepes TuM, BisbmeTe B pyku abo nepeHocute.
8aHHs ygazu Moxe rpu3secmu 00 empamu KOHMp- HociHHsi enekmponpunady 3 nanbyem Ha eumMukayi
onto 3 Bawoeo 60ky. abo nidknoYeHHs1 00 Oxepera XusieHHs erekmpo-
iHCmMpymeHmy 3 uMuKa4YeM y 6KIIH4YeHOMY MosIo-
2. ENEKTPUYHA BE3MNEKA JKeHHI € nepedymogoto 0719 8UpobHUYOI mpasmu.

d) Buganitb KOoXeH ramkoBuW KINKOY nepep BKMO-
YeHHAM enekTponpunany. Koy 0na 3amsayeaH-
Hs1 @bo 2atikosul KoY, MpuKpinneHuti o YyacmuHu
enekmpornpunady, uwo obepmaemsbcs, MOXe Mpu-
38ecmu 00 mpydo8020 iHYUOeHMy.

e) He npocTsranTecb 3aHaaro. MNiagTpumynTe npa-

BUITbHE MOJIOXKEHHS i piBHOBary npoTsromM Beiel

po6otn. Lle do3sonums Kpawe Kepysamu efek-

mponpunadom y HecriodieaHuUx cumyaujisix.

Hocitb npupgatHui opsr. He HociTb wWMpokun

oaAr abo npukpacu. TpumainTe cBoe Bonoccs,

oAAr i pyKaBMYKM [Janeko Bii PyXOMMX YacTUH.

Llupokuti o0sie, bixymepis ma doeze 8onoccsi Mo-

JKymb nompanumu 8 pyXomi YacmuHu.

g) fAKwo enekTponpunan Mae NPUCTOCYBaHHA Ans
nuny, nepeKkoHamTecsl, WO BOHO MNPaBUIILHO
BCTAHOBIIEHO i NPaBUIIbHO BUKOPUCTOBYETLCH.
BukopucmaHHs yux npucmpoie Moxe 3HU3UMu
rnoe’asaHi 3 nunom Hebeaneku.

a) lrenceni enekTponpunafiB NOBUHHI BignoBi-
AaTU KOHTaKTHUM rHisgam. Hikonu He 3miHionTe
wrencenb y 6yab-sikuin cnoci6. He BUkopucTto-
ByWTe OyAb-AKki aganTepHi wrenceni AnA enek-
TponpunaaisB i3 3aXMCHUM 3a3eMneHHsaM. Buko-
pucmaHHs opuziHanbHUX wmericerie i 8i0no8ioOHUX
M KOHMaKmie 3MeHwye pusuk yoapy enekmpuyHuUM
cmpymom.

b) YHukainTe AoTuky Tina 3 3emneto abo 3azemneHu- f
MU NOBEPXHAMU, TaKUMKU SiK Tpy6u, paaiaTopw,
KYXOHHI NMAMTXM Ta XONoAWNbHUKW. SKWo eawe
mino 3a3emreHe, icHye nidsuweHUl PU3UK ypaxeH-
HS1 erleKmpU4YHUM CMpPYMOM.

c) He 3sanuwainTe enekTponpunaau nia goiem aéo
y BONnoromy cepeaoBuLi. [TpOHUKHEHHS 800U 8
enekmponpunadu nidsulye pU3UK ypaxxeHHs! enekx-
MPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopuctoByiiTe kabenb 3a NpPU3HAYEHHAM.
Hikonu He BuKopucTOByiTe Kabenb Ans nepe-

HECEHHsI eneKTponpunagy, HaTaryBaHHA a6o
BiOKNIOUYEHHS WTencens 3 KOHTAKTHOro rHisga. 4. EKCTUTYATALIIA W AOTTIAA 3A

=

Tpumaiite kabenb Aaneko Bia Tenna, onii, ro- ENEKTPOMPUNALAMU

CTPUX KYTIB, WO pyXxatoTbces. [TowkodxeHi abo 3a- a) He nepeBaHTaxyuTte enektponpunag. Bukopuc-

nnymani kabeni nidsuwytoms pu3uK rnopasok ernek- TOBYWTE NpaBuUNbHO BUOpaHUi enekTponpunan

MPUYHUM CMPYMOM. 3rigHo 3 Moro npuU3HayYeHHaAM. [IpasunbHo ridibpa-
e) Mig 4yac 30BHiWHiX po6GiT BUKOpPUCTOBYWUTE MO- Hul enekmponpunad npaytoe Kkpawe i besnedHiwe

AOBXYBay, Lo NiAXoAUTb AN UuMX winen. Buko- 0151 020/10WEHO20 pexumy pobomu, 0ns IK020 8iH
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cripoekmosgaHudl.

b) He BukopucToBy#Te enekTponpunag y BUnaaky,
AKLLO BUMMKAY He NepexoAuThb y BKIIOYeHy i BU-
KntoYeHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad, skul
He Moxe yrnpaenamucs 3a 00roOMO20t0 8UMUKaYa, €
HebesrneyHuM i nidnseae peMoHmy.

c) BUMKHITB WITencenb Bif enekTpomepexi nepen
TUM, AIK NoyaTn GyAb-AKi HanawTyBaHHA, nepea
3amiHolo Npunaans abo nepen TMM, K NpubpaTtun
enekTponpunapg ans 36epiraHHs. Li 3anobixHi 3a-
X00U 3HUXYIOMb PU3UK MUMOSINTbHO20 MYCKY es1eK-
mponpunady.

d) 36epiranTe HeBMKOpUCTaHi eneKkTponpunagu B
MicusXx, HeAOCTYNHUX ANA AiTen, i He 4O3BONAN-
Te KOpUCTYBaTUCA HMM OGCIyroByro4OMy nep-
COHany, ik He 3HaMOMUIA 3 eNeKTponpunagom
abo iHCTpyKUifAMKM 3 ekcnnyaTauii. Enekmponpu-
naou € Hebe3ne4yHUMU 8 pyKax HEHaB4YeHUX CrOXU-
sauie.

e) MNepesBipsiTe enekTponpunaau. MepeBipanTe, un

nNpauloloTb HOPManbHO i pyXxalThCA BiNlbHO py-

XOMi YaCTUHMU, YN 3HAXOAATLCA B LiNOCTi i cnpaB-

HOCTI yCi YaCTUHU, a TaKOX NepeBipsinTe BCi iHLWi

o6CcTaBUHU, SIKi MOXYTb HEraTMBHO BMNUHYTH

Ha po6oTy enekTponpunagy. Y pasi ywkoaxeHb

eneKkTponpunag Heo6xiaHO BiApeMOHTyBaTH ne-

pen oro nopanbUM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHYudeHmie 3aroditorombcsi y eunadky rno2aHo20
obcryzo8ysaHHs enekmponpunadis.

MipTpumyiTe piXy4di iIHCTPYMEHTU rocTpuUMmM i

yucTUMU. pasunbHo nidmpumani pixxydi iHcmpy-

MeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwe 6110Kyromscs i

npocmiwe yrnpasistomsCs.

g) BukopucrtoByiiTe enekTponpunaz, npuHanex-
HOCTi (KOMMNEKTYIUi) i YaCTUHU IHCTPYMEHTY
i T.4. BiANOBiAHO A0 UMX IHCTPYKUiX Ta y 3acib,
nepen6ayeHnit AN KOHKPETHOrO TUMY eNeKTPo-
npunaay, Mmaruu Ha yBa3i po6oyi ymoBuM i po6o-
Ty, AIKy HeoOXiAHO BUKOHYBaTWU. BukopucmaHHs
enekmponpunady 0ns pobomu He 3a MpuU3Ha4yeH-
HAM Moxke npu3dsecmu 0o Hebe3rneyHoi cumyauii.

f

=

5. TEXHIMHE OBCITYrOBYBAHHA

a) PeMoHTyWTe Baw enekTponpunag y kBanidiko-
BaHOro ¢axiBusi 3 PeMOHTY, NpPU LibOMY BWKO-
PUCTOBYWTE TiNbKU OpUriHanbHi 3anacHi 4yacTu-
Hu. Lle 3abeaneyye besneky enekmponpunady.

[dopartkoBi NnpaBuna TexHiku
6e3neku npu pobori
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

Po6oTta Hag He3akpinneHow AeTanmnio i TOpkaHHA J0
YacTelt npunagy, WO pyXaloTbCs, MOXYTb NpU3BECTU
[0 BaXKUX TpaBM, a LyM npwv Tpusaniii poboTi - 4o no-

LUKOZPKEHHSI CINyXY, AKLLO HEe AOTPUMYIOTLCS IHCTPYKLT

6e3neku i nepepaxoBaHi Aani npaswuna.

* TpumanTe eneKTpPOiHCTPYMEHT TiNbkKu 3a i30-
NbOBaHy MOBEPXHI NpW 34INCHEHHiI onepauin,
nia Yac fiKMX pixylla YacTUHa MOXe AOTOPKHY-
TUCA A0 NPUXOBaHOI enekTponpoBoaku abo Ao

BnacHoro WHypy. Jomuk do kabesto nid Hanpy-
2010 nepedacmpb efleKmpoHa rfpyau Ha memarnesi
yacmuHu enekmponpunady i onepamop ompumae
ydap cmpymy.

3akpinnaunTe i cikcynTe 3aroToBKy Ha cTabinb-
Hil NOBEPXHIO 3a AOMOMOrol CTPyGuUuHU aGo
iHWKM YuHOM. Skwio eu 6ydeme mpumamu 3a-
20moeky pykoto abo npumuckysamu 0o cebe, ue
He 3abesneyums docmamHbOi cmabinsHocmi, wo
Moxe npusgecmu 00 empamu KOHMPOJTHO.

3aBx/an KOpUCTYMTECS 3aXUCTHUMU OKynspamu n
aHTi(POHaMM, BUKOPUCTOBYINTE MacKy AN Nuny.
Mepen Tvm, sk npucTynutv Ao Byab-akoi onepauii
3 HacTpoloBaHHS, 06CnyroByBaHHsS abo PEMOHTY,
00OB'A3KOBO BUMKHITb IHCTPYMEHT i BUTArHITb LUTEN-
cerb 3 PO3eTKU.

He ponyckaeTbca BKNOYaTU MalUVHy Mif HaBaHTa-
KEHHAM.

Kabernb MBMNEHHS MOBUHEH 3aBXAW 3HaxXoauTuCs 3a
MeXamu 30HM il hpesan i MaLLnHK.

LLlo6 yHWKHYTU neperpiBy, 060B'13KOBO PO3MOTYWiTE A0
KiHLA kabernb NofoRxyBaya 3 kabenbHoro 6apabaHa.
Y pasi BUKOPUCTaHHS NOAOBXKYBaYa, NepeTyH NPOBOAIB
NOBWHEH BiANOBIAaT HOMIHANBLHOMY CTPYMY, NSt IKO-
ro po3paxoBaHWUin eNeKTPOIHCTPYMEHT. BukopucTaHHs
HecrnpaBHOro NOAOBXyBaya 3a00POHAETLCS.

Mpw TpuBanin poboTi 30BHILLHI MeTanesi YacTyHU Ta
npunagas dpesepHoOi MalMHM MOXYTb Harpitucs 4o
BUCOKOI TEemnepaTypu.

YBaxHO noBoAbTeCs 3 ope3amMi, Y HUX BUKITIOHHO ro-
CTpi pPiXKy4i KPOMKW.

Mepen noyatkom poboTH yBaXHO OrMsiHBETE hpesy Ha
HasiBHICTb NOLLKOAKEeHb ab0 TpiLLMH. Ppesu 3 TpilumHa-
MV @60 YLUKOZKEHHSIMM CIif, HEraiHO 3aMiHUTU.
BukopucToByiTe Tinbku cpesn 3 BiANoBigHUM Aiame-
TPOM XBOCTOBWVKA, LLIO BiAANOBIAA€E LUBUAKOCTI 0bepTaH-
HS €MEeKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen noyatkom poBoTn ycyHyTu 3 0o6pobrnioBaHol
aetani BCi UBAXMW, rBUHTY Ta iHWwe. KoHTakT dpesu 3
LiBsXOM abo iHLWWM MeTanesuM npeamMeToM MoXe Mo-
LUKOAMTY dopesy i eneKTPOIHCTPYMEHT, @ TakoX Moxe
CTaTVi MPUYMHOIO HELLIACHOTO BUMAAKY.

BogiHHA dhpesepHOi MalUMHK 34INCHIONTE NPU BUKO-
pucTaHHi 06ox i pyyok. Mepen noyatkom Gyab-sikoi
onepadii nepeBipTe HafiNHICTb KPINMEHHS Py4OK.
TpumaiiTe pyku Ha JoCTaTHI BiacTaHi Big dpesu, Lo
obepTaeTbes.

Mepeq BKNIOYEHHAM MALLMHK NEPEKOHANTECs B TOMY,
LU0 dope3a He TopkaeTbCs 06POGOBaHOI MOBEPXHI.
Mepen noyaTkom po6OTY MaLLMHY CIif BKIOYUTY i 3a-
JMLLIUTM MonpaLtoBaTh Ha xoroctomy xoay. Cnigkyinte
3a HasiBHiCTIO BibpaLlivi abo 6uTTs, Lo Moxe ByTv 03Ha-
KOO HenpaBUIbHO MOHTOBAHO dpe3n.

3BepHiTb yBary Ha Hanpsim obepTaHHs dpesan i Hanps-
MOK BOAIHHSI MaLLMHW.

He ponyckaeTbes 3anvwaTty npawolody mMaluvHy 6e3
koHTponto. IMig yac poboTn enekTpoiHCTpyMeHTa 3a-
BXAM TPYMaWTe Moro MiLiHO 3a 06uaBi pyyKu.

Mpu BUKNIOYEHHI €NeKTPOIHCTPYMEHTY AoueKanTech
MOBHOI 3yMN1HKV 06epTaHHs dppesu, nepLu Hixk Buaanu-
T MaLLmMHy Bif 06pobntoBaHoi AeTarni.

He Topkavitecs cpesu pykoto Bigpasy nicns pobotu,
TOMY LLIO BOHa MOXe HarpitTucs 40 BUCOKOI Temnepary-
W, LLIO BUKNWYE OMIKOM LLKIpK.

OpwriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii
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= Y 30Hi pobiT HenpunycTMd HasiBHICTb FraHYipoK, pyLu-

HVIKIB, KIOY4s, MOTY30K LLIHYPIB TOLLIO.
Llein enekTpoiHCTPYMEHT Chii BUKOPUCTOBYBATU TiMb-
KU 3@ Npu3HaveHHsIM. Byab-sike iHWe BUKOPUCTaHHS,
O BiApi3HAETbCS BiA 3a3HayeHoro B Ui IHCTpykuii,
BBaXaEeTbCA HemnpaBunbHUM. BignoeiganbHicTb 3a no-
LUKOAXKEHHS1 aB0 NMopaHEeHHs!, WO BUHUKM BHACMIAOK
HenpaBWINbHOrO BUKOPUCTaHHS, Byae HeCTU cnoxueay,
a He BUPOOHWK.

Bupo6Huk He Hece Hisikoi BignoBiganbHOCTi 3a Oyab-siki
3MiHM, BHECEHI CNOXMBayeM B eNeKTPOIHCTPYMEHT, a
TaKOX 3a MOLLKOAXEHHS, 3yMOBMEHi TakuMmn 3MiHaMu.

HaBiTb ToAi, KONMM enekTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTO-

BYETbCS BUKIIOYHO 3a MPU3HAYEHHSIM, HEMOXIIMBO

YCYHYTN BCi chakTopn pusuky. epepaxoBaHi Huxye

PU3NKM MOXIUBI Y 3B'A3KY 3 KOHCTPYKTUBHUMU O0COBNN-

BOCTAIMM | AM3aAHOM €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

= YWIKOMKEHHS CINyXY, SKLLO HE BUKOPVUCTOBYBATU ehek-
TVBHi @HTUOHM - HABYLLIHVKW.

= BupineHHs wkignueoto Ans 30opoB’s nuny npu poboTi
npunagy B 3aKpUTUX NPUMILLEHHsX. PekomeHayeTbea
3aBXON BMKOPMCTOBYBaTW [OAATKOBI MPUCTPOI Anst
BiABeAEHHS nuny.

= TopkaHHs 0o dopes.

= [IpOHMKHEHHS B poboYyy 30HY Mig 4ac poboTu iHCTpy-
MEHTY | TOpkaHHs ppesnt.

= BigkaT o6pobnioBaHoi geTani abo ii YacTuHu.

= [MosiBa TpiLMH Ha cbpesi.

= Bigckik LUMaTOuKIB NOLLKOKEHOI hpesn.

= He BukopucToByiTe gedopmoBaHi dpesn abo dpesm
3 TpilmHaMK.

* BumukaiTe wTencenb 3 po3eTku nepen MoYaTKoM
Oyab-aKoi onepallii 3 HacTpotoBaHHA abo 0b6cmyroBy-
BaHHS, BKIIOYHO MpU 3aMiHi dpesn, abo HacTpowiku
rmnbmHNn ppesepyBaHHs.

* He pekomeHAyeTbCA BMKOPUCTOBYBATW MaLLMHY Mig,
BiAKPUTMM HeGOM B AOLLOBY Morogdy, y BOMOroMy ce-
penosuLLi (nicns goly), abo nobnmnsy 3anMmUCTUX piauH
i rasis. Poboue micLe noBrnHHO by Ty JOOpE OCBITNEHO.

3HanoMCTBO 3
€neKTPOIHCTPYMEHTOM

. Nisa pykosiTka

. MpaBa pykosaTka

. [oTeHuiomeTp ANA peryntoBaHHs LWBUAKOCTI
obepTaHHs

. OBmexyBay rmMnbuHN pesyBaHHs

. BMHT o6MexyBaya rnnmbuHn

. Perynsatop rmubuHun cpesyBaHHst

. Baxinb 6nokyBaHHs perynatopa rmubuHu

. 5-cTyneHeBa nosuuiiHa onopa

. Bumukay

10. KHonka 6nokyBaHHsi BUMUKa4a

11. KHonka dikcauii wnuHaens

12. Manka uaHrm

13. OcHoBa

14. ApanTtep Ans BUBEAEHHS Nuny

15. BUHT ANsA napanenbHOi HanpPsMHOT

16. Brynka ans konitoBaHHA

17. napanenbHa HanpsiMHa

wWN

18. TavikoBuI KoY
19. KomnnekT ans kpyrosoi 06po6ku

BkasiBku 3 poboTu

Lle eneKTpoiHCTPYMEHT MiAKINo4aeTbCA B MEPEXY Of-
HochasHoro 3miHHOro Toky. BiH Mae noaginHy isonsdito
3rigHo EN 60745 i IEC 60745, i moxe nigkntoyatmcs B
poseTkn 6e3 3axucHux knem. Pagionepelwlkoau Bia-
nosigalTb [IMPeKTUBi eneKTPOMarHiTHOI CyMICHOCTI
2004/108/€C.

®dpesn - pyyHi eneKkTPoiHCTPYMEHTH, Npu3HayeHi ans
pisaHHA KaHaniB, 3aoKpyrneHb, acok, Kpanok, npo-
iNbHNX KaHTIB | OTBOPIB B AePeBi, AePeB’aHNX NIOLLU-
Hax i nnacTmaci, 3a JoNOMOroto nanbLeBmx i Npodine-
HUX dope3epiB.

NEPEQ NOYATKOM POBIT

A MONEPEOXEHHA: [MepesipTe Bignosia-
HICTb Hanmpyrm enekTpu4HOI Mepexi napameTpam,
BKa3aHWM Ha TabnnyLi TEXHIYHWUX AaHKX LibOro enek-
TPOIHCTPYMEHTY.

= [lepesBipTe, B SIKOMY MOMOXEHHI 3HaxoOWUTbCA BU-
MUKay. ENekTpoiHCTPYMEHT NoBUHEH NigkntoyaTncs
i BUMMKATUCS 3 enNeKTPUYHOI Mepexi Tinbkn 3 BU-
MKHEHVM BUMMKa4eM. AKLLO BCTABUTU LUTEMNCesb B
po3eTKy Tofi, KON BUMUKAY 3HaXOAWUTLCS Y BKIHO-
YEHOMY MONOXEHHI, E€NeKTPOIHCTPYMEHT HeranHo
NPUXOAUTL B Aiit0

= FAKLLO eNeKTPUYHWUIA LLIHYP NOLLUKOAXEHWIA, MOro 3ami-
Hy HEOOXiHO BMKOHATU cneLjianbHO NiaroTOBNEHUM
LWUHYpoM a6o By3rioMm, y BUpobHWMKa, abo rnoro gaxis-
LeMm, o6 YHUKHY T PUSKKIB Takoi 3aMiHN.

= [lepesipTe, 4n Bignosigae agiameTp xBocTuka dpe-
3epa 0TBOPY BUKOPUCTOBYBAHOI LiIaHrv i Makcumarb-
HMM oGopoTam (WBMAKOCTI 06epTaHHs), JonyCTu-
MWUM [,1151 BUKOPUCTOBYBAHOIO iHCTPYMEHTY.

= [lepekoHaiiTecs B ToMy, Wo dpesep Aobpe 3akpi-
NIeHUN 40 LaH3si.

3AMIHA POEOY0I HACAOKU (IHCTPYMEHTY)

A NONEPEOXXEHHSA: Mepen Tum, sik npucTy-
nuTK 0O 3aMiHM poboyoi Hacaakun, nepekoHanTecs B
TOoMY, WO dpesa (IHCTPYMEHT) BUMKHEHWI, a LwTen-
cernb BUAHATUIA 3 ENMEKTPUYHOI PO3ETKN.

MPUMITKA: MepesipTe BiANOBIAHICTb XBOCTMKA BUKO-
pucToByBaHOro cpesepa po3mipamM LaHru, To6To Bu-
KopucToByWiTe chpesep 6 MM 3 LiaHrot 6 mm. Hikonn He
BMKOPUCTOBYITE dope3ep, SKuiA He NiaxoanTb 3a po3-
MipoM LaH3i - e ayxe Hebe3aneyHo.

Mpu HeobXigHOCTI BMKOPUCTaHHS dpe3epa 3 pisHUM
AiameTpom XBOCTVKa, BCTABTE LiaHry BiANoBigHOro Aia-
MeTpy.

1. HaTuCHIiTb i yTpumMyiTe KHOMKY (hikcauii wnuHaens

).
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2. TlpopoBXylouM HaTMCKaTU Ha KHOMKy dpikcauii MoTeHuiomeTp perynioBaHHst 06epTiB (3) BUKO-
LUNMHAENS, 3BiMbHITb ranky uaHru (12) 3a gonomo- pucToByeTbCA ANs BUGOPY NiaxoasLwoi LWBUAKOCTI
roto raikoBoro krtoya (18), Lo BXxoAnTb B KOMNNEKT 06pobkM pi3HNX MaTepiani. EnekTpoiHCTpyMeHT
noctasku (Man. 1). npauioe wewuaLe i 6inbl piBHOMIPHO NpU Pi3HMX

3. 3HimMiTb ranky uaHru, a notim i camy uanry (Mar. 2). LIBMAKOCTSIX, SKi BUKOPUCTOBYIOTbCS AMNSA Pi3HMX

4. BcrtaBTe HOBY LaHry. Lle nerwe 3pobutu, sKLwo Ha- BUAIB AEPEBUHM | MnacTMacu.
nawTysaTi MakcumMansHy rmubuHy obpotkn. 2. BusHauTe ONTWMarbHY LWBMAKICTb, BUKOHABLUM

5. Bcraste anKy LaHru | SaKpyTITh 11 BpyHY. . npo6bHe pi3aHHs Ha HeMoTpibHOMY LUMaTKy maTepi-

6. BcTaHOBITb dpe3ep Tak, W06 NOro XBOCTUK YBili-

} any.
LWOB Ao KiHUs B uaHry (Mas. 3).

7. TpopoBxXykouy HaTUCKaTK KHOMKY dikcauii LWnuH-
Aens, MiLlHO 3aKpyTiTb ranKy LiaHr rankoBmMm Kito-
yem (Man. 4).

HanawTyBaHHA NigXoAsLLoi WBMAKOCTI 3anexuTb i Big
niameTpa dpesepa. 3aranbHe nNpasuno: YiMm Ginblue
niameTp dpesepa, TUM Binbll NOBINbHY LUBUAKICTb
noTpibHo BMKopucToByBaTW. Y Tabnuui nokasaHi npu-
6nu13Hi no3uuii noTeHUiomeTpa 3anexHo Bif diameTpa

AYBAFA: He 3akpyuyiiTe LaHry, SiKLLO B HEi He ¢pesepa i maTepiany:

BCTaBfieHui cpesep, B iHWOMY BUNAAKY LEHTpanb-
Ha yacTuHa (z:)r?rw MF();)Ke 3nama);1/|c;| AHeRTP Martepian AT, (T USRI
u . P dpesepa, mm noteHuiomeTpa
TeBepaa AepeBnHa 10 F-G
20 C-D-E
40 A-B
NMONEPEMXEHHSA: Mepep Tum, sk npucTy- -
NUTU 40 BUKOPUCTaHHS L€ MaLIWH, NepekoHanTecs M'sika pepesuHa ;g EE
B TOMY, L0 cbpe3ep fobpe 3akpinneHui 10 A-é-c
daHepa 10 F-G
HACTPOWKA MUBWUHU PI3AHHSA 20 B-C-D
40 A-B-C
Mnactmaca 15 A-B
40 A
MOMNEPEOXEHHA: MNepea tmm, Sk NpucTy-

NUTU JO HanalTyBaHHS rMUGWMHW pi3aHHs, 3aBXau
BYMUKaWTE L0 MaLUMHY | BUAMaWTe WTencenb 3 po3-
eTku.

MPUMITKA: Bubip niaxoasLuoi WwWemakocTi Ans Biano-
BiAHOrO BMAY POGIT NiABuMLLYE AOBroBiYHICTb (hpesepa.

NYCK/3YMUHKA (MAT1. 13)

1. TMocTaBTe MaluMHy Ha piBHY MOBEPXHIO i BIAKPYTiTb
rBuHT (5) (Man. 5).

2. OnycTiTe obmexysay rmmbuHun (4) 4O NO3NLINHOI
onopw (8) (Mar. 6).

3. 3BinbHITb Baxinb obmexysaya rmmbunm (7), i onyc-
TiTb KOPNYC MaLUXHW AOTH, NOKM dpe3ep TOPKHETb-
€A piBHil NOBepxHi. 3aKkpyTiTb Baxinb 0bMexyBaya
mubuHn, wob 36epertu nonoxeHHs dpesepa,
npu SKOMy BiH CTMKaeTbCHA 3 PIBHOIO MOBEPXHELD
(Man. 7,8).

4. BigsHauTe Le NoNoXeHHs Ha Wwkani rmmbuHn.

5. TligHiMiTe 06MexyBay rmmbuHn (4) i 3aKkpyTiTb Oro
rBuHTOM (5) (Mar. 9). Pi3Hnus BifcTaHew Mi>k HOBUM
i nepsicHMM BMMipomM Oyae AopiBHIOBaTU rMnUbu-
Hi pi3aHHsA. BukopucTtoByinte perynsatop rmmbuxm
(6), WoO6 HanawTyBaTX TOYHY FMUBUHY pi3aHHS.
(Man. 10)

6. 3BiMbHITL Baxinb obmexyBaya rmnbunn (7) i nigHi-
MiTb KOPMYC MaLLWHW, MOKN 06MexyBay rmmbuxm (4)
[OTOPKHETLCS A0 NO3ULINHOI oropi (8).

7. TosuuinHa onopa (8) mae M'ATb kpokiB. ObepTatoum
No3uLiiHy OMopy, MOXHa LUBMAKO i MPOCTO Hana-
LTyBaTV MUBKUHY M'ATW pisHuX piBHiB (Man. 11). Lisa
npoueaypa ocobnmnBo KOPUCHA, SKLLIO BaM Heobxia-
HO Mpopi3aTtu rMMboKuii kKaHan B Kinbka eTanis.

A NONEPEOXXEHHSA: Mepen tmm, sik movatn
poboTy 3 Ljiet0 MalMHO, nepesipTe BiMbHe nepe-
MVKaHHSI BUMMKa4a y BKITOYEHE | BUKIOYEHEe nosio-
XKEHHS.

KopoTtkoyacHui nyck
Myck: HatucHy v BUMuka (9).
3ynuHKa: 3BinbHUTY BUMMKAN (9).

TpuBana po6oTa
Myck: HatucHy ™ BUMKKad (9), | B LIbOMY NOMOXEHHI 3a-

cTonopwuTy noro kHomnkoto (10).
3ynuHka: OgHOpPa3oBo HATUCHYTY i BiApasy X 3BiNlbHU-
™ BUMUKaM (9).

PI3BAHHA NPO®INIO

Lito MalunHy MoXHa BUKOPWUCTOBYBATU AfIsi BUPi3aHHS

cknagHux npodinie i popm Ha NUUBOBIN i BiYHIN no-

BepxHi AeTani 3 aepeBvHu. MalivHa moxe npauoBaTu

3 BESIMKUM HaBGopOM PU3WUKIB, KOXKEH 3 SIKUX NpuU3Have-

HWUIA ANst KOHKPETHOro npodinto Y popmu. BukoHarTe

BCi HEOOXIiAHI HACTPOIKKW, ON1caHi B nonepeaHix po3agi-

nax iHCTpyKuji.

1. BcTtaBTe i 3akpiniTb dopesep.

2. 3apanTte HeobXigHy rMUBUHY pizaHHSA

3. BcraHoBiTb ocHoBY mMawwmHu (13) Ha o6pobnioBaHy
fAetarnb, NepekoHaBLUUCh B TOMY, LL0G pi3ak He cTu-

PErYNtOBAHHA OGOPOTOB

MoTeHuiomeTp perynioBaHHs ob6epTiB (3) po3TalloBa-
HWI Ha niBin pykosTui (1) (Marn. 12).
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KaBcs 3 MaTepianom, skui byaete o6pobnsaTy.

MigkntoYiTe MaLLVHY B eNEeKTPUYHY Mepexy.

5. YBIMKHiTb MalnHy. [epekoHaiTecs B TOMY, L0 BU
MiLHO TpYMaiiTe MaluuHy 3a obuaBi pykosiTkM. 3a-
yekanTe, Noku opesep focsirHe BUBpaHoi WBMAKO-
CTi.

6. OnycTiTe KOpnyc MalmHu i dikcyinTe y Bianosia-
HOMY NOMOXEeHHI AN HeobXigHOT IMUOWHK pi3aHHs
(Man. 14).

7. BepiTb eNneKTPOIHCTPYMEHT MMaBHO Hapj MOBEpPX-
Helo 0bpobnioBaHOi AeTani, yTpYMyk4n OCHOBY
ropM30HTanbHO, BUPIBHABLUK 3 NoBepxHel 0bpo-
6ntoBaHOro Matepiany, 10 3aBepLUEHHst onepaLi..

»>

PEKOMEHIALIII 1O POBOTI

HE OOMYCKAETbLCA BrKkopuCTaHHSA OKpYyrneHoi Yac-
TUHU OCHOBW MalLUWMHW B SIKOCTi HanpaBnso4oi, Haro-
nowytoun ii NpoTM NpoBigHOI NoBepxHi (NapanensHa
HanpsiMHa).

= Pi3zaHHsa cnif BUKOHYBaTW 3aBXAWN NPOTU HaNPSMKY
obepTaHHs pi3aka.

= TligTpyMyWTe NOCTIAHWIA HAaTUCK NpW pi3aHHi, He ne-
peBaHTaXyloun Npu LibOMY MallWHy, i He BUKMUKa-
104M 3aHaATO Pi3ke 3HMXKEHHSt 06OPOTIB (LBUAKOCTI
obepTaHHs) eneKkTpoaBUryHa.

= [pun 06pobui GiYHOI NoBepxHi, Lo 0bpobnseTbes,
netanb NOBUHHA 3HaxoAMTbCA 3MiBa Bif pisaka 3a
HanpsiMoM noJadi aeTani.

= [pu 06po6Li TBepaoi AepeBuHM abo maTepiany, Lo
CTBOpIOOTb TPyAHOLLi Npu o6pobui, Moxnneo Ao-
BeeTbCs BUKOHATW Ginblue ogHOro npoxody, 3 no-
CTynoBuM 36inbLUEHHAM PO3MIpYy - 40 AOCATHEHHS!
HeobxiaHol rMMBuHN.

= 3aHafTo WBMAKE BeAEHHS pi3aka MoXe NoripwmnTi
AKicTb 06pobku Npodinto i nowkoanTn pesep abo
eneKTPOABUrYH.

= [lpv 3aHaaTo NOBINEHOMY BEAEHHI pidaka, 3pi3 Moxe
0o6ropiTv abo nowwkoaUTUCS.

= Migxoaswa WBMAKICTb BEAEHHS pi3aka 3anexuTb
Bi po3mipy dpesepa, Buay obpobnioBaHoro mate-
piany i mmbunn 3pidy. CnovaTtky, BUKOHaNTE Kinbka
cnpob Ha HenoTpibHOMY LIMaTKy maTtepiany, o6
OLHATU NpaBUIbHICTb 0GpaHOI LBMAKOCTI noaaui i
po3mipy npodirnio.

= 3aBXau BUMUKaNTe MaLLMHY i AodeKanTecst NOBHOI
3YMUHKM pi3Lsa nepea TUM, SIK BiABECTY pi3ak Big 06-
po6nitoBaHoi aeTani.

A NMONEPEOXXEHHSA: 3axan MiLHO TpumMaii-

Te MalmHy oboma pykamu nia vac poboTu. AKWo €
MOXMUBICTb, 3aKpiniTb 06po6rtoBaHy AeTanb Ha po-
604oMy cTOMi 32 JONOMOrOt0 3aTUCKauiB.

A NMONEPEMXXEHHSA: MNpu BukopucTaHHi pi-
3aka Ans obpobku NNockux naHenew, Hanpuknag,
KYXOHHWUX CTiNbHWLb, NONepeaHbO nepekoHanTecs
B TOMY, L0 B/ BUBpanu nigxoaawmi wabnoH i npa-
BunbHy BTynky. HE JOMYCKAETbLCHA BukopuctaHHs
OKPYrNoi YacTWHW NiACTaBW pidaka B AKOCTi Hanpas-
nsAYoi, obnepLuy ii NPOTU HaNPaBNAYOi NOBEPXHI
(napanenbHOi HaNPSIMHOI).

BUKOPUCTAHHS NAPAJENLHOI
HANMPAMHOI

MapanenbHa HanpsimHa (17) NiaBULLYE NPOAYKTUBHICTb
npuv BuaaneHHi dacok i pe3oBaHHA KaHaniB No nps-
Mit RiHii.

1. PoskpyTute rauHTn (15) napanenbHOi HanpsiMHoI
(17) (Man. 15).

2. BcrtaBTe CTpwxXHi napanenbHOi HanpsMHoI Yepes
npusHaYeHi Ang HWX OTBOPW B NiACTaBi MalUMHW
(13), 3 npaBoro ii 6oky y HanpsiMky pyxy. Lie cnpusie
36epexxeHH0 napanenbHOCTi Hanpasnsyol | 6iy-
Hol noBepxHi ob6pobntoBaHoi aeTani (Marn. 16).

3. HanawTy#ite BiacTaHb Mix cbpesepom i napanesnb-
HOI0 HanPSIMHOIO, NepeCcyBatoymn OCTaHHI0 40 Heob-
XigHoi BigcTaHi.

4. BakpyTiTb rBuHTU (15) ans dikcauii (Man. 17).

MPUMITKA: Akwo BiacTaHb Mix GiYHOI MOBepxHeto
0o6pob6ntoBaHoi getani i MicLeM BUKOHaHHS pidaHHs
3aHafTo Benuke, abo, Akwo GokoBa noBepxHs obpo-
6ntoBaHoi AeTani HepiBHa, 3akpiniTe 40 06pobntoBaHoi
Aetani 3a JOMOMOro0 3aTUCKY NPsSIMY MMaHKy, i BUKO-
pucToBy#TE i B AKOCTi HANPaBnst04Yoi CTOCOBHO OCHOBI
MaLLWHW.

KPYI'OBA PI3KA (MA/1. 18)

3a 4onNoMOoroto KOMMNEKTY ANS KPYroBoro pisaHHs (19)

MO>XXHa pi3aTu Kpyrmi 30HU.

1. 3akpiniTb BepLUMHY KOMMNEKTY (@) 3a KiHeLb OfHiel 3
NMaHoK napanesnbHOi HanpPsIMHOI.

2. BcTaBTe NnaHKy B OTBip OCHOBMU.

3. Hanawrtyinte 6axaHuin pagiyc Mix BepLIMHOO (a) i
hpesepom.

4. 3akpyTiTb NaHKy rBuHToM (15).

5. MosunuioHynTe BepluMHy (@) y cepeduHi kona, sike
HeobXiaHO BiApi3aTh. AKWOo HeobXxiaHO, po3KpyTUTE
Tpoxw raviky (b) i nogoBxuTe / ykopoTuTe cnpsimoBa-
HY BHU3 YaCTUHY BEPLUUHY (a).

PI3KA 3 IOMNOMOIOO BTYJIKU LLIO KOMIKOE

BTynky, Lo KOMitoE, MOXHa BUKOPUCTOBYBATH:

= [1nsa BurotoBneHHs konii npodinto cknagHoi hopmm

= [lpn KOoMBiHOBaHOMY BUKOPWUCTaHHI 3 LabnoHom -
NS BUTOTOBMNEHHS eKOPaTUBHUX eNEMEHTIB

= [1ns cepinHOro BUroToBreHHs npoginis

Akwo 6axaeTe CTBOPUTW BNacHWii WabnoH, HanbinbLL
niaxoasLwmMmM Ans Lboro Matepianom € Teepaa AepeBu-
Ha, Hanpuknag - daHepa. BukopucToByiTe maTepian,

SIKUIA TPOXW TOBLLE MMNOWHM BTYNKW. BigHiMiTE TOBLLMHY

BTYNKM 3 TOBLLUMHM LLIAGMOHY, 06 BUKOHATH pidaHHs 06-

pobnitoBaHoi feTani 4o NoTPiGHOro po3mipy.

1. Wo6 3akpinuTn BTYNKY, Wo Konitoe (16), nepesep-
HiTb MaLUMHY AOrOpU OHOM, i 3HIMITb ABa rBUHTU B
LeHTPi OCHOBMW.

2. BcraBTe BTYNKy B OCHOBY dhpe3w i 3aKpiniTb rBUHTa-
MW, LLIO BXOASATL A0 KomnnekTauii (Marn. 19).

((Man. 20: 1-Lemans,; 2 - lLlabnoH, 3 - Matika yaHau;
4 - Bmynka; 5 - OcHoga MawuHu).

BUOANEHHA NNy

MigknioYeHHs 40 MalvHKU nunococa A03Bonse edek-
TUBHO BUZANATW Nun nig vyac poboTtu.
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BctaBTe apgantep ans BupaneHHs nuny (14) B oTBip
Kopnycy MalwvHu. BkniodiTe B apganTtep nwunococ.
(Man. 21)

NPUNALOOA, AKE MOXHA
BUKOPUCTOBYBATU 3 LIUM
ENEKTPOMPUIALOOM

= Opesepu 3i WwWemMakopizansbHoi ctani HSS, giameTp
3'e|HyBanbHOro xsocTuka J6, @8 i @12.

= ®pesepu 3 nnactMHamu 3 TBepaoro cnnasy HM,
niameTp 3'eaHyBanbHOro Xxsoctuka @6, @8 i J12.

MoxHa BUKOpMCTOBYBaTU hpe3epn 3 MakCMManbHUM
AiameTpoM piXy4oi 4acTUHM, 3riHO MaKCMManbHO A0-
nycTUMOi NepudepuyHOi WBUAKOCTI PiXKYYOi KPOMKM
45 micek.

06cnyrosyBaHHA

A 3ACTEPEXEHHSA: MNepea novatkom 6yab-
siKoi onepadii 3 nepesipkn abo 06cnyroByBaHHs, 3a-
BX/AU BUMUKaWTE enekTponpunag, i BUTATHITh LWTen-
Cernb 3 PO3eTKU.

MepesipsAnTe 1 perynsipHo 3aTaryiTe rBUHTU Ha Kop-
nyci mawuHn. Mpu TprBanomy BMKOPUCTAHHI MBUHTU
MOXYTb PO3XUTaTUCSA Bif BibpaLliii.

3MmalLLyinTe perynspHoO BCi PyXOMi HYaCTUHW.

3AMIHA LLITOK

Konu witkn 3HowyeTbesi, HeobXiAHO oAHOYACHO 3aMi-
HUTK 0BMABI WiTKM Ha opuriHanbHi B cepBidi SPARKY
ONSi TapaHTINHOrO Ta MiCnsi rapaHTinHOro obcnyroBy-
BaHHS.

YULLEHHA

MaluunHa i BEeHTUNALINHI OTBOPU NOBUHHI YyTPUMYBaTH-
€A1 B YUCTOTi AN rapaHTyBaHHsi 6e3neyHoi po6oTy.
CnigKyBaTu i perynsipHo ycyBaTul CKyNUUncs YacTuH-
KU i NN 3 BEHTUNSALUINHOI CiTKKM, po3TallioBaHoi 6ins
eneKkTpoABWUryHa, i Ha BUMUKadax. BukopuctoByBatu
M'SIKY LLITKY ANst BUAaneHHs HakonuyeHoro nuny. Mig
Yac YMLLEHHS] HOCUTW 3aXWUCHI OKYnsipw, LWo6 BGepertu
oui.

Kopnyc dpesepHoi MalLMHu NpoTupaiTe M'IKOK BOMO-
roto raHdipkoto. MoxHa BMKOPUCTOBYBaTW PO3YWH He
arpecyBHOro MUIOYOTo 3acoby.

A 3ACTEPEXEHHA: He ponyckaetbca Bu-
KOPUCTaHHS CIUPTY, GEH3NHY Ta iHLLIMX PO3YUHHWKIB.
Mpy YWLLEHHI nnacTMacoBMUX YacTWH 3aGOPOHEHO
BMKOPUCTaHHSA po3’igatoymx 3acobis.

3ACTEPEXEHHA: He nonyckat nonagan-
HS BOAM Ta 6PK30K B MALLIVHY.

YBATA! [1nsa rapaHTyBaHHS 6e3neyHoi Ta HafinHoi po-
60TV eNneKTPOIHCTPYMEHTY, BCi onepaLlii 3 peMOHTY, 06-
CIYroByBaHHS Ta perynoBaHHsA (BKMIOYHO NepeBipKy i
3aMiHy LLiTOK) NOBMHHO BUKOHYBATW y cneLianisoBaHnx
mancTepHax SPARKY 3 BMKOPUCTaHHAM BWKMHOYHO
OopuriHanbHUX 3aNacHMUX YacTuH.

FapaHTin

lapaHTiiHun Tepmin enekTponpunagis SPARKY Bka-
3aHWI B rapaHTinHin kapTi

HecnpaBHoOCTI, Wo 3ABUIMCA B pesynbraTti npupoa-
HOro 3HOLUYBaHHS, MNepeBaHTaxeHHst abo Hernpa-
BUIbHOrO KOPUCTYBAHHS, HEe BXOAATb A0 rapaHTiiHUX
3060B’A3aHb.

HecnpaBHOCTI, Lo 3'ABUNNCS BHACNIAOK 3aCTOCYBaHHSA
HesiKicHMX MaTepianiB Ta / abo 4epe3 BMPOGHMYI no-
MWUMOK, ycyBatoTbcs 6€3 4o4aTKOBOI OnnaTy LMSIXOM
3aMiHu abo peMOoHTY.

Peknamauii gedektHoro enektponpunagy SPARKY
npuiiMaloTbes y TOMy BUNaaky, sikwo npunaa 6yne
noBepHYTO NocTavanbHuKy, abo crnevjianisoBaHomy ra-
paHTilHOro cepBidy B He posibpaHomy (noyaTkoBOMy)
CTaHi.

Mpumitkn

YBaXHO npouuTanTe BCHO iHCTPYKUilO 3 ekcnnyaTauii,
nepea TUM, ik NPUCTYMNUTU A0 BUKOPUCTaHHSI BUPOOY..
Bupo6Huk 36epirae 3a cobot npaBo BHOCUTW Yy CBOI
BMPOOM MONINLWEHHS i 3MiHW, @ TakoX 3MiHIOBaTH cne-
undikauii 6e3 nonepeaxeHHs.

Cneumdikauii Ans pisHMX KpaiH MOXYTb BiAPI3HATUCS.
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PA3OMNAKOBAHE

B cboTBeTcTBME C OﬁLLl,OI'IpMeTMTe TEeXHONIormm Ha npoun3BOACTBO € Mariko BepOATHO HOBOI'IPVIIJOGMTMFIT oT Bac
€NeKTPOUHCTPYMEHT ia € HEN3NpaBeH UMK HAKOSA OT YacTuTe My Aa nuncea. AKo 3abenexuTe, Yye HeLLo He e Hape[,
He pa60TeTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTa A0KaTo NoBpedeHaTa 4acT He Ce CMeHU Unu AedeKkTsT He 6bae OTCTpaHeH.
HeunsnbnHeHveTo Ha Ta3n Npenopbka MoXe Aa AoBeae A0 Cepyro3Ha TpyAoBa 3rononyka.

CIrMOBABAHE

Ppesara ce focTaBs onakoBaHa 1 crnobeHa, ¢ U3knioYeHne Ha aganTepa 3a NpaxooTBeXAaHe, napanenHus Bogay,
KonupaliaTta BTysnKa 1 KoMnsiekTa 3a Kpbroso BogeHe

BbBepeHue

Hosonpugobutust ot Bac enektponHcTpymeHT SPARKY e Haaxsbpnu Bawmnte oyakBaHus. Toii e npon3BeaeH B
CbOTBETCTBUE C BUCOKWUTE CTaHAaPTH Ha kayecTBOTO Ha SPARKY, oTroBapsiLLm Ha CTpOrMTe U3NCKBaHUs Ha NoTpe-
6uTens. lleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoaTaumsi, Npy NpaeunHa ynotpeba 103m eNeKTpoONHCTPYMEHT
e Bu cnyxu HagexaHo Abnrvi roAuHN.

NMPEAYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npoueteTe Lsnata MHCTPYKUMS 3a ekcrifioatauust npegv ga usnonssate HOBONpUaobutust cu
enekTponHcTpyMeHT SPARKY. O6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWe Ha TeKCToBeTe, KOMTO 3amnoysat ¢ Aymarta
“Mpeaynpexpaenune”. Bawuat enektponHcTpymeHT SPARKY npuTtexaBa MHOrO KayecTBa, KOUTO Lue YNeCHAT
Bawara paborta. [pu paspaboTkaTta Ha TO31 eNEKTPOUHCTPYMEHT Hal-ronsiMo BHUMaHue e obbpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, ekCrnioaTaLMoHHUTE KayecTBa U HaAeXaHOCTTa, KOUTO ro NPaBsT NeceH 3a NoaapbXKa U eKcnso-

artaums.

He n3xBbpnsanTe enekTpoeneKTPOMHCTPYMEHTHU 3aeAHO ¢ GUuToBMTE oTnaabLUn!

OTnaabumMTe OT eNnekTpUYecku n3aenus He Tpsioea Aa ce cbbupar 3aeaHo ¢ 6uToBuTe oTnaabum. Mons,
peuvknuparTe Ha MecTaTa, NnpeAHasHaveHu 3a ToBa. CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BNAaCTV UM NPeACcTaBuTen
32 KOHCYNTaLMsi OTHOCHO PELMKNNPAHETO.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

C ornep onasBaHe Ha okonHata cpefa enekTPOUHCTPYMEHT BT, NPUHaANEeXHOCTUTE U ONakoBKaTa Tp9|6|3a
na 6baaT noAnoXeHn Ha nogxoasiua npepaGOTKa 3a NOBTOPHO MU3MON3BaHe Ha CbAbpXalnute ce B TAX
CYpPOBUHN. 3a obnekyaBaHe Ha peuunknupaHeTo netaunnure, npouseseneHun OoT U3KyCTBEHU MaTepuanu, ca
0603Ha4YeHn N0 CbOTBETHUS HAYNH.
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OMNUCAHUE HA CUMBOIJTUTE

Bbpxy Tabenkata ¢ faHHU Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA Ca O3HAYEeHU CneunanHy cuMBOnu. Te NPeAoCTaBsaT BaxHa
MHOpPMaLMS 3a NPOAYKTa UMK UHCTPYKLMM 3@ HEFOBOTO MOJI3BaHe.

D ,U.BOIZHa nsonauua 3a JonblIHUTETHa 3aluuTa

HoceTe atndonm.
HoceTe npegnasHu ounna.

EnekTpoHuKa 3a npeasapuTeneH nsbop Ha obopotute

A CB'prBaHe KbM npaxocMyKayka

CbOTBETCTBA Ha M3UCKBaHUsITA Ha YKPanHCKUTE HOpMaTUBHU JOKYMEHTU

3anosHanTe ce C MHCTPYKUMATA 3a ekcnnoaraums

Mepvioa Ha NPOU3BOACTBO, KbAETO NPOMEHUBU CUMBONM Ca:
YYYY - roguHa Ha npou3BOACTBO, WW - NopeJHa kaneHgapHa ceaMmuua
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TexHn4yecku oaHHU

Mmoo mw >

G

Moco4eHOTO B Ta3n MHCTPYKLMSA HMBO Ha BUOpaLMm e M3MepeHo B CbOTBETCTBME C METOAMKATA 3a U3NUTBaHe, yKa-
3aHa B EN 60745 n moxe Aa ce nsnonsea 3a cpaBHsIBaHe Ha eNleKTPOUHCTPYMeHTW. HMBOTO Ha BUOpauum Moxe Aa
ce U3nonassa 3a npeaBapuTenHa oLeHKa Ha CTeneHTa Ha Bb3aeicTaue.

[leknapnpaHoTo HMBO Ha BMOpaLMmM Ce OTHaCs 3a OCHOBHOTO NpefHa3Ha4YeHne Ha eNnekTpoOMHCTpyMeHTa. B cnyva-
nTe, NPN KOUTO eNEKTPOUHCTPYMEHTBT Ce U3MoN3Ba 3a ApYyro npeaHasHaveHue, ¢ Apyru NPUHaaNexXHOCTU Un ako
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT HE ce noaabpxa Aobpe, HUBOTO Ha BUOpaLMK MOXe ce pa3nuyaBa OT NOCOYeHOTO. B Tean
cry4av HUBOTO Ha Bb3[eCTBME MOXe 3HAUNTENHO Aa HapacHe B rpaHuLuTe Ha obLwums nepuno Ha pabora.

Mpn oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AeicTBMe Ha BuOpauun TpsibBa CbLIO Aa Ce OTYMTa BpeMeTo, Npe3 KoeTo
€NeKTPOUHCTPYMEHT BT € U3KITHYEH UMW € BKITIYEH, HO He ce 13non3Ba. ToBa MOXe 3HaUYMTENHO Aa NOHWXW HUBOTO
Ha Bb3eNCTBME B rpaHNLMTE Ha o6Lwms neprog Ha paboTa.

MopabpxanTe eNeKTPONHCTPYMEHTa U NpMHaAeXHoCTUTe B 406po cbCTosiHME. Na3eTe pbLieTe C1 TONMM No Bpeme
Ha paboTa - ToBa e HaMarnu BpeAHOTO Bb3aeicTBMe Npu paboTa ¢ NoBULLEHW BUBpaLmm.

MpaxbT, 0TAENsH Npy 06paboTBaHETO HA MaTeprani kaTo ofloBOCbAbPXKaLLM 6o, HKOV BUAOBE AbPBECUHA, MU-

Hepanu 1 MeTanu, Moxe Aa 6bJe onaceH 3a 3apaseTo. [onvpbT MU BAMLIBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa npeavasuka

anepruyHn peakummn n/unu 3abonsiBaHusi Ha AnxaTenHuTe NbTULLA Ha ornepaTopa Unu Ha HaMupaLum ce B 6nmM3ocT

nmua.

Hsikon BraoBe npax, Hanpumep oT Ab6 unu Byk, ce cumTat 3a KaHLeporeHHW, ocobeHo B koMBUHaLUuWs ¢ 4o6aBku

3a obpaboTka Ha AbpBecUHa (xpomar, KoHcepBaHTW). MaTepuan, KoWTo cbabpxa a3becT, TpsibBa Aa ce obpaboTea

camo OT cneumanucTu.

= KoraTo ToBa € Bb3MOXHO, U3M0M3BanTe NpaxooTBexXaaHe.

= 3a[jace nocTUrHe BUCOKa CTEMEeH Ha NpaxoynassiHe, Npu paboTa ¢ TO3U eNEKTPOMHCTPYMEHT U3nonssanTe npa-
XOCMyKauka, npeHa3HayeHa 3a cboupaHe Ha npax oT AbpPBECUMHA UMW 3@ NPax OT AbPBECUHA U/MN MUHEPaneH
npax.

= Ocurypete gobpa BeHTMNaums Ha paboTHOTO MACTO.

= [lpenopbyBa ce N3NON3BaHETO Ha 3alMTHa Macka 3a npax ¢ untbp knac P2.

CnasBanTe geicTBaluTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuany.
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O6wum ykazaHusa 3a
6e3onacHocT npm pabora
C eNeKTPOUHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHMUE! YeTeTe BCcuyku npe-

AynpexaeHUs U ykasaHus 3a 6esonacHocT. He-
crassaHemo Ha npedynpexdeHusima u ykazaHusima
3a 6e3onacHocm mMoxe Oa rnpedu3suka rnopaxeHue
om efleKmpuYecKU MoK, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha-
paHsigaHe.

3anaseTe BCUMYKU NPeaynpexaeHns U ykasaHus
3a 6bAeLlo nonssaHe.

TepmuHbM “e1ieKmpouHcmpymeHm” b8 8CUYKU OMu-
caHu no-0ony npedynpexdeHusi ce omHacsi 00 sawusi
ef1eKmpoUHCMpPYMeHm, 3axpaHeaH om Mpexama (c
WHyp) u/unu enekKmMpouHCMpPyMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1. BE3OMNACHOCT HA PABEOTHOTO MACTO

a) MoaAbpxanTe paboTHOTO MACTO YACTO U AO-
6pe ocBeTeHO. 5e3r1opssi0bKkbm U Hedocmamby-
Homo oceemreHue ca npednocmaska 3a mpyoo-
8U 3/10MO0MYKU.

b) He paGoTeTe C €nNeKTPOMHCTPYMEHTU B
eKCNNo3MBHU aTmocdepu MNpU  Hanuuue
Ha 3ananuMMu TEYHOCTWU, ra3oBe WNU Mnpax.
EnekmpouHcmpymeHmume obpasygam UCKpU,
Koumo mMoz2am Oa eb3rnIaMeHsm npaxa unu na-
pume.

c) ApbxkTe pAeuata M CTpPaHUYHWUTE nuua Ha
pascTosiHme, Korato pa6GoTUTe C eneKkTpo-
WHCTPYMEHT. Pa3celisaHemo moxe Oa dosede
00 3az2yba Ha koHmpos om Bawa cmpana.

2. ENNEKTPUYECKA BE30MACHOCT

a) LLlencenute Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE TPAO-
Ba ja CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKkTUTe. HUukora He
NpoMeHsiiTe LWencena no KakbLBTO U Aa 6uno
HauyuH. He usnonssanTte kakBMTO U Aa ca aaan-
TEPHMU Lencenu 3a eNeKTPOMHCTPYMEHTU CbC
3aWUTHO 3a3emsiBaHe. Yiompebama Ha Hernpo-
MeHeHU werncenu u cbomeemcmeawume um
KOHmMakmu Hamarsisiea pucka 3a ropaxeHue om
enleKmpu4ecKu mox.

b) N36sareanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMA UMK A0
3a3eMeHU NOBBLPXHOCTH, TakKUBA KaTo TPBLO6M,
paauaTopm, KyXHeHCKM NeYkn U XnaaunHuum.
AKo msiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmaysa rno-
8ULWEH PUCK OM ropaxeHue om efiekKmpu4yecku
MoK.

c) He wu3narante eneKTPOMHCTPYMEHTUTe Ha
ABLXA MU BbB BriaxHa cpepa. [lpoHukeaHemo
Ha e00a 8 efleKmpOoUHCMpyMeHma rnosuwasa
pucka om riopaxeHue om eniekKmpu4YecKuU mox.

d) Usnon3BsaiiTe WHypa no npeAHa3HavyeHue.
Hukora He M3nonsBaiTe WHypa 3a HOCeHe Ha
erNeKTPOUHCTPYMEHTa, ONbBaHe UNU U3BaX-
[aHe Ha Lencena OT KOHTAKTHOTO rHe3Ao.

[pbXTe WHypa Aaneye OT TOMMWHa, Macno,
ocTpu pb60Be UM ABMUXKELUU Ce YacTu. Ygpe-
deHu unu onnemeHu WHypose rnosuwasam pu-
cKa 3a rnopaxeHue om efieKmpu4yecku mox.

e) Mpu paboTa c eneKTPOUHCTPYMEHTa Ha OTKpMU-
TO, U3non3BanTe yAbLIKUTEN, NOAXOAsL, 3a
paGoTa Ha OTKPUTO. V13r107138aHEMO Ha YObIIKU-
men, nooxodsuw, 3a paboma Ha omKpumo, Hama-
fisia pucka om ropax eHue om efieKmpu4yecku
moK.

f) Ako pabGoTaTta c eneKTPOMHCTPYMEeHTa BbB
BraxHa cpefa e HeusGexHa, usnonssaiTe
npeanasHo yCTPOWCTBO, 3aA4elCTBaHO OT OC-
TaTbueH TOK, 3a NPpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3nonzeaHemo Ha npedna3Ho ycmpolcmeo
Hamasisiea pucka om ropaxeHue om efiekmpuye-
CKU MOK.

3. INMHA BE3OMNACHOCT

a) Bbpete 6auTenHu, paboTteTe € MNOBULLIEHO
BHUMaHWe W nposBaABanTe Onaropasymue,
Korato paboTuTe C eneKTPOUHCTPYMeHT. He
u3nonssanTte eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTo
CcTe yMOPEHU UNnu nop BIusiHne Ha HApKOTULK,
ankoxon unu mMeaukameHTu. MomeHm Ha He-
8HUMaHue rpu paboma ¢ efieKmpouHcmpymeHm
Moxe 0a npedussuka cepuo3Ha mpydosa 3/10mo-
nyka.

b) U3non3BaiTte nu4HM npeanasHM cpeacTBa.
HoceTe BMHaru cpeacTBa 3a 3aluTa Ha oumTe.
JluyHu npedna3Hu cpedcmea, Kamo mMacka npo-
mue npax, Hernnb32awu ce 6e3onacHu obysKu,
3awumeH wnem unu cpedcmea 3a 3awjuma Ha
criyxa, u3nonseaHu npu KOHKpemHume ycrosusi,
Hamarisieam pucka om mpydosu 3/10M01yKU.

c) U3bsareante HeBonHO nyckaHe. Yb6epete ce,
Ye MpeKbCBaYbT € B U3KIMIOYEHO Mornoxe-
HUWe npeau BKMIOYBaHEe KbM M3TOYHUK Ha
3axpaHBaHe W/MnNu akymynaTtopHa 6Gatepus,
npeau Aa ro B3emeTe Unu npeHacste. Hoce-
Hemo Ha efnieKmpoUHCMPYMEHM C NPbLCM 8bPXY
npekbceaya Unu CcebpP38aHemMo KbM U3MOY-
HUK Ha 3axpaHeaHe Ha efleKmpouHcmpymeHm
C rnpeKkbceay 6b8 BKIIIOYEHO [10/I0KEeHUe e
npednocmaska 3a mpydosa  3r0mnosnyka.

d) OTcTpaHeTe BCeKM KNOY 3a 3aTAraHe
WUNN raeyeH Knio4Y npeau BKIOYBaHe Ha
enekTPouHCTpyMeHTa. Koy 3a 3amsieaHe
unu 2aeyqeH Koy, npukperneH KbM ebpmsuja ce
4Yacm Ha efieKmpouHcmpymMeHma, Moxe 0a rnpe-
dussuka mpydosa 3710MorykKa.

e) He ce npecsraunTe. NoaabpxanTe npasBuneH
CTOeX M paBHOBecue npe3 LANOTO Bpeme.
Tosa nmo3eonsea no-006po ynpasneHue Ha
efiekmpouHcmpyMeHma npu HeoyakeaHu cumy-
ayuu.

f) Hocete noaxopsiwo pa6oTHo oGnekno. He
HOCeTe WWUPOKN Apexyu unm buxyTa. [pbxTe
KOocUTe CU, ApexuTe U pbkaBuLUTE Aaney ot
ABMXewm ce YacTtu. Lllupoku Opexu, buxyma
unu dwrau Kocu Mo2am da ce 3axgaHam om 08u-
Kewu ce yacmu.

g) AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHLT € CcHabaeH ¢
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npucnocodrneHns 3a 3acMyKBaHe U ynaBsiHe
Hanpax, y6epaeTe ce, 4e Te ca CBbp3aHM U npa-
BUITHO U3NON3BaHW. M3r10138aHemo Ha me3u
ycmpoticmea moxe 0a Hamanu cebp3aHume C
npax onacHocmu.

4. N3NON3BAHE U TPNXU 3A
ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

a) He npetoBapBaiiTe €neKTPOMHCTPYMEHTA.

M3nonsBanTte npaBunHO M3GpaHuUs eneKkTpo-
VHCTPYMEHT crniopef npunoxexueTo. [pasus-
HO u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu
no-0obpe u rno-6e3onacHo npu 06s:.8eHUs pexxum
Ha paboma, 3a KoUmo e npoeKkmupaH.

b) He u3non3BaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, ako

NpeKbCBaYbT He NPeBKIoYBa BbB BKITOYEHO
M UM3KIIOYEeHO nonoxeHue. Bceku enekmpo-
uHCmpymeHm, Kolimo He Moxe Oa 6b0e yrpa-
e/ifieaH C rpekbceay, e onaceH u mpsbsa 0a
6B0e peMOHMuUpPaH.

c) PaseauHeTe Wencena oT 3axpaHBallaTta Mpe-

a npeau ga U3BbPLIUTE BCAKAKBU HaCTpPOM-
KW, Npeaun 3aMsiHa Ha NMPUHaANeXHOCTU UNKU
npeau aa npubepeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
cbxpaHeHue. Te3u npednasHu MepKu 3a 6e3o-
rnacHocm Hamarsieam pucka om HeeoJsIHO fycKa-
He Ha efleKmpouHcMpyMeHma.

d) CbxpaHsAiBalTe HeWU3NON3BaHUTE ereKTpo-

WHCTPYMEHTU Ha MecTa, He4OCTbIMHU 3a Aeua
U He No3BonsiBalTe Ha obGCrnyXBalwy nuua,
KOMTO He NOo3HaBaT efleKTPOUHCTPYMEHTa Unm
He ca 3ano3HaTu € Te3n UHCTPYKLMK, Aa pabo-
TAT ¢ Hero. EniekmpouHcmpymeHmume ca onac-
HU 8 pbUyeme Ha Heoby4yeHu nompebumenu.

e) MoaabpxkanTe enekTPouHCTpymeHTUTe. Mpo-

f

d) Usnonssaiite

BepsiBaiTe ABMXKeLmUTe ce YacTu Aanu qyHk-
LIMOHMpPAaT HOPMAarHo U ce ABMXaT cBo60aHO,
LleNIoCTTa M U3NpaBHOCTTA Ha YacTUTe, KakTo
1 3a BCAKAKBO APYro 06CToATeNcTBO, KOeTo
MoOXe HeGnaronpuaTHO Aa nosnusie Ha pa6o-
TaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa. AKo e noBpe-
A€eH, eNeKTPOMHCTPYMEHT BT TpsibBa na 6bae
PEeMOHTUPaH NpeAn No-HaTaTbLUHO U3Non3Ba-
He. MHo20 310nonyKu ca npuYyuHeHU om s10Wo
no0dbpxKaHU e1eKMpPOUHCMpPYMeHmu.
MopabpxkaiTe pexelwmTe MHCTPYMEHTU oOC-
TPY U YnUCTU. [TpasusiHo noddbpPXaHUMe pexe-
WU UHCMpYMeHmu ¢ ocmpu pexewu pbbose e
rno-masnko 8eposimHo Aa b6510Kupam u ca rno-nec-
HU 3a yripasseHue.

erNeKTPOUHCTPYMeHTa, npu-
HaAneXHoCcTUTe U YacTUTe Ha MHCTPYMeHTa
M T.H. B CbOTBETCTBME C Te3U WMHCTPYKLUU
W MO Ha4uH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUs Tun
€NeKTPOMHCTPYMEHT, KaTo B3emaTte npepn-
BuAa paboTHUTe ycnoBusa u pabotaTa, KOATO
Tpsi6Ba Aa ce MU3BBLPLUBA. M3r10/138aHEMO Ha
efleKmpouHcmpymMeHma 3a paboma, pasuyHa
om ma3su, 3a KOSImo e fpoeKmupaH, Moxe 0a
npedu3suka onacHa cumyayusi.

=

5. OBCNYXXBAHE

a) MoaabpxanTe BawuWs enNeKTPOUHCTPYMEHT

npu KBanudguuupaH cneuymanuct no pemMoH-

Ta, KaTo nsnons3eparte camMmo opurmHanHuTe pe-
3epBHU YacTU. Tosa ocueypsiea 3anaszeaHemo
Ha be3onacHocmma Ha eJ/leKmpouHcmpymeHma.

donmbnHutenHu npaBuna
3a 6e3onacHoCT npu
pabora c hpesn

Pab6otaTta ¢ Heobe3onaceH getann n 4ONUPBT 40 ABU-
XKEeWW ce 4acTu Ha EenekTPOMHCTPYMeHTa, mMoraT Aa
NpeAn3BUKaT TEXKM (DU3NYECKU TPABMU, A LLYMBT NpU
npoabmxuTenHa pabota — CNyxoBu YBpEXAAHUS, ako
He ce crna3BaT UHCTPYyKUMUTe 3a 6e30MacHOCT 1 Jony-
n3bpoeHnTe npasuna.

[OpbXTe eneKkTPOMHCTPyMeHTa camo 3a M30-
nupaHuTe NOBBLPXHOCTM 3a 3axBallaHe KoraTo
M3BbpLIBaTE onepauus, NPU KOATO pexeliaTta
NPUHaANEeXHOCT MOXe Aa Aonpe A0 CKpuTa
en.MHCTanauus unu Ao cobcTBeHus WwHyp. [Jo-
nupbm Ha pexewama npuHadnexHocm Ao npo-
BOOHUK MO0 HarpexeHue uje rnocmasu omkpumu-
me mMemarsnHu 4acmu Ha efekmpouHcmpymeHma
1100 HarnpexXeHue u ornepamopsbm we nosy4u mo-
ko8 ydap.

3akpeneTe o6paboTBaHuUA AeTann KbM cTabun-
Ha OCHOBa C BUHTOBMW CKOGWM unu no Apyr noa-
XoAAL, Ha4YMH. AKo Obpxxume demadina 8 pbka unu
20 npudbpxame KbM ms0mo cu, demalnbm we
6bv0e HecmaburneH, koemo Moxe 0a npedussuka
3aeyba Ha KOHmMPO Had efekKmMpPoUHCMpyMeHma.
BuHarn HoceTe 3alwnTHX ounna n aHTUOHN U n3-
nonsealite npaxo3aluMTHa Macka.

BuHaru nsknoyBante enekTpoMHCTPyMeHTa U 13-
BaxKanTe Lencena oT KOHTakTa Npeay UsBbpLU-
BaHe Ha BCsikakBa HacTpoiika, obcnyxsaHe wnm
noaapbXKa.

He BkntouBaviTe ppesarta nog ToBap.

[OpbxTe 3axpaHBawmsi kaben u3BbH obcera Ha
[encTeme Ha dpesara.

3a fa ce npefoTBpaTU eBeHTyarlHoO nperpsiBaHe,
BMHaru pasBvBanTe fokpav kabena ot yabrkuTen
¢ kabeneH 6apabaH.

Korato ce Hanara M3non3BaHeTo Ha yAbImKUTEN,
ybepneTe ce, Ye ceyeHMeTo My OTroBapsi Ha HOMU-
HaIHWs TOK Ha U3MOM3BaHUsA €NeKTPOUHCTPYMEHT,
KaKTO 1 B M3NpaBHOCTTa Ha yAbIMKUTENS.

Cnep npoabmkuTenHa paboTta BbHLUHWTE MeTarHn
YacTu 1 NpMHAANEXHOCTN Ha chpe3aTta Moxe fAa ce
3arpesr.

BHumatenHo 6opasete ¢ dopesepute, Te moraTt Aa
6baaT U3BbHPEAHO OCTPY.

Mpeown 3anouyBaHe Ha paboTa BHMMaTENHO NpoBse-
psiBaiTe dhpesepuTe 3a NpM3HaLW Ha noBpeaa unm
nykHaTuHu. BegHara nogmeHeTe HamykaHute unm
nospeaeHu pesepu.

[a ce nanonseat camo cpesepu ¢ NoaxoasLy ama-
MeTbP Ha onalukaTa U CbOTBETCTBALLM Ha CKOPOCT-
Ta Ha BbPTEHE Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa

Mpeon 3anouysaHe Ha paboTta oTcTpaHeTe OT 06-
paboTBaHVA OeTain BCUYKW rBO3Aew, BUHTOBE M
apyrv Tena. [pu BpsAsBaHe B rBo3fent Unv apyro
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MeTanHo TANo MoxeTe Aa nospeaute dpesepa u
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOeTO e mpearnoctaBka 3a
TpyZoBa 3rononyka.

= BuHaru Bogete cpesata, kaTo u3nonssate u ABeTe
pPBKOXBATKM U Ce yBeEpETe, Ye AbpXKuTe MaluMHaTa
3/paBo, Npeau a 3anoYHeTe Hakakea ornepauusi.

= [laseTe pblieTe CU OT BLPTALLYMS ce dpesep.

= Tlpegn ga BkIuMTE MalumHaTa ce ybepete, uye
pesepsT He gonupa obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

= [peau pa 3anoyHeTte paboTa ¢ MalumHaTa, MbpPBO S
BKITIOYETE U OCTaBeTe Aa NopaboTu Ha NpaseH XoA,.
BbaeTe Haupek 3a BuOpauum unu GueHe, KoeTo
Moxe fa GbAe NpusHak 3a HermpaBWUITHO NOCTaBEH
dpesep.

= OGpblyaiiTe BHMMaHME Ha nocokaTa Ha BbpTeHe
Ha chpe3epa v Ha nocokaTa Ha noJaBaHe.

* He ocraBsiTe mawuHaTta aa pabotn 6e3 KOHTpor.
Pa6oTeTe C eneKkTPOMHCTPyMeHTa camMO ako ro
ObpXKUTe 34paBo C ABETE PLKOXBATKM.

= BuHarM usknouyBaiiTe eneKkTPOMHCTPYMEHTa U
n3vyakanTe [0 MbMAHOTO CNMpaHe Ha BbpTeHe Ha
hpesepa, Npeau Aa oTApbIHETE MaluuHaTa oT 06-
paboTBaHusa geTann.

= He pokocBaiiTe thpesepa BegHara crief npeycra-
HOBsIBaHe Ha paboTta c Hero. ®pesepbT MOXe Aa
6bJle MHOroO ropely v Aa nonyyuTe uarapsiHe Ha
KoxaTa.

= B pabotHata obnacTt He ce gonycka Hanuune Ha
napuanu, Kbpnu, Kbyuia, kaHan, LWHypoBe 1 Ap.

EnekTponHCTpyMeHTHT TpsibBa ga ce n3nonssa camo
no npegHasHayeHue. Beakaksa gpyra ynotpeba, pas-
nMyaBalla ce OT onMcaHaTa B Tasu UHCTPYKLMS, Le ce
cyMTa 3a HenpasunHa ynoTpeba. OTroBopHOCTTa 3a
BCSIKakBa NoBpeAa UMnu HapaHsiBaHe, NpomaTnyaiy ot
HenpasunHa ynotpeba, Lie ce Hocu OT noTpebutens, a
He OT NPOV3BOAUTENS.

MponsBoaMTENAT HE HOCK OTFOBOPHOCT 3a U3BbPLLEHN
OT NOTpebunTens NPOMeHN BbpXY ENeKTPONHCTPYMEHTa
VN1 3a NOBpeau, Npean3BMKaHN OT NOA0OHN NPOMEHN.
[lopu korato enekTPOMHCTPYMEHTHLT Ce M3nonsea no
npegHasHayYeHne, e HEBb3MOXHO Ja Ce ennMUHMpaT
BCMYKM OCTaTbYHU puckoBu paktopun. WM3bpoeHute
no-gony onacHOCTM MoraT ga Bb3HWKHAT BbB BPb3-
Ka C KOHCTPYKTMBHMWTE OCOOEHOCTVM M Au3anHa Ha

€NeKTPONHCTPYMEHTa.
= YBpexAaHe Ha cryxa ako He ce HOCHAT edyKacHM
aHTUOHN.

= OrtpgensiHe Ha BpedeH 3a 34paBeTo Mpax, koraTto
MalLMHaTa ce U3nos3Ba B 3aTBOPEHM MOMELLEHMS.
BuvHaru nanonasante OMbAHUTENHO NPAaXO0TBEX-
AaHe.

= [onupaHe go dpesepa.

= [lpoHunkBaHe B paboTHaTa 30Ha nNpu paboreLla ma-
LUMHa 1 gonupaxe Jo gpesepa.

= OrtkaT Ha obpaboTBaHusi AeTann UNn Ha Heroswu
YyacTu.

= HanykBaHe Ha dpesep.

= OTtnnTaHe Ha napyeTa OT NoBpeaeH dpesep.

= He wusnonseaiite gedopmupaHn WM HamykaHu
dpesepu.

= BuHarm usBaxpganTe Liencena oT KOHTaKTa npeau
[a u3BbpLUBaTe HAaCTPOWKa UNW NOAAPBXKKA, BKIHO-
4YMTeNHO CMsiHa Ha dpe3epa v 3agaBaHe Ha Abn6bo-
YMHaTa Ha ppesoBaHe.

= EnekTpouHCTPYMeHTHT e NpefiHa3HayeH 3a paboTta
B MOMELLIEHNSI U 30HM C HOpMarnHa noxapHa onac-
HOCT cbrnacHo Hapep6a Ne2 ,[MpoTvBonoxapHu
CTPOWUTENHO-TEXHNYECKN HopMK“. He ce ponycka
M3MON3BaHETO My BbB B3pMBOOMAacHa 1 noxapoo-
nacHa cpefa, npu Temnepatypa Ha OKONMHUSI Bb3-
nyx Hap 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa, npu Ha-
nuYMe Ha Banexu U B XMMUYecku akTUBHa cpefa.
Pa6oTHOTO MsicTo TpsibBa fia e 4o6pe oCcBETEHO.

3ano3HaBaHe C
€NeKTPOUHCTPYMEHTA

. JlaBa pbkoxBaTka
. [OsicHa pbkoxBaTka
. MoTeHunomeTbp 3a perynupaHe Ha obopotute
. OrpaHuunTen Ha abnbounHaTa Ha ppe3oBaHe
. BuHT Ha orpaHnunTens Ha gbn6ounHa
. Perynatop Ha aobn6ouvHaTa Ha hpe3oBaHe
. IlocT 3a 3acTonopsiBaHe Ha perynaTopa 3a
aobnboynHa
8. 5-cTeneHHa No3nLMoOHHa onopa
9. lMpekbecBay
10. ByToH 3a 3acTonopsiBaHe Ha NpekbcBaya
11. ByToH 3a hukcmpaHe Ha BpeTEHOTO
12. lanka Ha yaHraTa
13. OcHoBa
14. ApanTep 3a npaxooTBexaaHe
15. BWHT 3a 3aTaraHe Ha napanenHus sogay
16. Konwvpalua BTynka
17. MNapaneneH Boaay
18. laeveH ko4
19. KomnnekT 3a KpbroBo BoAeHe

NO A WN

Yka3aHua 3a pabora

To3n enekTPOMHCTPYMEHT Ce 3axpaHBa OT eAHodasHo
NPOMEHNUBO Hanpexexue. Tol e ¢ ABONHA uonauus
cbrnacHo EN 60745 n IEC 60745 n moxe ga ce npucbe-
[OVHSIBa KbM KOHTaKTK 6e3 3almTHu knemn. Pagnocmy-
LLleHUsTa CbOTBETCTBAT Ha [JupekTuBaTa 3a enexkTpo-
MarHuTHa cbBMecTumMocT 2004/108/EC.

PpesunTe ca PbYHN €NEKTPOMHCTPYMEHTH, NpeaHasHa-
YeHu 3a pesoBaHe Ha KaHanu, 3akpbrieHns, dacku,
pbboBe, NPOUNHM KAHTOBE 1 OTBOPY B AbPBO, ObP-
BECHM MNOCKOCTM 1 NnacTmaca, NocpeAcTBOM nanue-
BV 1 npochmnHu dopesepu.

NPEOW OA 3AMOYHETE PABOTA

A NMPEOYNPEXOEHUE: Tposepete aanu
HanpeXeHWeTo Ha enekTpuyeckaTa mpexa oTroBaps
Ha TOBa, O3HaYeHO BbpXy Tabemnkata C TEXHUYeCcKu
[aHHW Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

= [poBepeTe B KakBO MOMOXEHUE Ce Hamupa npe-
KbCBaYbT. ENEKTPOMHCTPYMEHTHT TpsibBa Aa ce
NpPUCHEAVHSBA U OTAENS OT 3axpaHBallaTa Mpexa
camo Mpu U3KIKYEH MpekbeBay. AKO nocTaBuTe
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Lerncena B KOHTaKT [0OKaTO MPeKbCBaybT € BbB HACTPOMBAHE OBbIBOYNHATA HA
BK/IOYEHO  MOJIOXEHNEe, eNneKTPOUHCTPYMEHTBLT PPE3OBAHE

BejHara Lie ce 3afeinCcTBa, KOeTo e NpeanocTaBka

3a 3nonoryka.

= Ako 3axpaHBaluus kaben e noBpeAeH, Tol TpsAbea A MPEOYNPEXOEHVE: Mpeau HacTpoiisa-
fa 6bae 3aMeHeH CbC CrneuunanHo NnoaroTBeH ka- =
He AbnboyMHaTa Ha psisaHe BMHArM nposepsiBanTe

6en vnu Bb3en ot npoussogunTena unu oT Heroe -

Aanun d)pesaTa € U3KITKYeHa n wencensTt N € U3Ba-
CepBU3eH cneymnanuct, 3a Ja ce n3berHart onacHo-

A€EH OT KOHTaKTa.

CTUTe OT 3aMdaHaTa.
- I'IpOBepeTe CbOTBETCTBa N AMamMeTbpbT Ha onatl-

kaTa Ha pesepa Ha OTBOpa Ha M3MON3BaHaTa 1. TocTaBeTe MaluvMHaTa Ha paBHa NOBBPXHOCT U OT-
L|aHra U MakcumanHute o6opoTu, JONYCTUMM 3a BumTe BUHT (5) (Que. 5).
13MON3BaHNS UHCTPYMEHT. 2. CnycHeTe orpaHuumnTens Ha AbnbouvHa (4) gokaTto
= Y6epeTe ce, Ye hpesepbT e A0Bpe npucTerHat B Ce fjonpe A0 No3numoHHaTa onopa (8) (®ue. 6).
LaHraTa. 3. OcBobopgeTe nocTta Ha orpaHu4uTens Ha gbn6o-
ynHa (7) 1 cnycHeTe koprnyca Ha MaluMHaTa JoKaTo
CMSIHA HA PABOTHUS UHCTPYMEHT pe3epbT Aonpe paBHaTa NOBbPXHOCT. 3aTerHete

NOCTa Ha orpaHunynTensa Ha abnboynHa, 3a ga 3a-

nasvTe ToBa NONoXeHune Ha dpesepa, B KOETO TON
A [0KOCBa paBHaTa NoBbLPXHOCT (Pue. 7,8).
NPEAYMPEXAEHWE: Burary npean cmaxa 4. OquTeTg nonox(eHmePTo B'b(pr CK)anaTa 3a
Ha paboTHUA MHCTPYMEHT, ce ybeaeTe Ye hpesaTta e ALNGOYMHA.
MSKIIOHEHa 1 LLEMCENDT € U3BAAeH OT koHTaKTa. 5. TloBaurHeTe orpaHMunTens Ha Abn6oYmHa (4) n ro
3aTerHete c BUHT (5) (Que. 9). PaznukaTta mexay
3ABENEXKA: Mposepete Aany onawkata Ha ¢pe- pascTosHMATa MeXay HOBOTO W MbpPBOHAYASHOTO
3epa, KOWTO LLe 13nonasaTe, NOAXOXAA NO pasmep Ha naMepBaHe Le 6bae paBHa Ha AbABouUMHATA Ha
nocTaBeHara LaHra, T.e. usnonssaviTte pesep 6 Mm ¢ dpesosaHe. ManonaeaiTte perynartopa Ha Abn6o-
uaHra 6 mm. Hukora He nsnonasavite pesep, KOMTO He umha (6), 3a a 3aaneTe TouHaTa AbNGoYMHATA Ha
noaxoxAa no pasmep Ha LiaHrarta, ToBa Moxe fa 6bae thpesosaHe. (Quz. 10)
MHOrO onacHo. 6. OceobogeTe NocTa Ha OrpaHNYUTENs Ha AbN60OYM-
Mpn HeoBxoaMMOCT OT hpesep C pa3nuyeH AnameTbp Ha (7) v noBAWUrHeTE Kopnyca Ha MaluvMHaTa, AoKaTo
Ha onalukaTa, NoCTaBeTe LjaHra CbC CbOTBETHUSA Ana- OorpaHnyMTenaT Ha AbnbounHa (4) gonpe nosu-
MEeTbP. LMOHHaTa onopa (8).
1. HatucHeTte v 3agpbxTe ByToHa 3a duKcupaHe Ha 7. TMosnumonnata onopa (8) uma net crbnkn. Ypes
BpeTeHoTo (11). 3aBbpTaHe Ha Mo3vLMOHHATa ornopa € Bb3MOX-
2. [okaTo 3agbpxare byToHa 3a hukcmpaHe Ha Bpe- HO 6bP30 1 NecHo 3aJaBaHe Ha AbnbounHaTta Ha
TeHOTO, ocBoboeTe rarikaTa Ha uaHrata (12) kato neT pasnuyHn HuBa (Que. 11). Tasu npoueaypa e
n3nonssaTe raeyHus knod (18), BKMOYEH B KOM- ocobeHo nonesHa, KoraTto xenaeTte Aa pesoBarte
nnektauusaTta (Que. 1). ObNOOK KaHan Ha HAKONKO eTana.
3. Caanerte raiikaTa Ha uaHraTa, a cnejg ToBa u cama-
Ta uaHra (dua. 2). PEIYIIMPAHE HA OBOPOTUTE

4. TocTaBeTe HoBaTa uaHra. lNoHskora ToBa cTaBa

MoTeHUMOMETBPBT 3a perynupaHe Ha obopoTuTe (3) e
No-fIeCHO, ako e 3aJajeHa MakcuMarsHa aAbnboun-

pa3nonoxeH Ha nsiBata pbkoxsaTka (1) (Pue. 12).
Ha Ha (*)98303?”9- 1. ToTeHUMOMETBPBT 3a perynupaHe Ha 060poTu-
5. TocTaBeTe raiikata Ha LlaHraTa u a1 3aTerHeTe Ha Te (3) ce n3non3sa 3a n3BOp Ha NOAXOASLLA CKO-
pbKa. pocT 3a obpaboTBaHe Ha pas3nuyHU MaTepuanu.
6. lMNocTtaBeTe hpe3epa Taka, Ye onallkaTa My aa Bre- ENeKTPOMHCTPYMEHTHT (pe3oBa No-6bp3o 1 no-

3e fiokpali B Lanrara (Que. 3). PABHOMEpPHO MPU Pa3nnyH1 CKOPOCTU 3a Pasnuny-
7. TlpuHaTucHaT 1 3aabpaH by TOH 3a pukcpaHe Ha HUTE BIWOBE [bPBECHHA 1 NnacTMaca.

BPETEHOTO 3aTerHeTe 3paBo raikaTa Ha LaHraTa ¢ 2. Onpenenete OMTUMANHATA CKOPOGT KATO M3Bb-

raeqHunsa kniod (Pue. 4). WwnTe NPOGHO hpe3oBaHe BbPXY HEHYXHO napye
oT MaTepuana.

A MPEOYNPEXAEHUE: He satsraiite uaH- /360pbT Ha NoaXxoAsLLa CKOpOCT 3aBUCH 1 OT Aname-

raTa, ako B Hesl HAMa pesep, B NPOTUBEH Cryyail Tbpa Ha dpesepa. O6LO NpaBuUsIo e, Ye KONKoTo no-

LieHTpanHaTa YacT Ha LiaHraTa MoXe Aa Ce CYymu. ronsam e guamMeTbpbT Ha pesepa, Tofnkosa no-6aBHa

ckopocT TpsibBa aa ce usbepe. B TabnuuaTa ca noka-
3aHU MPUMEPHU MONOXEHUA Ha MNOTeHUMoMeTbpa B
A 3aBMCMMOCT OT iMameTbpa Ha hpesepa u Mmatepuana:
NPEAYNPEXAOEHMUE: Mpean fa 3anovHete
paboTa ce ybenete, Ye dpesepsT € 34paBo 3akpe-
neH.
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Makc. anameTsp Moauums Ha no-
Matepuan
Ha hpesepa, mm TeHUMoMeTbpa
TebpAa AbpBeCcUHa 10 F-G
20 C-D-E
40 A-B
Meka AbpBecuHa 10 F-G
20 D-E
40 A-B-C
Lnepnnat 10 F-G
20 B-C-D
40 A-B-C
Mnactmaca 15 A-B
40 A

3ABEJEXKA: M360opbT Ha noaxoasilia CKOpoCT 3a
cboTBeTHaTa paboTa noBuwaBa AbMAroTpanHocTTa Ha
dpesepa.

NYCKAHE / CMUPAHE (®ue. 13)

A NMPEAYNPEXAEHUE: MNpean ga noyHete
paboTa ¢ MawwuHaTa BuHaryM npoBepsiBanTe Aanu
NpeKbCBaYLT NPEBKIOYBa CBOBGOAHO BbB BKITHOYEHO
W U3KITHOYEHO NOMNOXEHME.

KpaTkoBpemeHHO 3ageiicTBaHe:
MyckaHe: Mpekbcaay (9) ce HaTUCKa.
CnupaHe: MNpekbeBay (9) ce oTnycka.

OpoawbmxurenHa pa6ora:

MyckaHe: lMpekbcsay (9) ce HaTUCKa WM B HaTUCHATO
cbCTOsIHUE ce 3acTonopsia ¢ 6yToH (10).

CnupaHe: MNpekbcBay (9) ce HaTUCKa e4HOKPATHO U ce
oTnycka BefHara.

N3PA3BAHE HA MPO®UN

MaluvHata Moxe fa ce M3nonsea 3a uU3psisBaHe Ha
CNOXHW Npodunn 1 opmMn BbpXy nuuesaTa u cTpa-
HUYHa NOBBLPXHOCT Ha AeTann oT AbpBecuHa. Maum-
HaTa Moxe aa paboTtu c ronsiM Habop dpesepu, BCekn
OT KOMTO e NMpefHa3HayeH 3a KOHKpeTeH npodun unu
opma. MN3BbplueTe BCUYKM HEOBXOAMMM HACTPOWKY,
onvcaHu B NnpeavLIHNTE pasaeni.

1. TocTaBeTe n 3akpenete hpesepa.

2. 3apaiite HeobxognmaTa AbnbounHa Ha dpesoBa-
He.

3. TMocTtaBeTe ocHoBaTa Ha dpesarta (13) Bbpxy obpa-

6oTBaHuA AeTann, kato ce ybeante ve cpesepa He

Jonupa matepuana, KoiTo Lie obpaboTeate.

CebpxeTe hpesaTta kKbM 3axpaHBallaTa Mpexa.

Bknioyete dpesaTa. YBepeTe ce, Ye 34paBo Abp-

XWTe MalumHaTa 3a ABeTe pbKoxBaTku. M3vakante

dpesepa fa ce pa3BbPTH 40 AOCTUraHe Ha n3bpa-

HaTa CKOpOCT.

6. CnycHeTe koprnyca Ha cpesaTta v s pukcupante B
CBbOTBETHOTO MOJIOXEHNe 3a HeobxoaumaTa Obi-
60ounHa Ha ppe3oBaHe (Que. 14).

7. BopgeTte enekTPOMHCTPYMEHTa MnaBHO Hapg mno-
BBPXHOCTTa Ha 06paboTBaHMs AeTain, kaTto noa-
AbpXXaTe OCHOBAaTa XOPU3OHTASIHO MOApPaBHEHa C
NoBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHMsi MaTepran foka-
TO He 3aBbpLUMTE OnepaumsTa.

o s

NPENOPBKWU NP PABOTA C ®PE3ATA

HE CE OONYCKA n3nonsBaHe Ha 3aobneHara yacT Ha
ocHoBaTa Ha dpe3aTa 3a HanpaBfsiBaHeTO W, onpsiHa
cpeLLy Bofella NOBbPXHOCT (NapaneneH Bogay).

= @pesoBaHeTo TpsibBa Aa ce N3BbPLLBA BUHATN Cpe-
LLly mocokaTa Ha BbpTeHe Ha chpeaepa.

= [logabpxante NOCTOSHEH HATUCK NMpU Bpsi3BaHe,
KaTo BHMMaBaTe fa He npeToBapuTe MaluMHata u
[a He npefun3BukaTe npekaneHo cnagaHe Ha 06o-
poTUTE Ha eneKkTpoaBUraTens.

= [lpu obpaboTBaHe Ha CTpaHNYHA NOBBbPXHMHA, 06-
paboTBaHuaT AeTann TpsabBa Aa ce HaMmmpa OTNSBO
Ha cppesepa B Nocoka Ha NofaBaHeTo.

= [pv MHOro TBbpAa AbPBECUHA UMW MaTepuar, Cb3-
[aBsall, TpyaHoOCTU npu obpaboTkaTa, MOXe aa ce
Hanoxu ja ce n3BbpLUM NOBEYe OT €4HO MUHABaHe
C MOCTEeNEeHHO yBenuyaBaHe Ha pasmepa A0 AOCTU-
raHe Ha HeobxoaumaTa Abnbo4mnHa.

= [lpekaneHo 6bp30TO BoAeHe Ha pesaTa MoXe Aa
BIOLLM KQ4ECTBOTO Ha nNpoduna u Moxe Aa nospe-
o bpesepa unu enektTpoasuraTens.

= [lpekaneHo 6aBHOTO BoAeHe Ha dpesaTa MoXe Aa
obropu nnu passanu cpesa.

= [oaxopasiiaTta CKOpPOCT Ha BOAEHe 3aBUCK OT pas-
Mepa Ha dpesepa, Buaa Ha obpaboTBaHua mare-
puan n gbnboymHaTa Ha cpesa. [bpBoHaYanHo n3-
BbPLUETE HAKOMKO ONUTa BbPXY HEHY)XHO napye oT
mMaTepuana, 3a Aa npeLeHuTe npasunHaTa ckopoct
Ha nofaBaHe 1 pasmepuTe Ha npocuna.

= BuHarm uskniouaniTe MawmHata U u3vaksamte
MbMHOTO cnvpaHe Ha dpesepa npeau pJa
oTmecTuTe dpesata ot 06paboTBaHMA geTann.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: BuHarv Bogete dpe-
3aTa kaTo A AbpXWTe 34paBo ¢ ABe pble. Ako UMa
Bb3MOXHOCT 3akpenete ob6paboTBaHuUs geTann cbC
cTerv kbM paboTHaTa maca.

A MPEAYNPEXOEHUE: Korato uanonssarte
dpesata 3a 06paboTBaHe Ha NMOCKKU MaHenn kaTo
HanpumMep KyXHEeHCKW NnoToBe, NpeaBapuUTenHO ce
yBepeTe, Ye u3nonssare NOAXOASALMSA WabnoH u
npasunHara konupHa Btynka. HE CE JOMYCKA wns-
nonaeaHe Ha 3aobneHara 4acT Ha ocHoBaTa Ha dpe-
3aTa 3a HanpaBnsiBAHETO i, onpsiHa cpelly BoAeLua
NOBBPXHOCT (MapaneneH Boaau).

PABOTA C NAPAJIENIHUA BOOAY

Mapanennuat Bogady (17) nosuwasa Npou3BoOAUTEN-
HOCTTa Npw cBansiHe Ha dacku 1 hpe3oBaHe Ha kaHa-
N No npa.a NNHUS.

1. Pasxnabete BuHTOBe (15) Ha napanenHus Bopay
(17) (@ue. 15).

2. TMocTaBeTe NpbTUTE Ha NapanenHus Bogady npes
npeaHasHavyeHnTe 3a TAX OTBOPWU B OCHOBAaTa Ha
dpesaTa (13) oTAACHO Ha MallMHaTa B NOCOKa Ha
nogasaHeTo. ToBa cromara 3a nogabpxaHe Ha
noJpaBHsABaHETO Ha BoAaya CbC CTpaHU4HaTa no-
BBPXHOCT Ha 06paboTBaHusA aetann (Que. 16).
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3. Harnacete pasctosiHneTo mexay pesepa v napa-
NenHus Boday KaTo npuaBmkBaTe Boaada Ao Aoc-
TUraHe Ha NPaBUITHOTO Pa3CTosHUE.

4. 3aterHeTe BuHTOBe (15) 3a pa ro dukcupate
(®ue. 17).

3ABENEXKA: Ako pasCTOsHMETO MexAay CTPaHU4Ha-
Ta NOBBPXHOCT Ha 06paboTBaHWA AeTann u MsACToTo
3a pesoBaHe e TBbpAE rofisiMO UMW ako CTPaHUYHa-
Ta NOBBPXHOCT Ha 06paboTBaHWsA AeTain He e npaga,
kbM 06paboTBaHWA AeTawn 3akpenete 34paBoO CbC
cTAra npaBa neTBa, KOSITO U3MNon3BanTe kaTo Bodad
CnpsiMo ocHoBaTa Ha dpesaTa.

DPE30OBAHE B KPbI (®UI 18)

C komnnekTa 3a Kpbroeo BoaeHe (19) moxeTe aa dpe-

30BaTe KPbrnv 30HU.

1. BakpeneTe Bbpxa OT kOMMNNeKTa (a) 3a kpas Ha eauH
OT NpBLTUTE Ha NapanesiHus Bogay.

2. MNocTaBeTe NpbTa B 0OTBOpPA Ha OCHOBATa.

3. HacTtpoiTe xenaHua paguyc mexay Bbpxa (a) v
dpesepa.

4. 3arterHeTe npbTa C BUHT (15).

5. MNosuumoHmnpanTe Bbpxa (a) B cpefgata Ha OKpbX-
HOCTTa, KOSiITO TpsAbBa Aa ce oTpexe. Pasxnabere,
ako e HeobxoamMo, kpun4yaTtaTa ravika (b) n yabnxe-
Te/ckbceTe covellaTta Hafony YacT Ha Bbpxa (a).

DPE30OBAHE C KOMUPALLIA BTYJIKA

Konvlpau.laTa BTYIKa MOXe ia Ce U3noni3dea no HAKOJIKO
pas3nn4yHn Ha4ynHa:

= 3awuspaboTBaHe Ha KOMusi OT NPOWIT CbC CNOXHA
dopma.

= [pn koMBUHUPaHO n3non3eaHe ¢ LWabnoH - 3a u3-
paboTBaHe Ha feKopaTUBHU eIEMEHTU.

= CepuiiHo nspabortsaHe Ha npodunu.

AKO vckaTe [Aa cb3fajeTe CBOM COOCTBEHM LUAGNOHH,

Hali-NoAXoAsLL, MaTepuarn 3a Tsx e TBbpaata AbpBeci-

Ha, HanpuMep wnepnnart. anonaeavite matepuan, kKou-

TO e mMarnko no-ae6en ot AbNGoYMHaTa Ha konupallaTta

BTynka. [lpucnagHete pebenvHata Ha Konvpalyata

BTynka ot gebenvHarta Ha wabnoHa, Taka 4ye obpaboT-

BaHus feTann aa 6bae dpesoBaH 40 HYXXHWS pa3mep.

1. 3a pa 3akpenuTte konupawiata BTynka (16) 3aBbp-
TeTe chpesaTa Harope ¢ ocHoBaTa v cBaneTe ABaTta
3aKkpenBaLLy BUHTA B LieHTbpa Ha ocHoBaTa.

2. TocTaBeTe konupaliata BTyfka B OCHoBaTa Ha
dpesata 1 A 3akpeneTe CbC BMMU3ALLNTE B KOM-
nnekTauusaTa 3akpensaiiy BUHToBe (Que. 19).
(@ue. 20: 1-Aemadin; 2-LllabnoH, 3-lalka Ha
uaHeama; 4—Konupawa emynka; 5-OcHosa Ha
MawuHama).

NPAXOOTBEXOAHE

MpucbenuHsBaHeTo Ha hpesaTta KbM NpaxocMykayka
no3BonsiBa eprkacHo OTCTpaHsiBaHe Ha Npaxa rno Bpe-
Me Ha paborTa.

MocTtaBeTe aganTepa 3a npaxooTBexaaHe (14) B oTBO-
pa Ha kopnyca Ha dpe3aTa. Kbm aganTtepa npucbean-
HeTe npaxocmykauka. (Pue. 21)

NPUHAONEXXHOCTW, KOUTO MOTAT
OA BbIAT U3MNMON3BAHU C TO3U
ENEKTPOMHCTPYMEHT

= ®pesepu oT 6bp3opexella cTomaHa HSS - ¢ ana-
MeTbp Ha NpucbeauHuTenHaTa onawka @6, J8 n
a12.

= ®pesepu ¢ TBbpAOCNNaBHN NnacTuHn HM — ¢ agna-
MeTbp Ha NpucbeauHuTenHaTa onawka @6, J8 n
a12.

Morart fa ce n3nonssar dpesepu ¢ MakcumarneH anave-
Thp Ha pexellaTa 4acT, cbobpaseH ¢ MakcMMariHo Aomnyc-
TUMaTa nepucepHa CKopocT Ha pexxeLums pvb 45 m/s

Mopapbxka

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn nsknioysan-
Te eNleKTPOUHCTPYMEHTa 1 U3BaxxaaiiTe Lwencena ot
KOHTaKTa Npeay BCsikakBa NpOBepKa WIv Noaapbxk-
Ka.

MpoBepsBaiiTe pedoBHO Aany BUHTOBETE Ha kopnyca
ca 3apaBo nputerHaTu. Mpu npogbrkuTenHa ynoTpe-
6a BUHTOBETE MOXe [a ce pa3xnabsT oT BuGpauuuTe.
PenoBHO cma3sBaiiTe BCUYKUN ABMXKELLN Ce YacTu.

NOOMAHA HA YETKUTE

KoraTo ueTkuTe ce U3HOCST, ABETE YeTku TpsibBa Aa ce
NOAMEHSIT €JHOBPEMEHHO C OPUMMHAsIHW YETKW B CEPBU3
Ha SPARKY 3a rapaHuUMOoHHa 1 U3BbHrapaHLUMoHHa noga-
OpbXKa.

MNOYNCTBAHE

3a 6e3onacHa paboTa nogabpxkanTe BUHaru YicT Ma-
LUMHaTa U BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPY.

PefioBHO nMpoBepsBaiiTe fanu BbB BEHTUNALMOHHA-
Ta peweTka 6nu3o Jo enekTpoaBuraTenst Unu okono
NpeBKoYBaTENUTE He € NPOHUKHAM Npax UK Yyxan
Tena. Manonsearte Meka YeTka 3a ja OTCTpaHUTe Cb-
6panus ce npax. 3a Aa NnpegnasvTe o4uTe cu, No Bpe-
Me Ha MoYMCTBaHeTO HoCeTe 3aLUMTHU ounna.

AKO KOprycbT Ha ppesaTa ce Hyxaae OT NoYnCTBaHe,
n3bbpLLETE FO C MeKka BnaxHa kbpna. Moxe aa ce us-
nonaea cnab npenapar 3a M1eHe.

A NMPEAYNPEXOEHMUE: He ce gonycka yno-
TpebaTa Ha cnupT, 6EH3NH UK ApYrv pa3TBOPUTENN.
Huvkora He n3nonssanTte passpkgalim npenapatum 3a
NoYMCTBaHe Ha MnacTMacoBuUTe YacTu.

A NPEAYNPEXOEHWUE: He ce nonycka Bnu3a-
HeTO Ha BoAa B KOHTAKT C MaluvHaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6esonacHata pabota ¢
eneKkTPOMHCTPYMEHTa 1 HeroBaTa HaAeXaHOCT, BCUY-
KW OeHOCTV MO pemMoHTa, noAanpbXkata u perynu-
paHeTo (BKNIOUMTENHO npoBepkaTta W nogMsiHata Ha
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YyeTknTe) TpsbBa Aa Cce U3BBLPLIBAT B OTOPU3NPaHUTE
cepsuan Ha SPARKY c nsnonssaHe camo Ha opuru-
HamnHW pe3epBHU YacTy.

MapaHums

lapaHUMOHHUSAT CPOK Ha  eNleKTPOUMHCTPYMEHTUTe
SPARKY ce onpepfens B rapaHUMOHHa KapTa.
HeunsnpaBHoCTyW, NosSiBUNK ce B CrieACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, NpeToBapBaHe WU HenpaswrHa
ekcrnnoaTauus, ce U3KnoYBaT OT rapaHUVOHHWUTE 3a-
OBbIMKEHNS.

HeunsnpaBHOCTW, NOSIBUNMN Ce B CEACTBUE Ha BriaraHe
Ha Heka4yecTBeHU maTepuanyt uW/unu nponu3BOACTBEHU
rpeLLku, ce oTcTpaHsaBat 6e3 JonbNHUTENHO 3annatla-
He Ypes 3aMsiHa UM PEMOHT.

Peknamauns Ha pedpektupan enekTpoUMHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, korato MalumHata ce BbpHe
Ha [ocTaByMKa Unu ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHLUMOHeH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHaYanHo)
CbCTOsIHME.

3abenexku

BHumMaTenHo npodyeteTe uanata MHCTPYKUMSI 3@ U3-
nonseaHe Npeau Aa usnonssarte ToBa U3Aenue.
Mpoun3BoanTensT cu 3ana3sa NpaBoTo Aa BbBEXAA NO-
[06peHNs 1 NPOMEHU B CBOMTE U3enus U Aa NPOMeEHS!
cneuncdmkaummTe 6e3 NnpeagynpexaeHue.
Cneumndukaumute morat ga ce pasnuyasat 3a oTaen-
HWTe CTpaHw.
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